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Cromson se démarque sur le marché canadien depuis 2 ans en 
vous offrant une gamme de produits d’outillage et d’abrasifs 
grâce à une équipe toujours à la recherche de produits de 
qualité innovants et répondants aux cahiers des charges et 
critères de nos experts.

Une devise et un seul but demeurent : 
EXPERTISE – QUALITÉ – INNOVATION

Cromson est allé plus loin, en réunissant des gens de métier 
de grandes compétences pour la conception de nouveaux 
produits d’outils de coupe !

De la plus petite dimension de perçage, soit Ø 004 po. (0.1mm) 
jusqu’au diamètre de fraise en bout de 1.000 po (25.4mm), 
vous retrouverez cette même passion de vous offrir un produit 
de haute qualité dépassant les standards actuels.  

Évaluez la meilleure option pouvant vous être offerte grâce 
à notre résumé d’application facile d’utilisation en début de 
chaque famille de produits et, si les nombreuses informations 
techniques ne sont pas suffisantes pour une application 
adéquate, contactez l’un de nos distributeurs exclusifs.

Leurs techniciens chevronnés et leur service à la clientèle 
sauront partager leurs connaissances à votre grande 
satisfaction.  

CROMSON deviendra rapidement votre référence en outils de 
coupe !

Retrouvez l’ensemble des produits et nouveautés Cromson 
à travers le Canada en exclusivité chez les distributeurs 
partenaires du groupe Ficodis. 

www.cromson.ca

2016

FOURNITURES
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PERÇAGE

EFFICIENCY - C1000
Matériaux < 48 HRc
Fluide externe (3xD)

EFFICIENCY - C1100
Matériaux < 48 HRc
Fluide intégré (3-5xD)

CROMINOX - C2100
Inox - titanium -  inconel
Fluide intégré (3-5xD)

MINIATURE - C3100
Acier - inox - PH
Fluide intégré (5-8-12xD)

CROMSTEEL - C4100
Acier - fonte - acier trempé
Fluide intégré (3-5-8xD)

CONCENTRICITY - C5100
Concentricité - coaxialité
Fluide intégré (5-8-12xD)  
Marge double

HIGH PRECISION - C6100
Fini de surface - tolérance
Fluide intégré (5xD) 4 fl.

DRILLREAM - C7100
Perçage-alésage simultané
Fluide intégré (3-5xD)  
Marge triple

CROMALU - C8100
Aluminium - brass - cuivre
Fluide intégré (3-5-12 x D)

HIGH PERFORMANCE
C9100
Acier - inox - fonte (haute avance)
Fluide intégré (3-5-8xD)

SOMMAIRE
FRAISAGE

RECORD
Acier - inox 
2 - 4 fl. (carré, rayon  
et hémisphérique)

STAR
Inox- fonte - acier allié 
4 - 5 - 7 fl. (carré, rayon)

ALLIANCE
Titanium
4 - 5  fl. (carré, rayon)

PISTON
Acier trempé jusqu'à 60 HRc
6 fl. (carré, rayon)

TURBINE
Ébaucheur - acier - inox
 et exotique
4 fl. (chanfrein)

OXYGEN
Usinage Haute Vitesse (UHV) 
< 60 HRc. 4 -5 fl. (large rayon 
pour haute avance)

TAPERMILL
Pré-usinage filet NPT
4 fl. (conique)

DRIVER
Finition moule
(jusqu'à 60 HRc)
2 fl. (hémisphérique)

MOTION
Aluminium
2 - 3 fl. (carré, rayon  
et hémisphérique)

BOSS
Ébaucheur - aluminium
3 fl. (chanfrein)

MAGNAT
Acier - inox - exotique
5 fl. (carré, rayon)

PERFORMANCE
Titanium - super allié - inox
4 fl. (carré, rayon et  
hémisphérique)

BOOSTER
Super allié - titanium - inox
5 - 7 - 9 fl. (carré, rayon)

MICRO
 

FORET À CENTRER
60° (double) 
HSS - carbure
Court et long

FORET ÉTAGÉ
HSS-E
Tôle mince

FORET MINIATURE
Carbure
0,10 à 1,00mm
Fluide externe

FRAISE À PROFILAGE
Carbure
Micro  Sphérique 220° 

FRAISE À BOUT ARRONDI
Carbure
Micro Hémisphérique

FRAISE À CHANFREINER
Carbure - 90° et 60° 
Profilage

FRAISE À FILETER
Carbure (filet M0,8 à M10)
Interpolation CNC

FRAISE À GRAVER
Carbure
.05 à .20 mm de pointe

FRAISE À NOYER
HSS-E - carbure
90° et 82°

FRAISE À RAYONNER
Carbure
0.5  à 3.0 mm rayon

FRAISE MICRO
Carbure (1.5-5-8 x D)
Acier - acier trempé < 67 HRc,
titanium, aluminium

FRAISE POUR GORGES 
DE JOINTS TORIQUES
ET CIRCLIPS
Carbure 1.4 à 3.8 mm

TARAUDAGE

CRP3
Matériaux <  25 HRc
Pointe et flûte spirale

CRPS 
Din / ANSI / NPT
Matériaux <  35 HRc
Pointe et flûte spirale

CRM
Inox - acier allié
Pointe et flûte spirale

CRS
Acier outil - titanium - nickel
Pointe et flûte spirale

CRN
Aluminium - acier <25 HRc 
Pointe et flûte spirale 
Filet roulé

TARAUD À MAIN
Ferreux et non ferreux
Ébauche, demi-finition
et finition

M01

M02

M03

M12

M04
	
	

           
 M05

M06

M07

M08

M09

M10

M11

	

DOCUMENTATION TECHNIQUE

9 19469 165

17 19576 168

22 19690 177

26 19799 179

29 197104 181

32 198118 184

35 200132

38 200137

41 201143

47 202152

50 203

54 206

207

60



www.cromson.ca4

FRAISAGE
DÉCOUVREZ NOTRE GAMME

4
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Fraisage

CROMSON «ENDMILL» 

CREM-Ti-5RC-0500-R010 Cr95
                      

NOMENCLATURE

APPLICATIONS 

AL- Aluminium
ALR- Aluminium ébauche
DM- Moule & Matrice
HD- Matériaux trempés
HF- Haute vitesse
SA- Super Alliés
STX- Acier HP
SST- Acier Inoxydable
Ti- Titanium
TiX- Titanium HP
TP- Conique (NPT)

FORMAT D’OUTIL

S- Longueur réduite
M- Médium
R- Régulière
L- Long
E- Extra Long
N- Goulot

C- Queue cylindrique
W- Queue Weldon

RAYON/CHANFREIN

BN- Bout arrondi
C-Chanfrein
R- Rayon
SQ- Carré

NUANCES

Cr20- Non-revêtu
Cr35- AlCrN
Cr55- TiAlN
Cr75- TiAIN+
Cr95- TiAlCN

# - FLÛTES

DIAMÈTRE
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Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

RECORD
ST

STAR
SST

ALLIANCE
TI

Acier basse teneur 
en carbone ≤ 38HRc 
1018, 12L14, 8620

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur 
en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon  
Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 
39HRc à 48HRc

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable  
416, 410, 312, 303

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement 
difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Fonte 
grise

Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

400 
500

Fonte  
ductile

Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
400

Fonte 
malléable

Rainurage    
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
.75 x D

250 
325

Alliage d'aluminium 
2024, 6061, 7075 Rainurage 1 x D 1 x D 

0.5 x D
800 

1000

Alliage de titanium 
6Al4V

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire 
inconel, haynes, stellite, 
hastelloy

Rainurage .25 x D 
1 x D

1 x D 
.25 x D

70 
95

Résumé d’application Fraisage

           Hautement recommandé               Peut convenir à quelques applications 
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PISTON
HD

TURBINE
SRGH

OXYGEN
HF

TAPER-
MILL

TP

DRIVER
DM

MOTION
AL

BOSS
ALR

MAGNAT
STX

PERFOR-
MANCE

TIX

BOOSTER
SA

** Ces valeurs ne sont qu’un guide de départ.  
Les paramètres optimums pour un procédé spécifique devraient être déterminés par les essais durant l’usinage.
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Explication des symboles Fraisage

Charte de nuances et d’applications Fraisage

CROMSON offre une variété de revêtement sur demande afin de répondre à la demande sans cesse plus exigente des clients et de leurs 
applications spécifiques.  
Suite aux essais exaustifs, les recherches pour les applications de tous les jours, CROMSON et ses partenaires ont travaillé à developper une 
gamme complète de revêtement à haute performance afin de vous offrir un produit standard.  
Ces différentes options nous permettent de répondre à plusieurs applications et d’offrir un résultat optimal.  

Merci de vous référer à la charte ci-bas afin de vérifier les combinaisons possibles.

REVÊTEMENTS 
CROMSON

Longueur réduite

Longueur régulière

Long et extra long

Plongée

Plongée trochoïdale 

Plongée modérée

Fraisage trochoïdale  
optionnel

Centre coupant 

Embout carré

Finition

Cagé

Rayon de coin

Cr20 Cr35 Cr55 Cr75 Cr95

Propriété Non-revêtue AlCrN TiAlN TiAlN+ TiAlCN

Processus de 
revêtement

PVD PVD PVD PVD

Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure

Dureté  (HV) 3000 3300 3300 3060

Coefficient de 
friction (Fetting)

0,25 0,30-0,35 0,25 0,35

Stabilité 
thermique ( C )

1100 900 900 1000

Informations                           
 Générales

Une nouvelle génération de 
revêtement PVD procure 

une résistance à l’usure et 
à l’abrasion de haut niveau 

combiné à un substrat 
micro-grain pour utilisation 

dans tous les matériaux 
ferreux à vitesse de coupe 

élevée.

Un revêtement à forte 
épaisseur jumelé à un 
substrat de grain fin et 
résistant procure aux 
utilisateurs un résultat 
prévisible et constant 
dans les applications 

générales dans tous les 
matériaux.

La relation entre un 
substrat ultra fin 

très résistant et une 
technologie de pointe en 
revêtement PVD offre un 

haut niveau de sécurité et 
de résistance à l’usure lors 

d’applications difficiles 
dans les titanium et les 
aciers jusqu’à 52HRc.

Nouvelle génération 
de revêtement PVD 

procurant un haut niveau 
d’usure, une réduction 

du coefficient de friction 
combiné à un substrat 
de carbure micro-grain 
pour utilisation dans les 
aciers inoxydables et les 
aliages de nickel à haute 

température. 
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RECORD
SÉRIE ST

 Une fraise de haute performance incluant un pas variable afin d’obtenir un usinage 
presque sans vibration sur une grande variété de matériaux
 

 D'excellents résultats peuvent être obtenus sur tous les aciers (carbone ou alliés) 
de même que sur les aciers inoxydables et les matériaux exotiques
 

 Avec le revêtement supérieur Cr55 TiAlN (PVD) vous pouvez atteindre d’excellentes 
performances dans votre usinage d’acier en général
 

 Disponible avec un corps cylindrique et Weldon
 

 Ces fraises en bout carrés ou à rayon variés (incluant les pleins rayons) sont offertes 
en format réduit, régulier, long et extra long
 

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au 
montage

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

 vitesse 
(SFM)

Acier basse teneur en carbone ≤ 38HRc 1018, 12L14, 8620 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 4140, 4340 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc A2, D2, O1, S7, P20, H13 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier inoxydable 416, 410, 312, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile
 à usiner 304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite,  hastelloy Rainurage .25 x D 
1 x D

1 x D 
.25 x D

70 
95
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FRAISAGERECORD - ST

72000040 CREM-ST-2RC-0250-SQ Cr55 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr55 2

72000045 CREM-ST-2RC-0250-R020- Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr55 2

72000050 CREM-ST-2RC-0250-R040- Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .040 Cr55 2

72000055 CREM-ST-2RC-0312- SQ Cr55 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr55 2

72000060 CREM-ST-2RC-0312-R020- Cr55 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr55 2

72000065 CREM-ST-2RC-0375- SQ Cr55 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr55 2

72000070 CREM-ST-2RC-0375-R020- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr55 2

72000075 CREM-ST-2RC-0375-R040- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .040 Cr55 2

72000080 CREM-ST-2RC-0437- SQ Cr55 7/16 1 2.3/4 --- Cr55 2

72000085 CREM-ST-2RC-0500- SQ Cr55 1/2 1 3 --- Cr55 2

72000090 CREM-ST-2RC-0500-R030- Cr55 1/2 1 3 .030 Cr55 2

72000095 CREM-ST-2RC-0500-R060- Cr55 1/2 1 3 .060 Cr55 2

72000100 CREM-ST-2RC-0562- SQ Cr55 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 2

72000105 CREM-ST-2RC-0625- SQ Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 2

72000110 CREM-ST-2RC-0625-R030- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr55 2

72000115 CREM-ST-2RC-0625-R060- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr55 2

72000120 CREM-ST-2RC-0750- SQ Cr55 3/4 1.1/2 4 --- Cr55 2

72000125 CREM-ST-2RC-0750-R030- Cr55 3/4 1.1/2 4 .030 Cr55 2

72000130 CREM-ST-2RC-0750-R060- Cr55 3/4 1.1/2 4 .060 Cr55 2

72000135 CREM-ST-2RC-0875- SQ Cr55 7/8 1.1/2 4 --- Cr55 2

72000140 CREM-ST-2RC-1000- SQ Cr55 1 1.1/2 4 --- Cr55 2

72000145 CREM-ST-2RW-0500-SQ Cr55 1/2 1 3 --- Cr55 2

72000150 CREM-ST-2RW-0562-SQ Cr55 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 2

72000155 CREM-ST-2RW-0625-SQ Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 2

72000160 CREM-ST-2RW-0750-SQ Cr55 3/4 1.1/2 4 --- Cr55 2

72000165 CREM-ST-2RW-0875-SQ Cr55 7/8 1.1/2 4 --- Cr55 2

72000170 CREM-ST-2RW-1000-SQ Cr55 1 1.1/2 4 --- Cr55 2

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON 
2 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES
Étendue de diamètre	 0,250-1,000 po
				  
Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  2 
Revêtement		  TiAlN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  38°

DU
RE

TÉ
 D

ES
 M

AT
ÉR

IA
U

X 
(H

RC
)

  0
  3

5
  7

0
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RECORD - STFRAISAGE

72000005 CREM-ST-2RC-0250-BN Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .125 Cr55 2

72000010 CREM-ST-2RC-0312-BN Cr55 5/16 13/16 2.1/2 .156 Cr55 2

72000015 CREM-ST-2RC-0375-BN Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .1875 Cr55 2

72000020 CREM-ST-2RC-0500-BN Cr55 1/2 1 3 .250 Cr55 2

72000025 CREM-ST-2RC-0625-BN Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .3125 Cr55 2

72000030 CREM-ST-2RC-0750-BN Cr55 3/4 1.1/2 4 .375 Cr55 2

72000035 CREM-ST-2RC-1000-BN Cr55 1 1.1/2 4 .500 Cr55 2

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON 
2 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES
Étendue de diamètre	 0,250-1,000 po
				  
Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  2 
Revêtement		  TiAlN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  38°

DU
RE

TÉ
 D

ES
 M

AT
ÉR

IA
U

X 
(H

RC
)

  0
  3

5
  7

0
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FRAISAGE
DU

RE
TÉ

 D
ES

 M
AT

ÉR
IA

U
X 

(H
RC

)
  0

  3
5

  7
0

72000250 CREM-ST-4SC-0125- SQ Cr55 1/8 1/4 1.1/2 --- Cr55 4

72000255 CREM-ST-4SC-0125-R010- Cr55 1/8 1/4 1.1/2 .010 Cr55 4

72000260 CREM-ST-4SC-0125-R015- Cr55 1/8 1/4 1.1/2 .015 Cr55 4

72000265 CREM-ST-4RC-0125- SQ Cr55 1/8 1/2 2 --- Cr55 4

72000270 CREM-ST-4RC-0125-R010- Cr55 1/8 1/2 2 .010 Cr55 4

72000275 CREM-ST-4SC-0187- SQ Cr55 3/16 5/16 1.1/2 --- Cr55 4

72000280 CREM-ST-4SC-0187-R015- Cr55 3/16 5/16 1.1/2 .015 Cr55 4

72000285 CREM-ST-4RC-0187- SQ Cr55 3/16 5/8 2 --- Cr55 4

72000290 CREM-ST-4RC-0187-R015- Cr55 3/16 5/8 2 .015 Cr55 4

72000295 CREM-ST-4EC-0187- SQ Cr55 3/16 7/8 2.1/2 --- Cr55 4

72000300 CREM-ST-4SC-0250- SQ Cr55 1/4 3/8 2 --- Cr55 4

72000305 CREM-ST-4SC-0250-R015- Cr55 1/4 3/8 2 .015 Cr55 4

72000310 CREM-ST-4SC-0250-R030- Cr55 1/4 3/8 2 .030 Cr55 4

72000315 CREM-ST-4RC-0250- SQ Cr55 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr55 4

72000320 CREM-ST-4RC-0250-R020- Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr55 4

72000325 CREM-ST-4RC-0250-R030- Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .030 Cr55 4

72000330 CREM-ST-4RC-0250-R060- Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .060 Cr55 4

72000335 CREM-ST-4LC-0250- SQ Cr55 1/4 1.1/4 3 --- Cr55 4

72000340 CREM-ST-4LC-0250-R020- Cr55 1/4 1.1/4 3 .020 Cr55 4

72000345 CREM-ST-4SC-312- SQ Cr55 5/16 1/2 2 --- Cr55 4

72000350 CREM-ST-4SC-0312-R020- Cr55 5/16 1/2 2 .020 Cr55 4

72000355 CREM-ST-4RC-0312- SQ Cr55 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr55 4

72000360 CREM-ST-4RC-0312-R020- Cr55 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr55 4

72000365 CREM-ST-4SC-0375- SQ Cr55 3/8 1/2 2 --- Cr55 4

72000370 CREM-ST-4SC-0375-R020- Cr55 3/8 1/2 2 .020 Cr55 4

72000375 CREM-ST-4SC-0375-R030- Cr55 3/8 1/2 2 .030 Cr55 4

72000380 CREM-ST-4RC-0375- SQ Cr55 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr55 4

72000385 CREM-ST-4RC-0375-R020- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr55 4

72000390 CREM-ST-4RC-0375-R030- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .030 Cr55 4

72000395 CREM-ST-4RC-0375-R060- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .060 Cr55 4

72000400 CREM-ST-4RC-0375-R120- Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .120 Cr55 4

72000405 CREM-ST-4EC-0375- SQ Cr55 3/8 1.1/8 3 --- Cr55 4

72000410 CREM-ST-4EC-0375-R020- Cr55 3/8 1.1/8 3 .020 Cr55 4

72000415 CREM-ST-4LC-0375- SQ Cr55 3/8 1.1/2 3.1/2 --- Cr55 4

RECORD - ST

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON 
4 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-1,000 po
				  
Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4 
Revêtement		  TiAlN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  38°



www.cromson.ca 13
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X 
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)

  0
  3

5
  7

072000420 CREM-ST-4LC-0375-R030- Cr55 3/8 1.1/2 3.1/2 .030 Cr55 4

72000425 CREM-ST-4RC-0437- SQ Cr55 7/16 1 2.3/4 --- Cr55 4

72000430 CREM-ST-4SC-0500- SQ Cr55 1/2 5/8 2.1/2 --- Cr55 4

72000435 CREM-ST-4SC-0500-R020- Cr55 1/2 5/8 2.1/2 .020 Cr55 4

72000440 CREM-ST-4SC-0500-R030- Cr55 1/2 5/8 2.1/2 .030 Cr55 4

72000445 CREM-ST-4RC-0500- SQ Cr55 1/2 1 3 --- Cr55 4

72000450 CREM-ST-4RC-0500-R030- Cr55 1/2 1 3 .030 Cr55 4

72000455 CREM-ST-4RC-0500-R060- Cr55 1/2 1 3 .060 Cr55 4

72000460 CREM-ST-4EC-0500- SQ Cr55 1/2 1.1/4 3 --- Cr55 4

72000465 CREM-ST-4EC-0500-R020- Cr55 1/2 1.1/4 3 .020 Cr55 4

72000470 CREM-ST-4EC-0500-R030- Cr55 1/2 1.1/4 3 .030 Cr55 4

72000475 CREM-ST-4EC-0500-R060- Cr55 1/2 1.1/4 3 .060 Cr55 4

72000480 CREM-ST-4EC-0500-R090- Cr55 1/2 1.1/4 3 .090 Cr55 4

72000485 CREM-ST-4EC-0500-R120- Cr55 1/2 1.1/4 3 .120 Cr55 4

72000490 CREM-ST-4MC-0500- SQ Cr55 1/2 1.5/8 3.1/2 --- Cr55 4

72000495 CREM-ST-4LC-0500- SQ Cr55 1/2 2 4 --- Cr55 4

72000500 CREM-ST-4LC-0500-R030- Cr55 1/2 2 4 .030 Cr55 4

72000505 CREM-ST-4RC-0562- SQ Cr55 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 4

72000510 CREM-ST-4RC-0625- SQ Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 4

72000515 CREM-ST-4RC-0625-R030- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr55 4

72000520 CREM-ST-4RC-0625-R060- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr55 4

72000525 CREM-ST-4EC-0625- SQ Cr55 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr55 4

72000530 CREM-ST-4EC-0625-R030- Cr55 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr55 4

72000535 CREM-ST-4SC-0750- SQ Cr55 3/4 7/8 3 --- Cr55 4

72000540 CREM-ST-4SC-0750-R030- Cr55 3/4 7/8 3 .030 Cr55 4

72000545 CREM-ST-4SC-0750-R060- Cr55 3/4 7/8 3 .060 Cr55 4

72000550 CREM-ST-4RC-0750- SQ Cr55 3/4 1.1/2 4 --- Cr55 4

72000555 CREM-ST-4RC-0750-R030- Cr55 3/4 1.1/2 4 .030 Cr55 4

72000560 CREM-ST-4RC-0750-R060- Cr55 3/4 1.1/2 4 .060 Cr55 4

72000565 CREM-ST-4RC-0750-R090- Cr55 3/4 1.1/2 4 .090 Cr55 4

72000570 CREM-ST-4RC-0750-R120- Cr55 3/4 1.1/2 4 .120 Cr55 4

72000575 CREM-ST-4EC-0750- SQ Cr55 3/4 1.3/4 4 --- Cr55 4

72000580 CREM-ST-4EC-0750-R030- Cr55 3/4 1.3/4 4 .030 Cr55 4

72000585 CREM-ST-4EC-0750-R060- Cr55 3/4 1.3/4 4 .060 Cr55 4

72000590 CREM-ST-4EC-0750-R120- Cr55 3/4 1.3/4 4 .120 Cr55 4

72000595 CREM-ST-4MC-0750- SQ Cr55 3/4 2.3/8 5 --- Cr55 4

72000600 CREM-ST-4RC-1000- SQ Cr55 1 1.1/2 4 --- Cr55 4

72000605 CREM-ST-4RC-1000-R030- Cr55 1 1.1/2 4 .030 Cr55 4

72000610 CREM-ST-4RC-1000-R060- Cr55 1 1.1/2 4 .060 Cr55 4

72000615 CREM-ST-4RC-1000-R120- Cr55 1 1.1/2 4 .120 Cr55 4

72000620 CREM-ST-4RW-0500- SQ Cr55 1/2 1 3 --- Cr55 4

72000625 CREM-ST-4RW-0500-R015- Cr55 1/2 1 3 .015 Cr55 4

72000630 CREM-ST-4RW-0500-R030- Cr55 1/2 1 3 .030 Cr55 4

72000635 CREM-ST-4RW-0500-R060- Cr55 1/2 1 3 .060 Cr55 4

72000640 CREM-ST-4EW-0500- SQ Cr55 1/2 1.1/4 3 --- Cr55 4

72000645 CREM-ST-4EW-0500-R030- Cr55 1/2 1.1/4 3 .030 Cr55 4

72000650 CREM-ST-4EW-0500-R060- Cr55 1/2 1.1/4 3 .060 Cr55 4

72000655 CREM-ST-4MW-0500- SQ Cr55 1/2 1.5/8 3.1/2 --- Cr55 4

RECORD - ST

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes
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72000660 CREM-ST-4RW-0562- SQ Cr55 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 4

72000665 CREM-ST-4RW-0625- SQ Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr55 4

72000670 CREM-ST-4RW-0625-R030- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr55 4

72000675 CREM-ST-4RW-0625-R060- Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr55 4

72000680 CREM-ST-4EW-0625- SQ Cr55 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr55 4

72000685 CREM-ST-4EW-0625-R030- Cr55 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr55 4

72000690 CREM-ST-4SW-0750- SQ Cr55 3/4 7/8 3 --- Cr55 4

72000695 CREM-ST-4SW-0750-R030- Cr55 3/4 7/8 3 .030 Cr55 4

72000700 CREM-ST-4SW-0750-R060- Cr55 3/4 7/8 3 .060 Cr55 4

72000705 CREM-ST-4RW-0750- SQ Cr55 3/4 1.1/2 4 --- Cr55 4

72000710 CREM-ST-4RW-0750-R030- Cr55 3/4 1.1/2 4 .030 Cr55 4

72000715 CREM-ST-4RW-0750-R060- Cr55 3/4 1.1/2 4 .060 Cr55 4

72000720 CREM-ST-4RW-0750-R090- Cr55 3/4 1.1/2 4 .090 Cr55 4

72000725 CREM-ST-4RW-0750-R120- Cr55 3/4 1.1/2 4 .120 Cr55 4

72000730 CREM-ST-4EW-0750- SQ Cr55 3/4 1.3/4 4 --- Cr55 4

72000735 CREM-ST-4EW-0750-R030- Cr55 3/4 1.3/4 4 .030 Cr55 4

72000740 CREM-ST-4RW-1000- SQ Cr55 1 1.1/2 4 --- Cr55 4

72000745 CREM-ST-4RW-1000-R030- Cr55 1 1.1/2 4 .030 Cr55 4

72000750 CREM-ST-4RW-1000-R060- Cr55 1 1.1/2 4 .060 Cr55 4

72000755 CREM-ST-4RW-1000-R120- Cr55 1 1.1/2 4 .120 Cr55 4

72000760 CREM-ST-4MW-1000- SQ Cr55 1 2 5 --- Cr55 4

72000765 CREM-ST-4LW-1000- SQ Cr55 1 4 7 --- Cr55 4

FRAISAGE
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Chanfrein/ 
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# Flûtes
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RECORD - ST

72000175 CREM-ST-4RC-0125-BN Cr55 1/8 1/2 2 .0625 Cr55 4

72000180 CREM-ST-4RC-0187-BN Cr55 3/16 5/8 2 .0935 Cr55 4

72000185 CREM-ST-4EC-0187-BN Cr55 3/16 7/8 2.1/2 .0935 Cr55 4

72000190 CREM-ST-4RC-0250-BN Cr55 1/4 3/4 2.1/2 .125 Cr55 4

72000195 CREM-ST-4RC-0312-BN Cr55 5/16 13/16 2.1/2 .156 Cr55 4

72000200 CREM-ST-4RC-0375-BN Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .1875 Cr55 4

72000205 CREM-ST-4RC-0500-BN Cr55 1/2 1 3 .250 Cr55 4

72000210 CREM-ST-4RC-0625-BN Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .3125 Cr55 4

72000215 CREM-ST-4RC-0750-BN Cr55 3/4 1.1/2 4 .375 Cr55 4

72000220 CREM-ST-4RC-1000-BN Cr55 1 1.1/2 4 .500 Cr55 4

72000225 CREM-ST-4RW-0375-BN Cr55 3/8 7/8 2.1/2 .1875 Cr55 4

72000230 CREM-ST-4RW-0500-BN Cr55 1/2 1 3 .250 Cr55 4

72000235 CREM-ST-4RW-0625-BN Cr55 5/8 1.1/4 3.1/2 .3125 Cr55 4

72000240 CREM-ST-4RW-0750-BN Cr55 3/4 1.1/2 4 .375 Cr55 4

72000245 CREM-ST-4RW-1000-BN Cr55 1 1.1/2 4 .500 Cr55 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON 
4 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES
Étendue de diamètre	 0,125-1,000 po
				  
Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4 
Revêtement		  TiAlN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  38°
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FRAISAGERECORD - ST  PARAMÈTRES DE COUPE
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STAR
SÉRIE SST

 Une fraise de haute performance incluant un pas et un angle d’hélice variable

 Préparée avec un relief de dépouille agencé pour l’usinage de l’acier à forte teneur en carbone, 
la fonte et les aciers inoxydables

 Le grade Cr35 AlCrN (PVD) est utilisé pour une haute résistance à l’abrasion pour les gammes 
de 4 et 5 flûtes 

 Le jumelage de la préparation d’arête tranchante et le procédé d’après revêtement assure une 
longévité accrue en comparaison avec les revêtements plus commun du marché

 Une protection également sur les rayons de nez ajoutera aux avantages de cette série

 La série offerte avec 7 flûtes a été développé pour les applications de fraisage trochoïdale et est 
offerte avec notre nouveau revêtement Cr75 TiAlN+ (PVD) pour une résistance accrue dans les 
applications difficiles telles que le titanium et l’acier trempé à 52 HRc 

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Ces fraises en bout carré ou à rayon variés sont offertes en format réduit, régulier et extra long

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc A2, D2, O1, S7, P20, H13 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable 416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Fonte grise Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

400 
500

Fonte ductile Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
400

Fonte malléable Rainurage    
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
.75 x D

250 
325

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite, 
hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D
70 
95

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGESTAR - SST

72000770 CREM-SST-4RC-0125- SQ Cr35 1/8 1/2 2 --- Cr35 4

72000775 CREM-SST-4RC-0125-R010- Cr35 1/8 1/2 2 .010 Cr35 4

72000780 CREM-SST-4RC-0187- SQ Cr35 3/16 5/8 2 --- Cr35 4

72000785 CREM-SST-4RC-0187-R015- Cr35 3/16 5/8 2 .015 Cr35 4

72000790 CREM-SST-4EC-0187- SQ Cr35 3/16 7/8 2.1/2 --- Cr35 4

72000795 CREM-SST-4RC-0250- SQ Cr35 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr35 4

72000800 CREM-SST-4RC-0250-R020- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr35 4

72000805 CREM-SST-4RC-0250-R030- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .030 Cr35 4

72000810 CREM-SST-4RC-0250-R060- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .060 Cr35 4

72000815 CREM-SST-4LC-0250- SQ Cr35 1/4 1.1/4 3 --- Cr35 4

72000820 CREM-SST-4LC-0250-R020- Cr35 1/4 1.1/4 3 .020 Cr35 4

72000825 CREM-SST-4RC-0312- Cr35 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr35 4

72000830 CREM-SST-4RC-0312-R020- Cr35 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr35 4

72000835 CREM-SST-4RC-0375- SQ Cr35 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr35 4

72000840 CREM-SST-4RC-0375-R020- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr35 4

72000845 CREM-SST-4RC-0375-R030- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .030 Cr35 4

72000850 CREM-SST-4RC-0375-R060- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .060 Cr35 4

72000855 CREM-SST-4RC-0375-R120- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .120 Cr35 4

72000860 CREM-SST-4EC-0375- SQ Cr35 3/8 1.1/8 3 --- Cr35 4

72000865 CREM-SST-4EC-0375-R020- Cr35 3/8 1.1/8 3 .020 Cr35 4

72000870 CREM-SST-4LC-0375- SQ Cr35 3/8 1.1/2 3.1/2 --- Cr35 4

72000875 CREM-SST-4LC-0375-R030- Cr35 3/8 1.1/2 3.1/2 .030 Cr35 4

72000880 CREM-SST-4RC-0437- SQ Cr35 7/16 1 2.3/4 --- Cr35 4

72000885 CREM-SST-4RC-0500- SQ Cr35 1/2 1 3 --- Cr35 4

72000890 CREM-SST-4RC-0500-R030- Cr35 1/2 1 3 .030 Cr35 4

72000895 CREM-SST-4RC-0500-R060- Cr35 1/2 1 3 .060 Cr35 4

72000900 CREM-SST-4EC-0500- SQ Cr35 1/2 1.1/4 3 --- Cr35 4

72000905 CREM-SST-4EC-0500-R020- Cr35 1/2 1.1/4 3 .020 Cr35 4

72000910 CREM-SST-4EC-0500-R030- Cr35 1/2 1.1/4 3 .030 Cr35 4

72000915 CREM-SST-4EC-0500-R060- Cr35 1/2 1.1/4 3 .060 Cr35 4

72000920 CREM-SST-4EC-0500-R090- Cr35 1/2 1.1/4 3 .090 Cr35 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-1,000 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  de 4, 5 ou 7
Revêtement		  AlCrN (Cr35) ou TiAlN+ (Cr75)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Variable
Angle d'hélice		  35° à 38°
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EDP Cromson Cromson Description  Diam.

Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

72000925 CREM-SST-4EC-0500-R120- Cr35 1/2 1.1/4 3 .120 Cr35 4

72000930 CREM-SST-4MC-0500- SQ Cr35 1/2 1.5/8 3.1/2 --- Cr35 4

72000935 CREM-SST-4LC-0500- SQ Cr35 1/2 2 4 --- Cr35 4

72000940 CREM-SST-4LC-0500-R030- Cr35 1/2 2 4 .030 Cr35 4

72000945 CREM-SST-4RC-0562- SQ Cr35 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr35 4

72000950 CREM-SST-4RC-0625- SQ Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr35 4

72000955 CREM-SST-4RC-0625-R030- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr35 4

72000960 CREM-SST-4RC-0625-R060- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr35 4

72000965 CREM-SST-4EC-0625- SQ Cr35 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr35 4

72000970 CREM-SST-4EC-0625-R030- Cr35 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr35 4

72000975 CREM-SST-4RC-0750- SQ Cr35 3/4 1.1/2 4 --- Cr35 4

72000980 CREM-SST-4RC-0750-R030- Cr35 3/4 1.1/2 4 .030 Cr35 4

72000985 CREM-SST-4RC-0750-R060- Cr35 3/4 1.1/2 4 .060 Cr35 4

72000990 CREM-SST-4RC-0750-R090- Cr35 3/4 1.1/2 4 .090 Cr35 4

72000995 CREM-SST-4RC-0750-R120- Cr35 3/4 1.1/2 4 .120 Cr35 4

72001000 CREM-SST-4EC-0750- SQ Cr35 3/4 1.3/4 4 --- Cr35 4

72001005 CREM-SST-4EC-0750-R030- Cr35 3/4 1.3/4 4 .030 Cr35 4

72001010 CREM-SST-4EC-0750-R060- Cr35 3/4 1.3/4 4 .060 Cr35 4

72001015 CREM-SST-4EC-0750-R120- Cr35 3/4 1.3/4 4 .120 Cr35 4

72001020 CREM-SST-4MC-0750- SQ Cr35 3/4 2.3/8 5 --- Cr35 4

72001025 CREM-SST-4RC-1000- SQ Cr35 1 1.1/2 4 --- Cr35 4

72001030 CREM-SST-4RC-1000-R030- Cr35 1 1.1/2 4 .030 Cr35 4

72001035 CREM-SST-4RC-1000-R060- Cr35 1 1.1/2 4 .060 Cr35 4

72001040 CREM-SST-4RC-1000-R120- Cr35 1 1.1/2 4 .120 Cr35 4

72001045 CREM-SST-5RC-0187- SQ Cr35 3/16 5/8 2 --- Cr35 5

72001050 CREM-SST-5RC-0187-R015- Cr35 3/16 5/8 2 .015 Cr35 5

72001055 CREM-SST-5EC-0187- SQ Cr35 3/16 7/8 2.1/2 --- Cr35 5

72001060 CREM-SST-5RC-0250- SQ Cr35 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr35 5

72001065 CREM-SST-5RC-0250-R020- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr35 5

72001070 CREM-SST-5RC-0250-R030- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .030 Cr35 5

72001075 CREM-SST-5RC-0250-R060- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .060 Cr35 5

72001080 CREM-SST-5RC-0312- SQ Cr35 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr35 5

72001085 CREM-SST-5RC-0312-R020- Cr35 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr35 5

72001090 CREM-SST-5RC-0375- SQ Cr35 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr35 5

72001095 CREM-SST-5RC-0375-R020- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr35 5

72001100 CREM-SST-5RC-0375-R030- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .030 Cr35 5

72001105 CREM-SST-5RC-0375-R060- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .060 Cr35 5

72001110 CREM-SST-5RC-0375-R120- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .120 Cr35 5

72001115 CREM-SST-5EC-0375- SQ Cr35 3/8 1.1/8 3 --- Cr35 5

72001120 CREM-SST-5EC-0375-R020- Cr35 3/8 1.1/8 3 .020 Cr35 5

72001125 CREM-SST-5RC-0500- SQ Cr35 1/2 1 3 --- Cr35 5

72001130 CREM-SST-5RC-0500-R030- Cr35 1/2 1 3 .030 Cr35 5

72001135 CREM-SST-5RC-0500-R060- Cr35 1/2 1 3 .060 Cr35 5

72001140 CREM-SST-5EC-0500- SQ Cr35 1/2 1.1/4 3 --- Cr35 5

72001145 CREM-SST-5EC-0500-R020- Cr35 1/2 1.1/4 3 .020 Cr35 5

72001150 CREM-SST-5EC-0500-R030- Cr35 1/2 1.1/4 3 .030 Cr35 5

72001155 CREM-SST-5EC-0500-R060- Cr35 1/2 1.1/4 3 .060 Cr35 5

72001160 CREM-SST-5EC-0500-R090- Cr35 1/2 1.1/4 3 .090 Cr35 5

72001165 CREM-SST-5EC-0500-R120- Cr35 1/2 1.1/4 3 .120 Cr35 5

72001170 CREM-SST-5RC-0562- SQ Cr35 9/16 1.1/4 3.1/2 --- Cr35 5
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72001175 CREM-SST-5RC-0625- SQ Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr35 5

72001180 CREM-SST-5RC-0625-R030- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr35 5

72001185 CREM-SST-5RC-0625-R060- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr35 5

72001190 CREM-SST-5EC-0625- SQ Cr35 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr35 5

72001195 CREM-SST-5EC-0625-R030- Cr35 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr35 5

72001200 CREM-SST-5RC-0750- SQ Cr35 3/4 1.1/2 4 --- Cr35 5

72001205 CREM-SST-5RC-0750-R030- Cr35 3/4 1.1/2 4 .030 Cr35 5

72001210 CREM-SST-5RC-0750-R060- Cr35 3/4 1.1/2 4 .060 Cr35 5

72001215 CREM-SST-5RC-0750-R090- Cr35 3/4 1.1/2 4 .090 Cr35 5

72001220 CREM-SST-5RC-0750-R120- Cr35 3/4 1.1/2 4 .120 Cr35 5

72001225 CREM-SST-5EC-0750- SQ Cr35 3/4 1.3/4 4 --- Cr35 5

72001230 CREM-SST-5EC-0750-R030- Cr35 3/4 1.3/4 4 .030 Cr35 5

72001235 CREM-SST-5EC-0750-R060- Cr35 3/4 1.3/4 4 .060 Cr35 5

72001240 CREM-SST-5EC-0750-R120- Cr35 3/4 1.3/4 4 .120 Cr35 5

72001245 CREM-SST-5RC-1000- SQ Cr35 1 1.1/2 4 --- Cr35 5

72001250 CREM-SST-5RC-1000-R030- Cr35 1 1.1/2 4 .030 Cr35 5

72001255 CREM-SST-5RC-1000-R060- Cr35 1 1.1/2 4 .060 Cr35 5

72001260 CREM-SST-5RC-1000-R120- Cr35 1 1.1/2 4 .120 Cr35 5

72001265 CREM-SST-7LC-C0375-  SQ Cr75 3/8 1.1/8 3 --- Cr75 7

72001270 CREM-SST-7LC-C0375-R030- Cr75 3/8 1.1/8 3 .030 Cr75 7

72001275 CREM-SST-7LC-C0375-R060- Cr75 3/8 1.1/8 3 .060 Cr75 7

72001280 CREM-SST-7LC-C0500- SQ Cr75 1/2 1.1/2 3.1/2 --- Cr75 7

72001285 CREM-SST-7LC-C0500-R030- Cr75 1/2 1.1/2 3.1/2 .030 Cr75 7

72001290 CREM-SST-7LC-C0500-R060- Cr75 1/2 1.1/2 3.1/2 .060 Cr75 7

72001295 CREM-SST-7LC-C0625- SQ Cr75 5/8 1.7/8 4 --- Cr75 7

72001300 CREM-SST-7LC-C0625-R030- Cr75 5/8 1.7/8 4 .030 Cr75 7

72001305 CREM-SST-7LC-C0750- SQ Cr75 3/4 2.1/4 5 --- Cr75 7

72001310 CREM-SST-7LC-C0750-R030- Cr75 3/4 2.1/4 5 .030 Cr75 7

72001315 CREM-SST-7LC-C0750-R060- Cr75 3/4 2.1/4 5 .060 Cr75 7

72001320 CREM-SST-7LC-C0750-R120- Cr75 3/4 2.1/4 5 .120 Cr75 7

72001325 CREM-SST-7LC-C1000- SQ Cr75 1 3 6 --- Cr75 7

72001330 CREM-SST-7LC-C1000-R030- Cr75 1 3 6 .030 Cr75 7

72001335 CREM-SST-7LC-C1000-R060- Cr75 1 3 6 .060 Cr75 7

72001340 CREM-SST-7LC-C1000-R120- Cr75 1 3 6 .120 Cr75 7

72001345 CREM-SST-7EC-C0375- SQ Cr75 3/8 1.1/2 3 --- Cr75 7

72001350 CREM-SST-7EC-C0375-R030- Cr75 3/8 1.1/2 3 .030 Cr75 7

72001355 CREM-SST-7EC-C0375-R060- Cr75 3/8 1.1/2 3 .060 Cr75 7

72001360 CREM-SST-7EC-C0500- SQ Cr75 1/2 2 3.1/2 --- Cr75 7

72001365 CREM-SST-7EC-C0500-R030- Cr75 1/2 2 3.1/2 .030 Cr75 7

72001370 CREM-SST-7EC-C0500-R060- Cr75 1/2 2 3.1/2 .060 Cr75 7

72001375 CREM-SST-7EC-C0625- SQ Cr75 5/8 2.1/2 4 --- Cr75 7

72001380 CREM-SST-7EC-C0625-R030- Cr75 5/8 2.1/2 4 .030 Cr75 7

72001385 CREM-SST-7EC-C0750- SQ Cr75 3/4 3 5 --- Cr75 7

72001390 CREM-SST-7EC-C0750-R120- Cr75 3/4 3 5 .120 Cr75 7

72001395 CREM-SST-7EC-C0750-R030- Cr75 3/4 3 5 .030 Cr75 7

72001400 CREM-SST-7EC-C0750-R060- Cr75 3/4 3 5 .060 Cr75 7

72001405 CREM-SST-7EC-C1000- SQ Cr75 1 4 7 --- Cr75 7

72001410 CREM-SST-7EC-C1000-R120- Cr75 1 4 7 .120 Cr75 7

72001415 CREM-SST-7EC-C1000-R030- Cr75 1 4 7 .030 Cr75 7

72001420 CREM-SST-7EC-C1000-R060- Cr75 1 4 7 .060 Cr75 7

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes
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FRAISAGE PARAMÈTRES DE COUPE   STAR - SST
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ALLIANCE
SÉRIE TI

 Une fraise de haute performance incluant un pas et un angle d’hélice variable

 Préparée avec un relief de dépouille agencé pour l’usinage du titanium

 Les bruts de frittage assure un résultat optimum

 Le jumelage de la préparation d’arête tranchante et du procédé d’après revêtement assure une 
longévité accrue en comparaison avec les revêtements plus communs du marché 

 Une protection également sur les rayons de nez ajoutera aux avantages de cette série

 Offerte avec notre nouveau revêtement Cr75 TiAlN+ (PVD) pour une résistance accrue 
dans les applications difficiles où la résistance à l’usure et l’abrasion est primordiale

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Ces fraises sont offertes en format long et extra long

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, 
stellite, hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D
70 
95

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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72001425 CREM-TI-4RC-0250- SQ Cr75 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr75 4

72001430 CREM-TI-4RC-0250-R020- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr75 4

72001435 CREM-TI-4RC-0250-R030- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .030 Cr75 4

72001440 CREM-TI-4RC-0250-R060- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .060 Cr75 4

72001445 CREM-TI-4LC-0250- SQ Cr75 1/4 1.1/4 3 --- Cr75 4

72001450 CREM-TI-4LC-0250-R020- Cr75 1/4 1.1/4 3 .020 Cr75 4

72001455 CREM-TI-4RC-0312- SQ Cr75 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr75 4

72001460 CREM-TI-4RC-0312-R020- Cr75 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr75 4

72001465 CREM-TI-4RC-0375- SQ Cr75 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr75 4

72001470 CREM-TI-4RC-0375-R020- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr75 4

72001475 CREM-TI-4RC-0375-R030- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .030 Cr75 4

72001480 CREM-TI-4RC-0375-R060- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .060 Cr75 4

72001485 CREM-TI-4EC-0375- SQ Cr75 3/8 1.1/8 3 --- Cr75 4

72001490 CREM-TI-4EC-0375-R020- Cr75 3/8 1.1/8 3 .020 Cr75 4

72001495 CREM-TI-4RC-0500- SQ Cr75 1/2 1 3 --- Cr75 4

72001500 CREM-TI-4RC-0500-R030- Cr75 1/2 1 3 .030 Cr75 4

72001505 CREM-TI-4RC-0500-R060- Cr75 1/2 1 3 .060 Cr75 4

72001510 CREM-TI-4EC-0500- SQ Cr75 1/2 1.1/4 3 --- Cr75 4

72001515 CREM-TI-4EC-0500-R030- Cr75 1/2 1.1/4 3 .030 Cr75 4

72001520 CREM-TI-4EC-0500-R060- Cr75 1/2 1.1/4 3 .060 Cr75 4

72001525 CREM-TI-4EC-0500-R090- Cr75 1/2 1.1/4 3 .090 Cr75 4

72001530 CREM-TI-4EC-0500-R120- Cr75 1/2 1.1/4 3 .120 Cr75 4

72001535 CREM-TI-4RC-0625- SQ Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr75 4

72001540 CREM-TI-4RC-0625-R030- Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr75 4

72001545 CREM-TI-4RC-0625-R060- Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr75 4

72001550 CREM-TI-4EC-0625- SQ Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr75 4

72001555 CREM-TI-4EC-0625-R030- Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr75 4

72001560 CREM-TI-4RC-0750- SQ Cr75 3/4 1.1/2 4 --- Cr75 4

72001565 CREM-TI-4RC-0750-R030- Cr75 3/4 1.1/2 4 .030 Cr75 4

72001570 CREM-TI-4RC-0750-R060- Cr75 3/4 1.1/2 4 .060 Cr75 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-1,000 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4 ou 5
Revêtement		  TiAlN+ (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Variable
Angle d'hélice		  35° à 38°

FRAISAGE ALLIANCE - TI
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EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

72001575 CREM-TI-4RC-0750-R090- Cr75 3/4 1.1/2 4 .090 Cr75 4

72001580 CREM-TI-4RC-0750-R120- Cr75 3/4 1.1/2 4 .120 Cr75 4

72001585 CREM-TI-4EC-0750- SQ Cr75 3/4 1.3/4 4 --- Cr75 4

72001590 CREM-TI-4EC-0750-R030- Cr75 3/4 1.3/4 4 .030 Cr75 4

72001595 CREM-TI-4EC-0750-R060- Cr75 3/4 1.3/4 4 .060 Cr75 4

72001600 CREM-TI-4EC-0750-R120- Cr75 3/4 1.3/4 4 .120 Cr75 4

72001605 CREM-TI-4RC-1000- SQ Cr75 1 1.1/2 4 --- Cr75 4

72001610 CREM-TI-4RC-1000-R030- Cr75 1 1.1/2 4 .030 Cr75 4

72001615 CREM-TI-4RC-1000-R060- Cr75 1 1.1/2 4 .060 Cr75 4

72001620 CREM-TI-4RC-1000-R120- Cr75 1 1.1/2 4 .120 Cr75 4

72001625 CREM-TI-5RC-0250- SQ Cr75 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr75 5

72001630 CREM-TI-5RC-0250-R020- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr75 5

72001635 CREM-TI-5RC-0250-R030- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .030 Cr75 5

72001640 CREM-TI-5RC-0250-R060- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .060 Cr75 5

72001645 CREM-TI-5RC-0312- SQ Cr75 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr75 5

72001650 CREM-TI-5RC-0312-R020- Cr75 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr75 5

72001655 CREM-TI-5RC-0375- SQ Cr75 3/8 7/8 2.1/2 --- Cr75 5

72001660 CREM-TI-5RC-0375-R020- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .020 Cr75 5

72001665 CREM-TI-5RC-0375-R030- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .030 Cr75 5

72001670 CREM-TI-5RC-0375-R060- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .060 Cr75 5

72001675 CREM-TI-5RC-0375-R120- Cr75 3/8 7/8 2.1/2 .120 Cr75 5

72001680 CREM-TI-5EC-0375- SQ Cr75 3/8 1.1/8 3 --- Cr75 5

72001685 CREM-TI-5EC-0375-R030- Cr75 3/8 1.1/8 3 .020 Cr75 5

72001690 CREM-TI-5EC-0500- SQ Cr75 1/2 1.1/4 3 --- Cr75 5

72001695 CREM-TI-5EC-0500-R020- Cr75 1/2 1.1/4 3 .020 Cr75 5

72001700 CREM-TI-5EC-0500-R030- Cr75 1/2 1.1/4 3 .030 Cr75 5

72001705 CREM-TI-5EC-0500-R060- Cr75 1/2 1.1/4 3 .060 Cr75 5

72001710 CREM-TI-5EC-0500-R090- Cr75 1/2 1.1/4 3 .090 Cr75 5

72001715 CREM-TI-5EC-0500-R120- Cr75 1/2 1.1/4 3 .120 Cr75 5

72001720 CREM-TI-5RC-0625- SQ Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr75 5

72001725 CREM-TI-5RC-0625-R030- Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr75 5

72001730 CREM-TI-5RC-0625-R060- Cr75 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr75 5

72001735 CREM-TI-5EC-0625- SQ Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr75 5

72001740 CREM-TI-5EC-0625-R030- Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr75 5

72001745 CREM-TI-5RC-0750- SQ Cr75 3/4 1.1/2 4 --- Cr75 5

72001750 CREM-TI-5RC-0750-R030- Cr75 3/4 1.1/2 4 .030 Cr75 5

72001755 CREM-TI-5RC-0750-R060- Cr75 3/4 1.1/2 4 .060 Cr75 5

72001760 CREM-TI-5RC-0750-R090- Cr75 3/4 1.1/2 4 .090 Cr75 5

72001765 CREM-TI-5RC-0750-R120- Cr75 3/4 1.1/2 4 .120 Cr75 5

72001770 CREM-TI-5EC-0750- SQ Cr75 3/4 1.3/4 4 --- Cr75 5

72001775 CREM-TI-5EC-0750-R030- Cr75 3/4 1.3/4 4 .030 Cr75 5

72001780 CREM-TI-5EC-0750-R060- Cr75 3/4 1.3/4 4 .060 Cr75 5

72001785 CREM-TI-5EC-0750-R120- Cr75 3/4 1.3/4 4 .120 Cr75 5

72001790 CREM-TI-5RC-1000- SQ Cr75 1 1.1/2 4 --- Cr75 5

72001795 CREM-TI-5RC-1000-R030- Cr75 1 1.1/2 4 .030 Cr75 5

72001800 CREM-TI-5RC-1000-R060- Cr75 1 1.1/2 4 .060 Cr75 5

72001805 CREM-TI-5RC-1000-R120- Cr75 1 1.1/2 4 .120 Cr75 5

FRAISAGEALLIANCE - TI
DU

RE
TÉ

 D
ES

 M
AT

ÉR
IA

U
X 

(H
RC

)
  0

  3
5

  7
0



www.cromson.ca 25

FRAISAGE PARAMÈTRES DE COUPE   ALLIANCE - TI
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PISTON
SÉRIE HD

 Une dépouille primaire et secondaire spécifique pour les applications d’usinage de finition 
des matériaux ayant une dureté jusqu’à 60 HRc

 Les bruts de frittage ultra fins sont sélectionnés pour un résultat optimal

 Le jumelage de la préparation d’arête tranchante et du procédé d’après revêtement assure 
une longévité accrue en comparaison avec les revêtements plus communs du marché

 Une longévité également sur les rayons de nez ajoutera aux avantages communs de cette série

 Offerte avec notre nouveau revêtement Cr75 TiAlN+ (PVD) pour une résistance accrue 
dans les applications difficiles où la résistance à l’usure et l’abrasion est primordiale

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Ces fraises sont offertes en format régulier

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D 325

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D 225

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D 250

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite, 
hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D 70

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGE PISTON - HD

72001810 CREM-HD-6RC-0250- SQ Cr75 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr75 6

72001815 CREM-HD-6RC-0250-R020- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr75 6

72001820 CREM-HD-6RC-0312- SQ Cr75 5/16 13/16 2.1/2 --- Cr75 6

72001825 CREM-HD-6RC-0312-R020- Cr75 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr75 6

72001830 CREM-HD-6RC-0375- SQ Cr75 3/8 1 3 --- Cr75 6

72001835 CREM-HD-6RC-0375-R030- Cr75 3/8 1 3 .030 Cr75 6

72001840 CREM-HD-6RC-0437- SQ Cr75 7/16 1 2.3/4 --- Cr75 6

72001845 CREM-HD-6RC-0437-R030- Cr75 7/16 1 2.3/4 .030 Cr75 6

72001850 CRRM-HD-6RC-0500- SQ Cr75 1/2 1.1/4 3 --- Cr75 6

72001855 CRRM-HD-6RC-0500-R030- Cr75 1/2 1.1/4 3 .030 Cr75 6

72001860 CRRM-HD-6RC-0625- SQ Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr75 6

72001865 CRRM-HD-6RC-0625-R030- Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr75 6

72001870 CRRM-HD-6RC-0750- SQ Cr75 3/4 1.5/8 4 --- Cr75 6

72001875 CRRM-HD-6RC-0750-R030- Cr75 3/4 1.5/8 4 .030 Cr75 6

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-0,750 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  6
Revêtement		  TiAlN+ (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas variable		  Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  50°
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FRAISAGEPISTON - HD   PARAMÈTRES DE COUPE
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TURBINE
SÉRIE SRGH

 Une fraise de haute performance incluant un pas variable afin d’obtenir un usinage presque 
sans vibration sur une grande variété de matériaux

 Des résultats exceptionnels en ébauche peuvent être obtenus sur tous les aciers au carbone, 
les aciers alliés, les aciers inoxydables et même les matériaux exotiques. Avec son revêtement 
supérieur Cr35 AlCrN (PVD) vous pouvez espérer un rendement accru en ce qui concerne 
la résistance à l’usure et à l’abrasion dans vos opérations d’ébauche

 Disponible avec un corps cylindrique et Weldon

 Quelques rayons complètent cette gamme qui est offerte avec des longueurs de format régulier 
et long

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au 
montage

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier basse teneur en carbone ≤ 38HRc 
1018, 12L14, 8620

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGETURBINE - SRGH

72001880 CREM-SRGH-4-0250-C10- Cr35 1/4 3/4 2.1/2 .010 Cr35 4

72001885 CREM-SRGH-4-0375-C10- Cr35 3/8 7/8 2.1/2 .010 Cr35 4

72001890 CREM-SRGH-4EC-0500-C20- Cr35 1/2 1.1/4 3 .020 Cr35 4

72001895 CREM-SRGH-4-0625-C30- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr35 4

72001900 CREM-SRGH-4-0750-C30- Cr35 3/4 1.1/2 4 .030 Cr35 4

72001905 CREM-SRGH-4-1000-C30- Cr35 1 1.1/2 4 .030 Cr35 4

72001910 CREM-SRGH-4EW-0500-C20- Cr35 1/2 1.1/4 3 .020 Cr35 4

72001915 CREM-SRGH-4RW-0625-C30- Cr35 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr35 4

72001920 CREM-SRGH-4RW-0750-C30- Cr35 3/4 1.1/2 4 .030 Cr35 4

72001925 CREM-SRGH-4RW-1000-C30- Cr35 1 1.1/2 4 .030 Cr35 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein
Cromson 

Grade
# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CHANFREIN

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-1,000  po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4
Revêtement		  AlCrN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice 			   Standard
Angle d'hélice		  38°
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FRAISAGE PARAMÈTRES DE COUPE   TURBINE - SRGH
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OXYGEN
SÉRIE HF

 Géométrie à double rayon pour un taux d’enlèvement de copeaux élevé

 4 flûtes pour améliorer l’évacuation des copeaux sur des matériaux à faible dureté

 5 flûtes pour les applications d’usinage sur les matériaux à forte résistance et haute dureté 
jusqu’à 60 HRc

 Avec le revêtement supérieur Cr35 AlCrN (PVD) vous pourrez espérer des résultats 
insoupçonnés sur la résistance à l’usure et à l’abrasion dans vos applications d’usinage à haute 
vitesse (HSM)

 Disponible avec des corps cylindriques

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au 
montage

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier basse teneur en carbone ≤ 38HRc 
1018, 12L14, 8620

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Fonte grise Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

400 
500

Fonte ductile Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
400

Fonte malléable Rainurage    
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
.75 x D

250 
325

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGE OXYGEN - HF

72001930 CREM-HF-4NC-DR0250-034 Cr35 1/4 .013 2.1/2 .75 .210 Cr35 4

72001935 CREM-HF-4NC-DR0312-042 Cr35 5/16 .017 3 1.00 .270 Cr35 4

72001940 CREM-HF-4NC-DR0375-051 Cr35 3/8 .020 3.1/2 1.25 .340 Cr35 4

72001945 CREM-HF-4NC-DR0500-070 Cr35 1/2 .028 4 1.50 .460 Cr35 4

72001950 CREM-HF-4NC-DR0625-085 Cr35 5/8 .033 4 1.50 .590 Cr35 4

72001955 CREM-HF-5NC-DR0625-085 Cr35 5/8 .033 4 1.50 .590 Cr35 5

72001960 CREM-HF-5NC-DR0750-100 Cr35 3/4 .040 5 2.00 .710 Cr35 5

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Profondeur 

max
Longueur 

totale
Long. 
réduit

Diam. 
réduit

Cromson 
Grade

# 
Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-0,750 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4 ou 5
Revêtement		  AlCrN (PVD)
Centre coupant		  Non
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  50°

Diam. réduit  
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FRAISAGEOXYGEN - HF   PARAMÈTRES DE COUPE
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TAPERMILL
SÉRIE TP

 Des outils servant à l’opération d’usinage primaire pour l’angle des filets de type NPT

 Ces outils viennent avec notre revêtement Cr55 TiAlN (PVD) offrant un rendement prévisible 
et consistant dans des applications plutôt générales

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier basse teneur en carbone ≤ 38HRc 
1018, 12L14, 8620

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGETAPERMILL - TP

72001965 CREM-TP-4RC-0375-  Cr55 3/8 .95 3 1/8" - 1" NPT Cr55 4

72001970 CREM-TP-4RC-0500-  Cr55 1/2 1.1/4 3.1/2 1/4" - 3" NPT Cr55 4

72001975 CREM-TP-4LC-0500-  Cr55 1/2 1.1/4 6 1/4" - 3" NPT Cr55 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Diam. Filet
Cromson 

Grade
# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CONIQUE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,375-0,500  po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4
Revêtement		  TiAlN (PVD)
Centre coupant		  Non
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  38°
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FRAISAGE PARAMÈTRES DE COUPE   TAPERMILL - TP
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DRIVER
SÉRIE DM

 Une dépouille primaire et secondaire spécifique pour les applications d’usinage de finition des 
matériaux ayant une dureté jusqu’à 60 HRc

 Les bruts de frittage ultra fins sont sélectionnés pour un résultat optimal

 Le jumelage de la préparation d’arête tranchante et du procédé d’après revêtement assure une 
longévité accrue en comparaison avec les revêtements plus commun du marché

 Une protection également sur les rayons de nez ajoutera aux avantages de cette série

 Offerte avec notre nouveau revêtement Cr75 TiAlN+ (PVD) pour une résistance accrue 
dans les applications difficiles telles que les matériaux trempés et générant de haute température 
en usinage

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Ces fraises sont offertes en format régulier et de dimension impériale et métrique

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGE DRIVER - DM

72001980 CREM-DM-2RC-0125-NK-BN Cr75 1/8 1/8 3 3/8 (réduit) Cr75 .118

72001985 CREM-DM-2RC-0187-NK-BN Cr75 3/16 3/16 3 .563 (réduit) Cr75 .176

72001990 CREM-DM-2RC-0250-NK-BN Cr75 1/4 1/4 3 1.5/8 (réduit) Cr75 .235

72001995 CREM-DM-2RC-0312-NK-BN Cr75 5/16 5/16 4 2.1/4 (réduit) Cr75 .297

72002000 CREM-DM-2RC-0375-NK-BN Cr75 3/8 3/8 4 2.1/4 (réduit) Cr75 .355

72002005 CREM-DM-2RC-0500-NK-BN Cr75 1/2 1/2 4 2.1/4 (réduit) Cr75 .455

72002010 CREM-DM-2RC-0125-BN Cr75 1/8 1/8 3 Cr75

72002015 CREM-DM-2RC-0187-BN Cr75 3/16 3/16 3 Cr75

72002020 CREM-DM-2RC-0250-BN Cr75 1/4 1/4 3 Cr75

72002025 CREM-DM-2RC-0312-BN Cr75 5/16 5/16 4 Cr75

72002030 CREM-DM-2RC-0375-BN Cr75 3/8 3/8 4 Cr75

72002035 CREM-DM-2RC-0500-BN Cr75 1/2 1/2 4 Cr75

72002040 CREM-DM-2RC-03MM-NK-BN Cr75 3 3 75 9 (réduit) Cr75 2.8

72002045 CREM-DM-2RC-04MM-NK-BN Cr75 4 4 75 12 (réduit) Cr75 3.8

72002050 CREM-DM-2RC-05MM-NK-BN Cr75 5 5 75 15 (réduit) Cr75 4.7

72002055 CREM-DM-2RC-06MM-NK-BN Cr75 6 6 75 40 (réduit) Cr75 5.4

72002060 CREM-DM-2RC-08MM-NK-BN Cr75 8 8 100 55 (réduit) Cr75 7.2

72002065 CREM-DM-2RC-10MM-NK-BN Cr75 10 10 100 55 (réduit) Cr75 9.0

72002070 CREM-DM-2RC-12MM-NK-BN Cr75 12 12 100 55 (réduit) Cr75 10.8

72002075 CREM-DM-2RC-03MM-BN Cr75 3 3 75 Cr75

72002080 CREM-DM-2RC-04MM-BN Cr75 4 4 75 Cr75

72002085 CREM-DM-2RC-05MM-BN Cr75 5 5 75 Cr75

72002090 CREM-DM-2RC-06MM-BN Cr75 6 6 75 Cr75

72002095 CREM-DM-2RC-08MM-BN Cr75 8 8 100 Cr75

72002100 CREM-DM-2RC-10MM-BN Cr75 10 10 100 Cr75

72002105 CREM-DM-2RC-12MM-BN Cr75 12 12 100 Cr75

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Longueur
Cromson 

Grade
Diam. 
réduit

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-0,500 po
				    3,00-12,00 mm

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  2
Revêtement		  TiAlN+ (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  50°

Diam. réduit  

DU
RE

TÉ
 D

ES
 M

AT
ÉR

IA
U

X 
(H

RC
)

  0
  5

5
  7

0



www.cromson.ca40

FRAISAGEDRIVER - DM   PARAMÈTRES DE COUPE
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MOTION
SÉRIE AL

 Des goujures polies assurent adéquatement l’évacuation des copeaux et réduit la friction

 La conception de cette série fut concentrée spécialement pour l’usinage de l’aluminium.
L’option d’ajouter un revêtement est disponible incluant le DLC (revêtement diamant) 
pour un rendement optimal

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 2 ou 3 flûtes sont disponibles offrant plusieurs longueurs différentes ainsi que des rayons 
variés (incluant les bouts arrondis)

 La vitesse de coupe est limitée strictement par la capacité de votre machine

 Nous recommandons les outils balancés pour l’usinage à haute vitesse (UHV)

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Alliage d'aluminium 2024, 6061, 7075 Rainurage 1 x D 1 x D 
0.5 x D

800 
1000

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE



www.cromson.ca42

FRAISAGE
MOTION-AL

72002190 CREM-AL-2RC-0125- SQ Cr20 1/8 3/8 1.1/2 --- Cr20 2

72002195 CREM-AL-2EC-0125- SQ Cr20 1/8 1/2 1.1/2 --- Cr20 2

72002200 CREM-AL-2LC-0125- SQ Cr20 1/8 3/4 2.1/2 --- Cr20 2

72002205 CREM-AL-2RC-0187- SQ Cr20 3/16 5/16 2 --- Cr20 2

72002210 CREM-AL-2EC-0187- SQ Cr20 3/16 9/16 2 --- Cr20 2

72002215 CREM-AL-2RC-0250- SQ Cr20 1/4 1/2 2.1/2 --- Cr20 2

72002220 CREM-AL-2RC-0250-R015- Cr20 1/4 1/2 2.1/2 .015 Cr20 2

72002225 CREM-AL-2RC-0250-R030- Cr20 1/4 1/2 2.1/2 .030 Cr20 2

72002230 CREM-AL-2RC-0250-R060- Cr20 1/4 1/2 2.1/2 .060 Cr20 2

72002235 CREM-AL-2EC-0250- SQ Cr20 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr20 2

72002240 CREM-AL-2EC-0250-R015- Cr20 1/4 3/4 2.1/2 .015 Cr20 2

72002245 CREM-AL-2LC-0250- SQ Cr20 1/4 1.1/8 2.1/2 --- Cr20 2

72002250 CREM-AL-2LC-0250-R015- Cr20 1/4 1.1/8 2.1/2 .015 Cr20 2

72002255 CREM-AL-2RC-0312- SQ Cr20 5/16 5/8 2.1/2 --- Cr20 2

72002260 CREM-AL-2RC-0312-R030- Cr20 5/16 5/8 2.1/2 .030 Cr20 2

72002265 CREM-AL-2LC-0312- SQ Cr20 5/16 1.1/8 3 --- Cr20 2

72002270 CREM-AL-2RC-0375- SQ Cr20 3/8 3/4 2.1/2 --- Cr20 2

72002275 CREM-AL-2RC-0375-R030- Cr20 3/8 3/4 2.1/2 .030 Cr20 2

72002280 CREM-AL-2EC-0375- SQ Cr20 3/8 1.1/8 3 --- Cr20 2

72002285 CREM-AL-2EC-0375-R030- Cr20 3/8 1.1/8 3 .030 Cr20 2

72002290 CREM-AL-2LC-0375- SQ Cr20 3/8 2 4 --- Cr20 2

72002295 CREM-AL-2LC-0375-R030- Cr20 3/8 2 4 .030 Cr20 2

72002300 CREM-AL-2RC-0500- SQ Cr20 1/2 1 3 --- Cr20 2

72002305 CREM-AL-2RC-0500-R030- Cr20 1/2 1 3 .030 Cr20 2

72002310 CREM-AL-2EC-0500- SQ Cr20 1/2 1.1/4 3 --- Cr20 2

72002315 CREM-AL-2EC-0500-R030- Cr20 1/2 1.1/4 3 .030 Cr20 2

72002320 CREM-AL-2EC-0500-R060- Cr20 1/2 1.1/4 3 .060 Cr20 2

72002325 CREM-AL-2LC-0500- SQ Cr20 1/2 2 4 --- Cr20 2

72002330 CREM-AL-2LC-0500-R030- Cr20 1/2 2 4 .030 Cr20 2

72002335 CREM-AL-2RC-0625- SQ Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr20 2

72002340 CREM-AL-2RC-0625-R030- Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr20 2

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON 
2 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125 - 1.000 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  2
Revêtement		  Non revêtu
Centre coupant		  Oui
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  45°
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MOTION-ALFRAISAGE

72002130 CREM-AL-2RC-0250-BN Cr20 1/4 3/4 2.1/2 .125 Cr20 2

72002135 CREM-AL-2RC-0312-BN Cr20 5/16 13/16 2.1/2 .156 Cr20 2

72002140 CREM-AL-2RC-0375-BN Cr20 3/8 3/4 2.1/2 .188 Cr20 2

72002145 CREM-AL-2EC-0500-BN Cr20 1/2 1.1/4 3 .250 Cr20 2

72002150 CREM-AL-2RC-0625-BN Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .313 Cr20 2

72002155 CREM-AL-2RC-0750-BN Cr20 3/4 1.1/2 4 .375 Cr20 2

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON 
2 FLÛTES
DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-0,750 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  2
Revêtement		  Non revêtu
Centre coupant		  Oui
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  45°

72002345 CREM-AL-2RC-0625-R060- Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .060 Cr20 2

72002350 CREM-AL-2EC-0625- SQ Cr20 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr20 2

72002355 CREM-AL-2EC-0625-R030- Cr20 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr20 2

72002360 CREM-AL-2LC-0625- SQ Cr20 5/8 2 4 --- Cr20 2

72002365 CREM-AL-2RC-0750- SQ Cr20 3/4 1.1/2 4 --- Cr20 2

72002370 CREM-AL-2RC-0750-R030- Cr20 3/4 1.1/2 4 .030 Cr20 2

72002375 CREM-AL-2EC-0750- SQ Cr20 3/4 1.3/4 4 --- Cr20 2

72002380 CREM-AL-2EC-0750-R030- Cr20 3/4 1.3/4 4 .030 Cr20 2

72002385 CREM-AL-2LC-0750- SQ Cr20 3/4 3 6 --- Cr20 2

72002390 CREM-AL-2RC-1000- SQ Cr20 1 1.1/2 4 --- Cr20 2

72002395 CREM-AL-2EC-1000- SQ Cr20 1 2 4.1/2 --- Cr20 2

72002400 CREM-AL-2EC-1000-R030- Cr20 1 2 4.1/2 .030 Cr20 2

72002405 CREM-AL-2LC-1000-SQ Cr20 1 3 6 --- Cr20 2
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MOTION-AL

72002410 CREM-AL-3RC-0125-SQ Cr20 1/8 3/8 1.1/2 --- Cr20 3

72002415 CREM-AL-3EC-0125-SQ Cr20 1/8 1/2 1.1/2 --- Cr20 3

72002420 CREM-AL-3LC-0125-SQ Cr20 1/8 3/4 2.1/2 --- Cr20 3

72002425 CREM-AL-3RC-0187-SQ Cr20 3/16 5/16 2 --- Cr20 3

72002430 CREM-AL-3EC-0187-SQ Cr20 3/16 9/16 2 --- Cr20 3

72002435 CREM-AL-3RC-0250-SQ Cr20 1/4 1/2 2.1/2 --- Cr20 3

72002440 CREM-AL-3RC-0250-R015- Cr20 1/4 1/2 2.1/2 .015 Cr20 3

72002445 CREM-AL-3EC-0250- SQ Cr20 1/4 3/4 2.1/2 --- Cr20 3

72002450 CREM-AL-3EC-0250-R015- Cr20 1/4 3/4 2.1/2 .015 Cr20 3

72002455 CREM-AL-3LC-0250- SQ Cr20 1/4 1.1/8 2.1/2 --- Cr20 3

72002460 CREM-AL-3LC-0250-R015- Cr20 1/4 1.1/8 2.1/2 .015 Cr20 3

72002465 CREM-AL-3RC-0312- SQ Cr20 5/16 5/8 2.1/2 --- Cr20 3

72002470 CREM-AL-3RC-0312-R030- Cr20 5/16 5/8 2.1/2 .030 Cr20 3

72002475 CREM-AL-3LC-0312- SQ Cr20 5/16 1.1/8 3 --- Cr20 3

72002480 CREM-AL-3RC-0375- SQ Cr20 3/8 3/4 2.1/2 --- Cr20 3

72002485 CREM-AL-3RC-0375-R030- Cr20 3/8 3/4 2.1/2 .030 Cr20 3

72002490 CREM-AL-3EC-0375- SQ Cr20 3/8 1.1/8 3 --- Cr20 3

72002495 CREM-AL-3EC-0375-R030- Cr20 3/8 1.1/8 3 .030 Cr20 3

72002500 CREM-AL-3LC-0375- SQ Cr20 3/8 2 4 --- Cr20 3

72002505 CREM-AL-3LC-0375-R030- Cr20 3/8 2 4 .030 Cr20 3

72002510 CREM-AL-3RC-0500- SQ Cr20 1/2 1 3 --- Cr20 3

72002515 CREM-AL-3RC-0500-R030- Cr20 1/2 1 3 .030 Cr20 3

72002520 CREM-AL-3EC-0500- SQ Cr20 1/2 1.1/4 3 --- Cr20 3

72002525 CREM-AL-3EC-0500-R030- Cr20 1/2 1.1/4 3 .030 Cr20 3

72002530 CREM-AL-3LC-0500- SQ Cr20 1/2 2 4 --- Cr20 3

72002535 CREM-AL-3LC-0500-R030- Cr20 1/2 2 4 .030 Cr20 3

72002540 CREM-AL-3RC-0625- SQ Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 --- Cr20 3

72002545 CREM-AL-3RC-0625-R030- Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr20 3

72002550 CREM-AL-3EC-0625- SQ Cr20 5/8 1.5/8 3.1/2 --- Cr20 3

72002555 CREM-AL-3EC-0625-R030- Cr20 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr20 3

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON 
3 FLÛTES
DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125 - 1.000 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  3
Revêtement		  Non revêtu
Centre coupant		  Oui
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  41°
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MOTION-AL

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

72002560 CREM-AL-3LC-0625- SQ Cr20 5/8 2 4 --- Cr20 3

72002565 CREM-AL-3LC-0625-R030- Cr20 5/8 2 4 .030 Cr20 3

72002570 CREM-AL-3RC-0750- SQ Cr20 3/4 1.1/2 4 --- Cr20 3

72002575 CREM-AL-3RC-0750-R030- Cr20 3/4 1.1/2 4 .030 Cr20 3

72002580 CREM-AL-3EC-0750- SQ Cr20 3/4 1.3/4 4 --- Cr20 3

72002585 CREM-AL-3EC-0750-R030- Cr20 3/4 1.3/4 4 .030 Cr20 3

72002590 CREM-AL-3LC-0750- SQ Cr20 3/4 3 6 --- Cr20 3

72002595 CREM-AL-3LC-0750-R030- Cr20 3/4 3 6 .030 Cr20 3

72002600 CREM-AL-3RC-1000- SQ Cr20 1 1.1/2 4 --- Cr20 3

72002605 CREM-AL-3RC-1000-R030- Cr20 1 1.1/2 4 .030 Cr20 3

72002610 CREM-AL-3EC-1000- SQ Cr20 1 2 4.1/2 --- Cr20 3

72002615 CREM-AL-3EC-1000-R030- Cr20 1 2 4.1/2 .030 Cr20 3

72002620 CREM-AL-3LC-1000- SQ Cr20 1 3 6 --- Cr20 3

72002625 CREM-AL-3LC-1000-R030- Cr20 1 3 6 .030 Cr20 3

72002160 CREM-AL-3RC-0250-BN Cr20 1/4 3/4 2.1/2 .125 Cr20 3

72002165 CREM-AL-3RC-0312-BN Cr20 5/16 13/16 2.1/2 .156 Cr20 3

72002170 CREM-AL-3RC-0375-BN Cr20 3/8 3/4 2.1/2 .188 Cr20 3

72002175 CREM-AL-3EC-0500-BN Cr20 1/2 1.1/4 3 .250 Cr20 3

72002180 CREM-AL-3RC-0625-BN Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .313 Cr20 3

72002185 CREM-AL-3RC-0750-BN Cr20 3/4 1.1/2 4 .375 Cr20 3

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON
3 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-0,750 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  3
Revêtement		  Non revêtu
Centre coupant		  Oui
Pas			   Standard
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  41°

FRAISAGE
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MOTION - AL   PARAMÈTRES DE COUPE

M
OT

IO
N

-A
L

Av
an

ce
 (p

ou
ce

 p
ar

 lè
vr

e)

M
at

ér
ia

ux
Op

ér
at

io
n

Ax
ia

le
 

DO
C

Ra
di

al
e 

DO
C

Vi
te

ss
e 

(S
FM

)
 1

/8
 1

/4
 3

/8
 1

/2
 5

/8
 3

/4
1 

   

Ac
ie

r b
as

se
 te

ne
ur

 e
n 

ca
rb

on
e 

≤ 
38

H
Rc

 
10

18
, 1

2L
14

, 8
62

0
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 -É

ba
uc

he
1 

x 
D 

1.
5 

x 
D

1 
x 

D 
0.

5 
x 

D

Ac
ie

r m
oy

en
ne

 te
ne

ur
 e

n 
ca

rb
on

e 
≤ 

38
H

Rc
 

41
40

, 4
34

0
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 -É

ba
uc

he
1 

x 
D 

1.
5 

x 
D

1 
x 

D 
0.

5 
x 

D

Ac
ie

r p
oi

nç
on

 - 
M

at
ric

e 
≤ 

38
H

Rc
 

A2
, D

2,
 O

1,
 S

7,
 P

20
, H

13
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 -É

ba
uc

he
1 

x 
D 

1.
5 

x 
D

1 
x 

D 
0.

5 
x 

D

Ac
ie

r o
ut

il  
39

H
Rc

 à
 4

8H
Rc

Ra
in

ur
ag

e  
Pé

rip
hé

riq
ue

 -É
ba

uc
he

.7
5 

x 
D  

1 
x 

D
1 

x 
D  

0.
5 

x 
D

Ac
ie

r i
no

xy
da

bl
e 

 
41

6,
 4

10
, 3

02
, 3

03
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 -É

ba
uc

he
1 

x 
D 

1.
5 

x 
D"

1 
x 

D 
0.

5 
x 

D

Ac
ie

r i
no

xy
da

bl
e 

m
oy

en
ne

m
en

t d
iffi

ci
le

 à
 u

si
ne

r 
30

4,
 3

16
, i

nv
ar

, k
ov

ar
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 - 

Éb
au

ch
e

.7
5 

x 
D 

1 
x 

D
1 

x 
D 

0.
5 

x 
D

Ac
ie

r i
no

xy
da

bl
e 

di
ffi

ci
le

 à
 u

si
ne

r 
31

6L
,1

7-
4P

H
, 1

5-
5P

H
, 1

3-
8M

o
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 - 

Éb
au

ch
e

0.
5 

x 
D 

1 
x 

D
1 

x 
D 

0.
5 

x 
D

Fo
nt

e 
gr

is
e

Ra
in

ur
ag

e 
- P

ér
ip

hé
riq

ue
 

Éb
au

ch
e

1 
x 

D 
1.

5 
x 

D
1 

x 
D 

0.
5 

x 
D

Fo
nt

e 
 

du
ct

ile
Ra

in
ur

ag
e 

- P
ér

ip
hé

riq
ue

 
Éb

au
ch

e
1 

x 
D  

1.
5 

x 
D

1 
x 

D  
0.

5 
x 

D

Fo
nt

e 
m

al
lé

ab
le

Ra
in

ur
ag

e 
- P

ér
ip

hé
riq

ue
 

Éb
au

ch
e

.7
5 

x 
D  

1 
x 

D
1 

x 
D  

.7
5 

x 
D

Al
lia

ge
 d

'al
um

in
iu

m
 

20
24

, 6
06

1,
 7

07
5

Ra
in

ur
ag

e
1 

x 
D

1 
x 

D 
0.

5 
x 

D
80

0 
20

00
.0

00
8 

.0
01

0
.0

01
8 

.0
04

3
.0

02
7 

.0
05

2
.0

03
6 

.0
06

1
.0

04
5 

.0
07

5"
.0

05
4 

.0
08

1
.0

07
2 

.0
11

0

Al
lia

ge
 d

e 
tit

an
iu

m
 

6A
l4

V
Ra

in
ur

ag
e 

Pé
rip

hé
riq

ue
 - 

Éb
au

ch
e

0.
5 

x 
D 

1 
x 

D
1 

x 
D 

0.
5 

x 
D

Al
lia

ge
 ré

fr
ac

ta
ire

 
in

co
ne

l, 
ha

yn
es

, s
te

lli
te

, h
as

te
llo

y
Ra

in
ur

ag
e

.2
5 

x 
D 

1 
x 

D
1 

x 
D 

.2
5 

x 
D

**
 C

es
 v

al
eu

rs
 n

e 
so

nt
 q

u’
un

 g
ui

de
 d

e 
dé

pa
rt.

  L
es

 p
ar

am
èt

re
s 

op
tim

um
s 

po
ur

 u
n 

pr
oc

éd
é 

sp
éc

ifi
qu

e 
de

vr
ai

en
t ê

tre
 d

ét
er

m
in

és
 p

ar
 le

s 
es

sa
is

 d
ur

an
t l

’u
si

na
ge

.

FRAISAGE



www.cromson.ca 47

BOSS
SÉRIE ALR

 Une fraise de haute performance grâce à un pas variable vous offre un usinage d’ébauche 
pratiquement sans vibration dans des applications sur l’aluminium

 D'excellents résultats peuvent être obtenus dû aux différents avantages offerts 
dans la conception de cette fraise : flûtes polies, rainure sur l’arête tranchante, contrôle de 
qualité sur l’arête tranchante en production

 Disponible avec un corps cylindrique

 Quelques rayons sont disponibles sur des longueurs de format régulier et long

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 L’option d’ajouter un revêtement est disponible incluant le DLC (revêtement diamant) 
pour un rendement optimal

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Alliage d'Aluminium 2024, 6061, 7075 Rainurage 1 x D 1 x D 
0.5 x D

800 
1000

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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BOSS - ALR

72002630 CREM-ALR-3RC-0250-C10 Cr20 1/4 3/4 2.1/2 .010 Cr20 3

72002635 CREM-ALR-3RC-0375-C10- Cr20 3/8 7/8 2.1/2 .010 Cr20 3

72002640 CREM-ALR-3EC-0375-C10- Cr20 3/8 1.1/8 3 .010 Cr20 3

72002645 CREM-ALR-3MC-0375-C10- Cr20 3/8 1.1/2 3 .010 Cr20 3

72002650 CREM-ALR-3EC-0500-C20- Cr20 1/2 1.1/4 3 .020 Cr20 3

72002655 CREM-ALR-3LC-0500-C20- Cr20 1/2 2 4 .020 Cr20 3

72002660 CREM-ALR-3RC-0625-C30- Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr20 3

72002665 CREM-ALR-3LC-0625-C30- Cr20 5/8 2 4 .030 Cr20 3

72002670 CREM-ALR-3RC-0750-C30- Cr20 3/4 1.1/4 4 .030 Cr20 3

72002675 CREM-ALR-3SP-0750-C30- Cr20 3/4 1.5/8 4 .030 Cr20 3

72002680 CREM-ALR-3EC-0750-C30- Cr20 3/4 1.3/4 4 .030 Cr20 3

72002685 CREM-ALR-3MC-0750-C30- Cr20 3/4 2.1/4 4.1/2 .030 Cr20 3

72002690 CREM-ALR-3LC-0750-C30- Cr20 3/4 3 6 .030 Cr20 3

72002700 CREM-ALR-3EC-1000-C50- Cr20 1 1.1/2 4 .050 Cr20 3

72002705 CREM-ALR-3MC-1000-C50- Cr20 1 2 4.1/2 .050 Cr20 3

72002710 CREM-ALR-3LC-1000-C50- Cr20 1 3 6 .050 Cr20 3

72002715 CREM-ALR-3EW-0500-C20- Cr20 1/2 1.1/4 3 .020 Cr20 3

72002720 CREM-ALR-3RW-0625-C30- Cr20 5/8 1.1/4 3.1/2 .030 Cr20 3

72002725 CREM-ALR-3RW-0750-C30- Cr20 3/4 1.1/2 4 .030 Cr20 3

72002730 CREM-ALR-3RW-1000-C50- Cr20 1 1.1/2 4 .050 Cr20 3

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein
Cromson 

Grade
# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CHANFREIN

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-1,000 po
				  

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  3
Revêtement		  Non revêtu
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  41°

FRAISAGE
DU

RE
TÉ

 D
ES

 M
AT

ÉR
IA

U
X 

(H
RC

)
  0

  7
0

20



www.cromson.ca 49

PARAMÈTRES DE COUPE   BOSS - ALR 
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MAGNAT
SÉRIE STX

 Une augmentation de la vie utile de plus de 30% grâce à la haute performance des fraises à 5 flûtes

 Un renforcement de l’arête tranchante augmente la productivité et réduit le coût par pièce

 Un outil stable, robuste qui permet une avance plus grande

 Le grade Cr95 (TiAlCN- PVD) réduit considérablement les températures d’opération 
comparativement aux autres revêtements

 Disponible en longueur de format réduit, régulier, long et extra long

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Une arête avec brise-copeaux est disponible sur demande

 Disponible en dimension impérial et métrique

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier basse teneur en carbone ≤ 38HRc 
1018, 12L14, 8620

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

350 
425

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Fonte grise Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

400 
500

Fonte ductile Rainurage    
Périphérique - Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
400

Fonte malléable Rainurage    
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
.75 x D

250 
325

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite, 
hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D
70 
95

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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MAGNAT - STX

73000000 CREM-STX-5RC-0125-R0010-Cr95 .125 .156 2.000 .010 Cr95 5

73000005 CREM-STX-5RNC-01875-R0010-Cr95 .188 .218 2.000 .010 Cr95 5

73000010 CREM-STX-5MNC-01875-R0010-Cr95 .188 .218 2.500 .010 Cr95 5

73000015 CREM-STX-5RC-0250-SQ-Cr95 .250 .375 2.000 --- Cr95 5

73000020 CREM-STX-5RC-0250-R0020-Cr95 .250 .375 2.000 .020 Cr95 5

73000025 CREM-STX-5RC-0250-R0030-Cr95 .250 .375 2.000 .030 Cr95 5

73000030 CREM-STX-5MC-0250-SQ-Cr95 .250 .750 2.500 - Cr95 5

73000035 CREM-STX-5RC-0250-R0020-Cr95 .250 .750 2.500 .020 Cr95 5

73000040 CREM-STX-5RC-0250-R0030-Cr95 .250 .750 2.500 .030 Cr95 5

73000045 CREM-STX-5RC-0250-R0060-Cr95 .250 .750 2.500 .060 Cr95 5

73000050 CREM-STX-5LC-0250-SQ-Cr95 .250 1.250 3.000 --- Cr95 5

73000055 CREM-STX-5RC-03125-SQ-Cr95 .313 .875 2.500 --- Cr95 5

73000060 CREM-STX-5RC-03125-R0030-Cr95 .313 .875 2.500 .030 Cr95 5

73000065 CREM-STX-5RC-03125-R0060-Cr95 .313 .875 2.500 .060 Cr95 5

73000070 CREM-STX-5RC-0375-SQ-Cr95 .375 .500 2.500 --- Cr95 5

73000075 CREM-STX-5RC-0375-R0020-Cr95 .375 .500 2.500 .020 Cr95 5

73000080 CREM-STX-5RC-0375-R0060-Cr95 .375 .500 2.500 .060 Cr95 5

73000085 CREM-STX-5RC-0375-R0120-Cr95 .375 .500 2.500 .120 Cr95 5

73000090 CREM-STX-5MC-0375-SQ-Cr95 .375 1.000 2.500 --- Cr95 5

73000095 CREM-STX-5RC-0375-R0020-Cr95 .375 1.000 2.500 .020 Cr95 5

73000100 CREM-STX-5RC-0375-R0030-Cr95 .375 1.000 2.500 .030 Cr95 5

73000105 CREM-STX-5MC-0375-R0060-Cr95 .375 1.000 2.500 .060 Cr95 5

73000110 CREM-STX-5RC-0375-R0090-Cr95 .375 1.000 2.500 .090 Cr95 5

73000115 CREM-STX-5RC-0375-R0120-Cr95 .375 1.000 2.500 .120 Cr95 5

73000120 CREM-STX-5LC-0375-SQ-Cr95 .375 1.250 3.000 --- Cr95 5

73000125 CREM-STX-5EC-0375-R0020-Cr95 .375 2.000 4.000 .020 Cr95 5

73000130 CREM-STX-5EC-04375-SQ-Cr95 .438 2.000 4.000 --- Cr95 5

73000135 CREM-STX-5SC-0500-SQ-Cr95 .500 .625 3.000 --- Cr95 5

73000140 CREM-STX-5SC-0500-R0030-Cr95 .500 .625 3.000 .030 Cr95 5

73000145 CREM-STX-5RC-0500-SQ-Cr95 .500 1.000 3.000 --- Cr95 5

73000150 CREM-STX-5RC-0500-R0010-Cr95 .500 1.000 3.000 .010 Cr95 5

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 (0,125-1,000 po)
				    3,00-25,00 mm

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  5
Revêtement		  TiAlCN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Variable
Angle d'hélice		  -
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MAGNAT - STX
EDP Cromson Cromson Description  Diam.

Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

73000155 CREM-STX-5RC-0500-R0020-Cr95 .500 1.000 3.000 .020 Cr95 5

73000160 CREM-STX-5RC-0500-R0030-Cr95 .500 1.000 3.000 .030 Cr95 5

73000165 CREM-STX-5RC-0500-R0060-Cr95 .500 1.000 3.000 .060 Cr95 5

73000170 CREM-STX-5RC-0500-R012-Cr95 .500 1.000 3.000 .120 Cr95 5

73000175 CREM-STX-5MC-0500-SQ-Cr95 .500 1.250 3.000 --- Cr95 5

73000180 CREM-STX-5MC-0500-R0030-Cr95 .500 1.250 3.000 .030 Cr95 5

73000185 CREM-STX-5LC-0500-R0060-Cr95 .500 1.250 3.000 .060 Cr95 5

73000190 CREM-STX-5LC-0500-SQ-Cr95 .500 1.625 4.000 --- Cr95 5

73000195 CREM-STX-5EC-0500-SQ-Cr95 .500 2.000 4.000 --- Cr95 5

73000200 CREM-STX-5EC-0500-R0030-Cr95 .500 2.000 4.000 .030 Cr95 5

73000205 CREM-STX-5SC-0625-SQ-Cr95 .625 .750 3.500 --- Cr95 5

73000210 CREM-STX-5SC-0625-R0030-Cr95 .625 .750 3.500 .030 Cr95 5

73000215 CREM-STX-5SC-0625-R0035-Cr95 .625 .750 3.500 .035 Cr95 5

73000220 CREM-STX-5RC-0625-R0060-Cr95 .625 .750 3.500 .060 Cr95 5

73000225 CREM-STX-5MC-0625-SQ-Cr95 .625 1.500 3.500 --- Cr95 5

73000230 CREM-STX-5RC-0625-R0030-Cr95 .625 1.500 3.500 .030 Cr95 5

73000235 CREM-STX-5RC-0625-R0035-Cr95 .625 1.500 3.500 .035 Cr95 5

73000240 CREM-STX-5RC-0625-R0120-Cr95 .625 1.500 3.500 .120 Cr95 5

73000245 CREM-STX-5LC-0625-R0120-Cr95 .625 1.625 4.000 .120 Cr95 5

73000250 CREM-STX-5EC-0625-R0035-Cr95 .625 2.250 5.000 .035 Cr95 5

73000255 CREM-STX-5SC-0750-SQ-Cr95 .750 1.500 4.000 --- Cr95 5

73000260 CREM-STX-5SC-0750-R0020-Cr95 .750 1.500 4.000 .020 Cr95 5

73000265 CREM-STX-5MC-0750-SQ-Cr95 .750 1.625 4.000 --- Cr95 5

73000270 CREM-STX-5RC-0750-SQ-Cr95 .750 2.250 5.000 --- Cr95 5

73000275 CREM-STX-5RC-0750-R0035-Cr95 .750 2.250 5.000 .035 Cr95 5

73000280 CREM-STX-5LC-0750-SQ-Cr95 .750 3.250 6.000 --- Cr95 5

73000285 CREM-STX-5RC-1000-SQ-Cr95 1.000 1.500 4.000 --- Cr95 5

73000290 CREM-STX-5RC-1000-R0060-Cr95 1.000 1.500 4.000 .060 Cr95 5

73000295 CREM-STX-5MC-1000-SQ-Cr95 1.000 2.250 5.000 --- Cr95 5

73000300 CREM-STX-5MC-1000-R0120-Cr95 1.000 2.250 5.000 .120 Cr95 5

73000305 CREM-STX-5LC-1000-SQ-Cr95 1.000 4.250 7.000 --- Cr95 5

73000310 CREM-STX-5RC-3-SQ-Cr95 3.00 6 38.00 --- Cr95 5

73000315 CREM-STX-5MC-3-SQ-Cr95 3.00 12 38.00 --- Cr95 5

73000320 CREM-STX-5RC-4-SQ-Cr95 4.00 8 50.00 --- Cr95 5

73000325 CREM-STX-5MC-4-SQ-Cr95 4.00 14 50.00 --- Cr95 5

73000330 CREM-STX-5RC-5-SQ-Cr95 5.00 16 64.00 --- Cr95 5

73000335 CREM-STX-5MC-6-SQ-Cr95 6.00 10 50.00 --- Cr95 5

73000340 CREM-STX-5RC-6-R04-Cr95 6.00 10 50.00 0,40 Cr95 5

73000345 CREM-STX-5MC-6-R1-Cr95 6.00 20 76.00 1,00 Cr95 5

73000350 CREM-STX-5RC-8-R05-Cr95 8.00 12 50.00 0,50 Cr95 5

73000355 CREM-STX-5MC-8-R1-Cr95 8.00 22 76.00 1,00 Cr95 5

73000360 CREM-STX-5RC-10-R05-Cr95 10.00 12 50.00 0,50 Cr95 5

73000365 CREM-STX-5MC-10-SQ-Cr95 10.00 25 89.00 - Cr95 5

73000370 CREM-STX-5RC-12-R05-Cr95 12.00 16 63.00 0,50 Cr95 5

73000375 CREM-STX-5MC-12-R05-Cr95 12.00 25 76.00 0,50 Cr95 5

73000380 CREM-STX-5RC-16-SQ-Cr95 16.00 38 100.00 --- Cr95 5

73000385 CREM-STX-5MC-16-R05-Cr95 16.00 38 100.00 0,50 Cr95 5

73000390 CREM-STX-5RC-20-SQ-Cr95 20.00 38 100.00 --- Cr95 5

73000395 CREM-STX-5RC-25-SQ-Cr95 25.00 38 100.00 --- Cr95 5
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PERFORMANCE
SÉRIE TIX

 Une performance accrue dans les aciers inoxydables, les super alliés et le titanium

 Performe exceptionnellement bien avec la méthode d’usinage haute vitesse (USV) 
et sur des opérations en plein diamètre

 La versatilité de cette série procure une plus grande productivité, moins de changement d’outil 
et une meilleure vie utile

 Produit un excellent fini de surface

 Le grade Cr95 (TiAlCN- PVD) réduit considérablement les températures d’opération 
comparativement aux autres revêtements

 Disponible en longueur de format réduit et régulier

 Disponible en dimension impérial et métrique

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar, kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite, 
hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D
70 
95

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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PERFORMANCE - TIX

73000405 CREM-TiX-4RC-0125-SQ-Cr95 .125 .250 1.500 --- Cr95 4

73000410 CREM-TiX-4LC-0125-SQ-Cr95 .125 .500 2.000 --- Cr95 4

73000415 CREM-TiX-4RC-0125-R0010-Cr95 .125 .250 1.500 .010 Cr95 4

73000420 CREM-TiX-4LC-0125-R0010-Cr95 .125 .500 2.000 .010 Cr95 4

73000425 CREM-TiX-4RC-0125-R0020-Cr95 .125 .250 1.500 .020 Cr95 4

73000430 CREM-TiX-4SC-01875-R0010-Cr95 .188 .3135 2.000 .010 Cr95 4

73000435 CREM-TiX-4RC-01875-R0010-Cr95 .188 .563 2.500 .010 Cr95 4

73000440 CREM-TiX-4LC-01875-R0010-Cr95 .188 .750 2.500 .010 Cr95 4

73000445 CREM-TiX-4RC-01875-R0020-Cr95 .188 .563 2.500 .020 Cr95 4

73000450 CREM-TiX-4SC-01875-R0030-Cr95 .188 .313 2.000 .030 Cr95 4

73000470 CREM-TiX-4SC-0250-SQ-Cr95 .250 .500 2.500 --- Cr95 4

73000475 CREM-TiX-4RC-0250-SQ-Cr95 .250 .750 2.500 --- Cr95 4

73000480 CREM-TiX-4LC-0250-SQ-Cr95 .250 1.000 3.000 --- Cr95 4

73000485 CREM-TiX-4SC-0250-R0010-Cr95 .250 .375 2.000 .010 Cr95 4

73000490 CREM-TiX-4MC-0250-R0010-Cr95 .250 .500 2.500 .010 Cr95 4

73000495 CREM-TiX-4RC-0250-R0010-Cr95 .250 .750 2.500 .010 Cr95 4

73000500 CREM-TiX-4LC-0250-R0010-Cr95 .250 1.000 3.000 .010 Cr95 4

73000505 CREM-TiX-4SC-0250-R0020-Cr95 .250 .375 2.000 .020 Cr95 4

73000510 CREM-TiX-4MC-0250-R0020-Cr95 .250 .500 2.500 .020 Cr95 4

73000515 CREM-TiX-4RC-0250-R0020-Cr95 .250 .750 2.500 .020 Cr95 4

73000520 CREM-TiX-4LC-0250-R0020-Cr95 .250 1.000 3.000 .020 Cr95 4

73000525 CREM-TiX-4RC-0250-R0030-Cr95 .250 .750 2.500 .030 Cr95 4

73000530 CREM-TiX-4LC-0250-R0030-Cr95 .250 1.000 3.000 .030 Cr95 4

73000535 CREM-TiX-4LC-0250-R0060-Cr95 .250 1.000 3.000 .060 Cr95 4

73000540 CREM-TiX-4MC-03125-SQ-Cr95 .313 0.750 2.500 --- Cr95 4

73000545 CREM-TiX-4RC-03125-R0020-Cr95 .313 1.000 3.000 .020 Cr95 4

73000570 CREM-TiX-4SC-0375-SQ-Cr95 .375 0.500 2.500 --- Cr95 4

73000575 CREM-TiX-4MC-0375-SQ-Cr95 .375 0.750 2.500 --- Cr95 4

73000580 CREM-TiX-4RC-0375-SQ-Cr95 .375 1.000 3.000 --- Cr95 4

73000585 CREM-TiX-4LC-0375-SQ-Cr95 .375 1.250 3.000 --- Cr95 4

73000590 CREM-TiX-4SC-0375-R0010-Cr95 .375 .500 2.500 .010 Cr95 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON
4 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-1,000 po
				    3,00 - 12,00 mm

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4
Revêtement		  TiAlCN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Variable
Angle d'hélice		  38°
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PERFORMANCE - TIX
EDP Cromson Cromson Description  Diam.

Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

73000595 CREM-TiX-4MC-0375-R0010-Cr95 .375 .750 2.500 .010 Cr95 4

73000600 CREM-TiX-4RC-0375-R0010-Cr95 .375 1.000 3.000 .010 Cr95 4

73000605 CREM-TiX-4LC-0375-R0010-Cr95 .375 1.500 3.500 .010 Cr95 4

73000610 CREM-TiX-4SC-0375-R0020-Cr95 .375 .500 2.500 .020 Cr95 4

73000615 CREM-TiX-4MC-0375-R0020-Cr95 .375 .750 2.500 .020 Cr95 4

73000620 CREM-TiX-4RC-0375-R0020-Cr95 .375 1.000 3.000 .020 Cr95 4

73000625 CREM-TiX-4LC-0375-R0030-Cr95 .375 .500 2.500 .030 Cr95 4

73000630 CREM-TiX-4RC-0375-R0030-Cr95 .375 1.000 3.000 .030 Cr95 4

73000635 CREM-TiX-4RC-0375-R0060-Cr95 .375 1.000 3.000 .060 Cr95 4

73000660 CREM-TiX-4SC-0500-R0010-Cr95 .500 .625 2.500 .010 Cr95 4

73000665 CREM-TiX-4MC-0500-R0010-Cr95 .500 1.000 3.000 .010 Cr95 4

73000670 CREM-TiX-4RC-0500-R0010-Cr95 .500 1.250 3.000 .010 Cr95 4

73000675 CREM-TiX-4LC-0500-R0010-Cr95 .500 1.625 4.000 .010 Cr95 4

73000680 CREM-TiX-4SC-0500-SQ-Cr95 .500 .625 2.500 --- Cr95 4

73000685 CREM-TiX-4RC-0500-SQ-Cr95 .500 1.000 3.000 --- Cr95 4

73000690 CREM-TiX-4SC-0500-R0020-Cr95 .500 .625 2.500 .020 Cr95 4

73000695 CREM-TiX-4RC-0500-R0020-Cr95 .500 1.000 3.000 .020 Cr95 4

73000700 CREM-TiX-4RC-0500-SQ-Cr95 .500 1.250 3.000 --- Cr95 4

73000705 CREM-TiX-4RC-0500-R0020-Cr95 .500 1.250 3.000 .020 Cr95 4

73000710 CREM-TiX-4LC-0500-R0020-Cr95 .500 1.625 4.000 .020 Cr95 4

73000715 CREM-TiX-4SC-0500-R0030-Cr95 .500 .625 2.500 .030 Cr95 4

73000720 CREM-TiX-4MC-0500-R0030-Cr95 .500 1.000 3.000 .030 Cr95 4

73000725 CREM-TiX-4RC-0500-R0030-Cr95 .500 1.250 3.000 .030 Cr95 4

73000730 CREM-TiX-4LC-0500-R0030-Cr95 .500 1.625 4.000 .030 Cr95 4

73000735 CREM-TiX-4EC-0500-R0030-Cr95 .500 2.000 4.000 .030 Cr95 4

73000740 CREM-TiX-4MC-0500-R0060-Cr95 .500 1.000 3.000 .060 Cr95 4

73000745 CREM-TiX-4RC-0500-R0060-Cr95 .500 1.250 3.000 .060 Cr95 4

73000750 CREM-TiX-4LC-0500-R0060-Cr95 .500 1.625 4.000 .060 Cr95 4

73000755 CREM-TiX-4MC-0500-R0120-Cr95 .500 1.000 3.000 .120 Cr95 4

73000760 CREM-TiX-4RC-0500-R0120-Cr95 .500 1.250 3.000 .120 Cr95 4

73000765 CREM-TiX-4LC-0500-R0120-Cr95 .500 1.625 4.000 .120 Cr95 4

73000770 CREM-TiX-4MC-0625-SQ-Cr95 .625 1.250 3.500 --- Cr95 4

73000775 CREM-TiX-4RC-0625-SQ-Cr95 .625 2.000 4.000 --- Cr95 4

73000780 CREM-TiX-4LC-0625-R0030-Cr95 .625 .750 3.500 .030 Cr95 4

73000785 CREM-TiX-4MC-0625-R0030-Cr95 .625 1.250 3.500 .030 Cr95 4

73000790 CREM-TiX-4RC-0625-R0030-Cr95 .625 1.625 3.500 .030 Cr95 4

73000795 CREM-TiX-4LC-0625-R0030-Cr95 .625 2.000 4.000 .030 Cr95 4

73000800 CREM-TiX-4SC-0750-R0030-Cr95 .750 1.000 3.000 .030 Cr95 4

73000805 CREM-TiX-4MC-0750-R0030-Cr95 .750 1.500 4.000 .030 Cr95 4

73000810 CREM-TiX-4RC-0750-R0030-Cr95 .750 2.000 5.000 .030 Cr95 4

73000815 CREM-TiX-4LC-0750-R0030-Cr95 .750 3.250 6.000 .030 Cr95 4

73000820 CREM-TiX-4RC-0750-SQ-Cr95 .750 1.500 4.000 --- Cr95 4

73000825 CREM-TiX-4SC-0750-R0060-Cr95 .750 1.000 3.000 .060 Cr95 4

73000830 CREM-TiX-4MC-0750-R0120-Cr95 .750 1.500 4.000 .120 Cr95 4

73000835 CREM-TiX-4RC-1000-R0060-Cr95 1.000 2.000 4.500 .060 Cr95 4

73000840 CREM-TiX-4LC-1000-R0250-Cr95 1.000 3.250 6.000 .250 Cr95 4

73000845 CREM-TiX-4LC-3-SQ-Cr95 3.00 10.00 38.00 --- Cr95 4

73000850 CREM-TiX-4RC-3-R025-Cr95 3.00 6.00 38.00 .250 Cr95 4

73000860 CREM-TiX-4RC-4-R025-Cr95 4.00 12.00 50.00 .250 Cr95 4
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EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

PERFORMANCE - TIX

73000875 CREM-TiX-4LC-6-R025-Cr95 6.00 20.00 64.000 3.000 Cr95 4

73000880 CREM-TiX-4SC-6-R05-Cr95 6.00 10.00 50.000 .500 Cr95 4

73000895 CREM-TiX-4RC-10-R025-Cr95 10.00 25.00 64.000 .250 Cr95 4

73000900 CREM-TiX-4RC-10-R05-Cr95 10.00 25.00 64.000 .500 Cr95 4

73000905 CREM-TiX-4RC-10-R075-Cr95 10.00 32.00 76.000 .750 Cr95 4

73000910 CREM-TiX-4RC-10-R025-Cr95 10.00 32.00 76.000 .250 Cr95 4

73000925 CREM-TiX-4MC-12-R025-Cr95 12.00 26.00 84.000 .250 Cr95 4

73000930 CREM-TiX-4RC-12-R025-Cr95 12.00 32.00 84.000 .250 Cr95 4

73000935 CREM-TiX-4SC-12-R05-Cr95 12.00 14.00 63.000 .500 Cr95 4

73000940 CREM-TiX-4MC-12-R05-Cr95 12.00 26.00 84.000 .500 Cr95 4

73000945 CREM-TiX-4RC-12-R05-Cr95 12.00 32.00 84.000 .500 Cr95 4

73000950 CREM-TiX-4RC-12-R075-Cr95 12.00 26.00 84.000 .750 Cr95 4

73000955 CREM-TiX-4SC-12-R1-Cr95 12.00 14.00 63.000 1.000 Cr95 4

73000960 CREM-TiX-4RC-12-R3-Cr95 12.00 26.00 84.000 3.000 Cr95 4

73000965 CREM-TiX-4LC-12-R3-Cr95 12.00 40.00 100.000 3.000 Cr95 4
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PERFORMANCE - TIX

73000400 CREM-TiX-4RC-0125-BN-Cr95 .125 .250 1.500 .063 Cr95 4

73000455 CREM-TiX-4SC-0250-BN-Cr95 .250 .375 2.000 .125 Cr95 4

73000460 CREM-TiX-4RC-0250-BN-Cr95 .250 .750 2.500 .125 Cr95 4

73000465 CREM-TiX-4LC-0250-BN-Cr95 .250 1.000 3.000 .125 Cr95 4

73000550 CREM-TiX-4SC-0375-BN-Cr95 .375 .750 2.500 .156 Cr95 4

73000555 CREM-TiX-4MC-0375-BN-Cr95 .375 1.000 3.000 .156 Cr95 4

73000560 CREM-TiX-4RC-0375-BN-Cr95 .375 1.250 3.000 .156 Cr95 4

73000565 CREM-TiX-4LC-0375-BN-Cr95 .375 1.500 3.500 .156 Cr95 4

73000640 CREM-TiX-4SC-0500-BN-Cr95 .500 .625 2.500 .250 Cr95 4

73000645 CREM-TiX-4MC-0500-BN-Cr95 .500 1.000 3.000 .250 Cr95 4

73000650 CREM-TiX-4RC-0500-BN-Cr95 .500 1.250 3.000 .250 Cr95 4

73000655 CREM-TiX-4LC-0500-BN-Cr95 .500 2.000 4.000 .250 Cr95 4

73000855 CREM-TiX-4RC-4-BN-Cr95 4.00 12.00 50.000 2.00 Cr95 4

73000865 CREM-TiX-4RC-5-BN-Cr95 5.00 16.00 64.000 3.00 Cr95 4

73000870 CREM-TiX-4LC-6-BN-Cr95 6.00 20.00 64.000 3.00 Cr95 4

73000885 CREM-TiX-4RC-8-BN-Cr95 8.00 25.00 76.000 4.00 Cr95 4

73000890 CREM-TiX-4LC-8-BN-Cr95 8.00 32.00 100.000 4.00 Cr95 4

73000915 CREM-TiX-4RC-12-BN-Cr95 1200 26.00 84.000 6.00 Cr95 4

73000920 CREM-TiX-4LC-12-BN-Cr95 12.00 50.00 100.000 6.00 Cr95 4

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ 
rayon

Cromson 
Grade

# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - PLEIN RAYON 
4 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,125-0,500 po
				    4,00-12,00 mm

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  4
Revêtement		  TiAlCN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Variable
Angle d'hélice		  38°
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PARAMÈTRES DE COUPE    PERFORMANCE - TIX
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BOOSTER
SÉRIE SA

 Une géométrie optimisée combinée à un nouveau revêtement procure un haut taux 
d’enlèvement de matière dans les aciers inoxydables, les super alliés et le titanium. 
Résultat d’une augmentation dans la productivité et réduction du coût par pièce

 Notre nouveau revêtement Cr95 (TiAlCN-PVD) a réduit les températures d’usinage 
d’environ 150 degrés dans nos laboratoires d’essais

 Produit d’excellent fini de surface et un contrôle exceptionnel de l’évacuation des copeaux

 Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

 Disponible en longueur de format réduit, régulier et extra long

 Disponible en dimension impérial et métrique

Matériaux Opération Axiale
DOC

Radiale
DOC

Vitesse 
(SFM)

Acier moyenne teneur en carbone ≤ 38HRc 
4140, 4340

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier poinçon - Matrice ≤ 38HRc 
A2, D2, O1, S7, P20, H13

Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

325 
375

Acier outil 39HRc à 48HRc Rainurage 
Périphérique -Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

225 
275

Acier inoxydable  416, 410, 3012, 303 Rainurage 
Périphérique -Ébauche

1 x D 
1.5 x D

1 x D 
0.5 x D

300 
375

Acier inoxydable moyennement difficile à usiner 
304, 316, invar,kovar

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

.75 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

275 
350

Acier inoxydable difficile à usiner 
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo

Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

250 
300

Alliage de titanium 6Al4V Rainurage 
Périphérique - Ébauche

0.5 x D 
1 x D

1 x D 
0.5 x D

 250 
300

Alliage réfractaire inconel, haynes, stellite, 
hastelloy Rainurage .25 x D 

1 x D
1 x D 

.25 x D
70 
95

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE
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FRAISAGE BOOSTER - SA

73000970 CREM-SA-5SC-0250-R0015-Cr95 .250 .375 2.500 .015 Cr95 5

73000975 CREM-SA-5LC-0250-R0015-Cr95 .250 1.000 3.000 .015 Cr95 5

73000980 CREM-SA-5SC-0250-SQ-Cr95 .250 .375 2.500 --- Cr95 5

73000985 CREM-SA-5LC-0250-SQ-Cr95 .250 1.000 3.000 --- Cr95 5

73000990 CREM-SA-7RC-0375-R0015-Cr95 .375 .750 2.500 .015 Cr95 7

73000995 CREM-SA-7LC-0375-R0015-Cr95 .375 1.125 3.000 .015 Cr95 7

73001000 CREM-SA-7RC-0375-SQ-Cr95 .375 .750 2.500 --- Cr95 7

73001005 CREM-SA-7SC-0500-R0015-Cr95 .500 .625 2.500 .015 Cr95 7

73001010 CREM-SA-7SC-0500-R0030-Cr95 .500 .625 2.500 .030 Cr95 7

73001015 CREM-SA-7SC-0500-R0060-Cr95 .500 .625 2.500 .060 Cr95 7

73001020 CREM-SA-7LC-0500-R0015-Cr95 .500 1.500 4.000 .015 Cr95 7

73001025 CREM-SA-7LC-0500-R0030-Cr95 .500 1.500 4.000 .030 Cr95 7

73001030 CREM-SA-7LC-0500-R0060-Cr95 .500 1.500 4.000 .060 Cr95 7

73001035 CREM-SA-7MC-0500-R0015-Cr95 .500 1.000 3.000 .015 Cr95 7

73001040 CREM-SA-7MC-0500-R0030-Cr95 .500 1.000 3.000 .030 Cr95 7

73001045 CREM-SA-7MC-0500-R0060-Cr95 .500 1.000 3.000 .060 Cr95 7

73001050 CREM-SA-7MC-0500-SQ-Cr95 .500 1.000 3.000 --- Cr95 7

73001055 CREM-SA-7EC-0500-SQ-Cr95 .500 1.500 4.000 --- Cr95 7

73001060 CREM-SA-7RC-0500-SQ-Cr95 .500 1.250 3.000 --- Cr95 7

73001065 CREM-SA-7RC-0500-R0015-Cr95 .500 1.250 3.000 .015 Cr95 7

73001070 CREM-SA-7RC-0500-R0030-Cr95 .500 1.250 3.000 .030 Cr95 7

73001075 CREM-SA-7RC-0500-R0120-Cr95 .500 1.250 3.000 .120 Cr95 7

73001080 CREM-SA-9SC-0625-R0030-Cr95 .625 0.750 3.500 .030 Cr95 9

73001085 CREM-SA-9SC-0625-R0060-Cr95 .625 0.750 3.500 .060 Cr95 9

73001090 CREM-SA-9LC-0625-R0030-Cr95 .625 1.875 5.000 .030 Cr95 9

73001095 CREM-SA-9LC-0625-R0060-Cr95 .625 1.875 5.000 .060 Cr95 9

73001100 CREM-SA-9SC-0625-SQ-Cr95 .625 .750 3.500 --- Cr95 9

73001105 CREM-SA-9SC-0750-R0060-Cr95 .750 1.000 4.000 .060 Cr95 9

73001110 CREM-SA-9SC-0750-R0090-Cr95 .750 1.000 4.000 .090 Cr95 9

73001115 CREM-SA-9SC-0750-R0120-Cr95 .750 1.000 4.000 .120 Cr95 9

73001120 CREM-SA-9LC-0750-R0060-Cr95 .750 2.250 5.000 .060 Cr95 9

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ rayon
Cromson 

Grade
# Flûtes

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRÉ OU RAYON

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,250-1,000 po
				    6,00-25,00 mm

Tolérance de la queue	 h6
Tolérance de diamètre	 (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flûtes		  5, 7 ou 9
Revêtement		  TiAlCN (PVD)
Centre coupant		  Oui
Pas			   Variable
Hélice			   Standard
Angle d'hélice		  -
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73001125 CREM-SA-9LC-0750-R0090-Cr95 .750 2.250 5.000 .090 Cr95 9

73001130 CREM-SA-9LC-0750-R0120-Cr95 .750 2.250 5.000 .120 Cr95 9

73001135 CREM-SA-9RC-0750-R0015-Cr95 .750 1.625 4.000 .015 Cr95 9

73001140 CREM-SA-9RC-0750-R0060-Cr95 .750 1.625 4.000 .060 Cr95 9

73001145 CREM-SA-9RC-0750-R0120-Cr95 .750 1.625 4.000 .120 Cr95 9

73001150 CREM-SA-9RC-0750-R0090-Cr95 .750 1.625 4.000 .090 Cr95 9

73001155 CREM-SA-9SC-0750-SQ-Cr95 .750 1.000 4.000 --- Cr95 9

73001160 CREM-SA-9RC-0750-SQ-Cr95 .750 1.625 4.000 --- Cr95 9

73001165 CREM-SA-9LC-0750-SQ-Cr95 .750 2.250 5.000 --- Cr95 9

73001170 CREM-SA-9SC-1000-R0060-Cr95 1000 1.250 4.000 .060 Cr95 9

73001175 CREM-SA-9SC-1000-R0090-Cr95 1000 1.250 4.000 .090 Cr95 9

73001180 CREM-SA-9SC-1000-R0120-Cr95 1000 1.250 4.000 .120 Cr95 9

73001185 CREM-SA-9RC-1000-R0060-Cr95 1000 3.000 6.000 .060 Cr95 9

73001190 CREM-SA-9RC-1000-R0090-Cr95 1000 3.000 6.000 .090 Cr95 9

73001195 CREM-SA-9RC-1000-R0120-Cr95 1000 3.000 6.000 .120 Cr95 9

73001200 CREM-SA-9RC-1000-SQ-Cr95 1000 3.000 6.000 --- Cr95 9

73001205 CREM-SA-5RC-6-SQ-Cr95 6.00 20.00 76.00 --- Cr95 5

73001210 CREM-SA-5RC-6-R05-Cr95 6.00 20.00 76.00 .50 Cr95 5

73001215 CREM-SA-5RC-6-R1-Cr95 6.00 20.00 76.00 1.00 Cr95 5

73001220 CREM-SA-7RC-8-SQ-Cr95 8.00 22.00 76.00 --- Cr95 7

73001225 CREM-SA-7RC-8-R05-Cr95 8.00 22.00 76.00 .50 Cr95 7

73001230 CREM-SA-7RC-8-R1-Cr95 8.00 22.00 76.00 1,00 Cr95 7

73001235 CREM-SA-7LC-8-R05-Cr95 8.00 30.00 76.00 .50 Cr95 7

73001240 CREM-SA-7MC-10-R05-Cr95 10.00 20.00 64.00 .50 Cr95 7

73001245 CREM-SA-7RC-10-R05-Cr95 10.00 30.00 76.00 .50 Cr95 7

73001250 CREM-SA-7RC-10-SQ-Cr95 10.00 30.00 76.00 --- Cr95 7

73001255 CREM-SA-7SC-12-R05-Cr95 12.00 16.00 63.00 .50 Cr95 7

73001260 CREM-SA-7SC-12-R25-Cr95 12.00 16.00 63.00 2.50 Cr95 7

73001265 CREM-SA-7LC-12-R05-Cr95 12.00 36.00 100.00 .50 Cr95 7

73001270 CREM-SA-7SC-12-R1-Cr95 12.00 16.00 63.00 1.00 Cr95 7

73001275 CREM-SA-7LC-12-R1-Cr95 12.00 36.00 100.00 1.00 Cr95 7

73001280 CREM-SA-7LC-12-SQ-Cr95 12.00 36.00 100.00 --- Cr95 7

73001285 CREM-SA-9SC-16-R15-Cr95 16.00 20.00 89.00 1.50 Cr95 9

73001290 CREM-SA-9LC-16-R15-Cr95 16.00 48.00 125.00 1.50 Cr95 9

73001295 CREM-SA-9SC-16-SQ-Cr95 16.00 20.00 89.00 --- Cr95 9

73001300 CREM-SA-9LC-16-SQ-Cr95 16.00 48.00 125.00 --- Cr95 9

73001305 CREM-SA-9SC-20-R15-Cr95 20.00 25.00 100.00 1.50 Cr95 9

73001310 CREM-SA-9SC-20-R25-Cr95 20.00 25.00 100.00 2.50 Cr95 9

73001315 CREM-SA-9SC-20-R3-Cr95 20.00 25.00 100.00 3.00 Cr95 9

73001320 CREM-SA-9RC-20-R15-Cr95 20.00 60.00 125.00 1.50 Cr95 9

73001325 CREM-SA-9RC-20-R25-Cr95 20.00 60.00 125.00 2.50 Cr95 9

73001330 CREM-SA-9RC-20-R3-Cr95 20.00 60.00 125.00 3.00 Cr95 9

73001335 CREM-SA-9SC-25-R15-Cr95 25.00 32.00 100.00 1.50 Cr95 9

73001340 CREM-SA-9SC-25-R25-Cr95 25.00 32.00 100.00 2.50 Cr95 9

73001345 CREM-SA-9SC-25-R3-Cr95 25.00 32.00 100.00 3.00 Cr95 9

73001350 CREM-SA-9RC-25-R15-Cr95 25.00 75.00 150.00 1.50 Cr95 9

73001355 CREM-SA-9RC-25-R25-Cr95 25.00 75.00 150.00 2.50 Cr95 9

73001360 CREM-SA-9RC-25-R3-Cr95 25.00 75.00 150.00 3.00 Cr95 9

EDP Cromson Cromson Description  Diam.
Longueur 
de coupe

Longueur 
totale

Chanfrein/ rayon
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FRAISAGE
PARAMÈTRES DE COUPE  BOOSTER - SA
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DÉCOUVREZ NOTRE GAMME
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Perçage

CROMSON «DRILL» FLUIDE DE COUPE

	 0 - Externe 
	 1 - Interne

CRDR-HP-C2105-0300-Cr85
              

NOMENCLATURE

APPLICATIONS 

G- Générale
HP- Haute Performance
AC- Précision
SF- Fini de Surface
SP- Pré-Perçage

TYPE D’OUTIL

C1000- EFFICIENCY
C2100- CROMINOX
C3100- MINIATURE
C4100- CROMSTEEL
C5100- CONCENTRICITY (Marge double)
C6100- HIGH PRECISION
C7100- DRILL & REAM (Marge triple)
C8100- CROMALU
C9100- HIGH PERFORMANCE

NUANCES

Cr10- Non-Revêtu
Cr15- AlTiN
Cr65- TiAlN
Cr85- TiAlN+
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Séries #

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) EFFICIENCY
C1100
C1000

CROMINOX
C2100

MINIATURE
C3100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 
1572

jusqu'à 8 
jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 
jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600 
jusqu'à 700 
Plus de 700

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150
Acier inoxydable
410, 416

jusqu'à 27 
jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 
jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 
jusqu'à 1000 

plus de 
1000

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 
17CrNi16-2

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 14 
jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 
jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 
jusqu'à 850 
plus de 850

Fonte à graphite, 
Fonte maléable GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  brass naval, 
AMPCO

Alliage de titanium 
TiAl4V, 

Alliage réfractaire, inconel, 
haynes, waspaloy, hastelloy

Fonte 38-48 350-450 1173-1527

Acier trempé 
50-60 HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-1870

Résumé d’application Perçage

           Hautement recommandé               Peut convenir à quelques applications 
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CROMSTEEL
C4100

CONCENTRICITY
C5100

HIGH PRECISION
C6100

DRILL-REAMER
C7100

CROMALU
C8100

HIGH
PERFORMANCE

C9100
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Explication des symboles Perçage

Charte de nuances et d’applications Perçage

CROMSON offre une variété de revêtements sur demande afin de répondre à la demande sans cesse plus exigente des clients et de leurs 
applications spécifiques.  
Suite aux essais exaustifs, les recherches pour les applications de tous les jours, CROMSON et ses partenaires ont travaillé à developper une 
gamme complète de revêtement à haute performance afin de vous offrir un produit standard.  
Ces différentes options nous permettent de répondre à plusieurs applications et d’offrir un résultat optimal.  

Merci de vous référer à la charte ci-bas afin de vérifier les combinaisons possibles.

INFORMATIONS GÉNÉRALES SUR LE CATALOGUE	 							     
								      
d1= Diamètre d’outil (Métrique/Impériale)		  l1= Longueur totale		  l3 = Long. de coupe (perçage maximum)	
	
d2= Diamètre de queue				    l2= Longueur de cannelure		 l4 = Longueur de la queue		

Fluide de coupe intégré

Sans fluide de coupe 
(fluide externe)

Queue cylindrique

Profondeur (3xD)

Profondeur (5xD)

Profondeur (8xD)

Profondeur (12xD) Pointe à 135°

Pointe à 140°

Pointe à 145°

Cr10 Cr15 Cr65 Cr85 CrXX

Propriété Non-revêtue AlTiN TiAlN TiAlN+ DLC

Processus de 
revêtement

PVD PVD PVD  

Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure  

Dureté  (HV) 3300 3300 3300  

Coefficient de 
friction (Fetting)

0,30-0,35 0,20 0,25  

Stabilité 
thermique ( C )

900 600 900  

Informations                           
 Générales

Excellente résistance aux 
chocs thermiques, permet la 
coupe à sec et améliore les 
performances des forêts au 

carbure.   
 

Le grade dureté de ce 
revêtement procure une 

protection supérieure contre 
l'usure et l'abrasion.

Le revêtement 
CROMSON Cr65 est 

un procédé offrant une 
réduction supérieure du 
coefficient de friction.   

 
Pour des applications de 

perçage extrêmement 
difficile ayant une forte 

tendance au phénomène 
du copeau adhérant.

Offre tous les avantages 
du revêtement TiAlN 

standard mais avec un 
coefficient de friction 

réduit.   
 

Conséquemment il est 
idéal pour le perçage, 
assure la fluidité des 
copeaux et réduit les 

efforts de coupe.

Disponible sur demande     
(SPECIALE)

C

DIN 6535

3xD

5xD

8xD

12xD

135°

140°

145°

REVÊTEMENTS 
CROMSON
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EFFICIENCY
SÉRIE C1000 - C1100

 La vraie signification du mots efficacité est de pouvoir compter sur un produit qui, lorsqu’il 
performe sur vos machines, puisse rentabiliser de façon optimale votre investissement sur des 
matériaux jusqu’à 48 HRc

 C’est avec cette idée en tête que CROMSON vous offre la série EFFICIENCY où un bel équilibre 
de ces critères a été pris en considération

 La versatilité de ces produits pourra vous convaincre que c’est un des meilleurs forets en 
carbure solide de type général sur le marché

 Offert avec notre tout nouveau revêtement Cr15 (AlTiN-PVD) dans une étendue de diamètre 
allant de  1,00 à 20,00 mm (3xD) sans fluide de coupe, et de 1,50 à 20,00 mm (3xD et 5xD) avec 
fluide de coupe intégré

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications.

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C1000
C1100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

jusqu'à 27 - jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 - jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 - jusqu'à 1000 
plus de 1000

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  brass naval, AMPCO

Alliage de titanium TiAl4V

Alliage réfractaire, inconel, haynes, 
waspaloy, hastelloy

FORET CARBURE
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PERÇAGEEFFICIENCY - C1003 (3xD)

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes

74000000 CRDR-G-C1003-01000  Cr15 1.000 0.0394 4 5 58 28 Cr15 2

74000005 CRDR-G-C1003-01016  Cr15 1.016 0.0400 4 5 58 28 Cr15 2

74000010 CRDR-G-C1003-01041  Cr15 1.041 0.0410 4 5 58 28 Cr15 2

74000015 CRDR-G-C1003-01067  Cr15 1.067 0.0420 4 5 58 28 Cr15 2

74000020 CRDR-G-C1003-01092  Cr15 1.092 0.0430 4 5 58 28 Cr15 2

74000025 CRDR-G-C1003-01100  Cr15 1.100 0.0433 4 5 58 28 Cr15 2

74000030 CRDR-G-C1003-01181  Cr15 1.181 0.0465 4 5 58 28 Cr15 2

74000035 CRDR-G-C1003-01191  Cr15 1.191 3/64 4 5 58 28 Cr15 2

74000040 CRDR-G-C1003-01200  Cr15 1.200 0.0472 4 5 58 28 Cr15 2

74000045 CRDR-G-C1003-01300  Cr15 1.300 0.0512 4 5 58 28 Cr15 2

74000050 CRDR-G-C1003-01321  Cr15 1.321 0.0520 4 5 58 28 Cr15 2

74000055 CRDR-G-C1003-01397  Cr15 1.397 0.0550 4 5 58 28 Cr15 2

74000060 CRDR-G-C1003-01400  Cr15 1.400 0.0551 4 5 58 28 Cr15 2

74000065 CRDR-G-C1003-01500  Cr15 1.500 0.0591 4 6 58 28 Cr15 2

74000070 CRDR-G-C1003-01600  Cr15 1.600 1/16 4 6 58 28 Cr15 2

74000075 CRDR-G-C1003-01700  Cr15 1.700 0.0669 4 6 58 28 Cr15 2

74000080 CRDR-G-C1003-01800  Cr15 1.800 0.0709 4 6 58 28 Cr15 2

74000085 CRDR-G-C1003-01900  Cr15 1.900 0.0748 4 6 58 28 Cr15 2

74000090 CRDR-G-C1003-01984  Cr15 1.984 5/64 4 10 58 28 Cr15 2

74000095 CRDR-G-C1003-02000  Cr15 2.000 0.0787 4 10 58 28 Cr15 2

74000100 CRDR-G-C1003-02100  Cr15 2.100 0.0827 4 10 58 28 Cr15 2

74000105 CRDR-G-C1003-02200  Cr15 2.200 0.0866 4 10 58 28 Cr15 2

74000110 CRDR-G-C1003-02300  Cr15 2.300 0.0906 4 10 58 28 Cr15 2

74000115 CRDR-G-C1003-02383  Cr15 2.383 3/32 4 12 58 28 Cr15 2

74000120 CRDR-G-C1003-02400  Cr15 2.400 3/32 4 12 58 28 Cr15 2

74000125 CRDR-G-C1003-02439  Cr15 2.439 0.0960 4 12 58 28 Cr15 2

74000130 CRDR-G-C1003-02489  Cr15 2.489 0.0980 4 12 58 28 Cr15 2

74000135 CRDR-G-C1003-02500  Cr15 2.500 0.0984 4 12 58 28 Cr15 2

74000140 CRDR-G-C1003-02578  Cr15 2.578 0.1015 4 12 58 28 Cr15 2

74000145 CRDR-G-C1003-02600  Cr15 2.600 0.1024 4 12 58 28 Cr15 2

74000150 CRDR-G-C1003-02642  Cr15 2.642 0.1040 4 12 58 28 Cr15 2

FORET EN CARBURE
AVEC FLUIDE DE COUPE EXTERNE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0394-0,7874 po
				    1,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe standard 
Angle de pointe		  140°.
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Externe

C

DIN 6535 3xD

140°
d 1

 h
7
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l4l2
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EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes

PERÇAGE EFFICIENCY - C1003 (3xD)

74000155 CRDR-G-C1003-02700  Cr15 2.700 0.1063 4 12 58 28 Cr15 2

74000160 CRDR-G-C1003-02705  Cr15 2.705 0.1065 4 12 58 28 Cr15 2

74000165 CRDR-G-C1003-02779  Cr15 2.779 7/64 4 12 58 28 Cr15 2

74000170 CRDR-G-C1003-02800  Cr15 2.800 0.1102 4 12 58 28 Cr15 2

74000175 CRDR-G-C1003-02820  Cr15 2.820 0.1110 4 12 58 28 Cr15 2

74000180 CRDR-G-C1003-02870  Cr15 2.870 0.1130 4 12 58 28 Cr15 2

74000185 CRDR-G-C1003-02900  Cr15 2.900 0.1142 4 12 58 28 Cr15 2

74000190 CRDR-G-C1003-02947  Cr15 2.947 0.1160 4 12 58 28 Cr15 2

74000195 CRDR-G-C1003-03000  Cr15 3.000 0.1181 6 14 62 36 Cr15 2

74000200 CRDR-G-C1003-03048  Cr15 3.048 0.1200 6 14 62 36 Cr15 2

74000205 CRDR-G-C1003-03100  Cr15 3.100 0.1220 6 14 62 36 Cr15 2

74000210 CRDR-G-C1003-03175  Cr15 3.175 1/8 6 14 62 36 Cr15 2

74000215 CRDR-G-C1003-03200  Cr15 3.200 0.1260 6 14 62 36 Cr15 2

74000220 CRDR-G-C1003-03264  Cr15 3.264 0.1285 6 14 62 36 Cr15 2

74000225 CRDR-G-C1003-03300  Cr15 3.300 0.1299 6 14 62 36 Cr15 2

74000230 CRDR-G-C1003-03400  Cr15 3.400 0.1339 6 14 62 36 Cr15 2

74000235 CRDR-G-C1003-03455  Cr15 3.455 0.1360 6 14 62 36 Cr15 2

74000240 CRDR-G-C1003-03500  Cr15 3.500 0.1378 6 14 62 36 Cr15 2

74000245 CRDR-G-C1003-03571  Cr15 3.571 9/64 6 14 62 36 Cr15 2

74000250 CRDR-G-C1003-03600  Cr15 3.600 0.1417 6 14 62 36 Cr15 2

74000255 CRDR-G-C1003-03658  Cr15 3.658 0.1440 6 14 62 36 Cr15 2

74000260 CRDR-G-C1003-03700  Cr15 3.700 0.1457 6 14 62 36 Cr15 2

74000265 CRDR-G-C1003-03734  Cr15 3.734 0.1470 6 14 62 36 Cr15 2

74000270 CRDR-G-C1003-03800  Cr15 3.800 0.1496 6 17 66 36 Cr15 2

74000275 CRDR-G-C1003-03900  Cr15 3.900 0.1535 6 17 66 36 Cr15 2

74000280 CRDR-G-C1003-03970  Cr15 3.970 5/32 6 17 66 36 Cr15 2

74000285 CRDR-G-C1003-04000  Cr15 4.000 0.1575 6 17 66 36 Cr15 2

74000290 CRDR-G-C1003-04039  Cr15 4.039 0.1590 6 17 66 36 Cr15 2

74000295 CRDR-G-C1003-04090  Cr15 4.090 0.1610 6 17 66 36 Cr15 2

74000300 CRDR-G-C1003-04100  Cr15 4.100 0.1614 6 17 66 36 Cr15 2

74000305 CRDR-G-C1003-04200  Cr15 4.200 0.1654 6 17 66 36 Cr15 2

74000310 CRDR-G-C1003-04217  Cr15 4.217 0.1660 6 17 66 36 Cr15 2

74000315 CRDR-G-C1003-04300  Cr15 4.300 0.1693 6 17 66 36 Cr15 2

74000320 CRDR-G-C1003-04366  Cr15 4.366 11/64 6 17 66 36 Cr15 2

74000325 CRDR-G-C1003-04400  Cr15 4.400 0.1732 6 17 66 36 Cr15 2

74000330 CRDR-G-C1003-04500  Cr15 4.500 0.1772 6 17 66 36 Cr15 2

74000335 CRDR-G-C1003-04600  Cr15 4.600 0.1811 6 17 66 36 Cr15 2

74000340 CRDR-G-C1003-04623  Cr15 4.623 0.1820 6 17 66 36 Cr15 2

74000345 CRDR-G-C1003-04700  Cr15 4.700 0.1850 6 17 66 36 Cr15 2

74000350 CRDR-G-C1003-04763  Cr15 4.763 3/16 6 20 66 36 Cr15 2

74000355 CRDR-G-C1003-04800  Cr15 4.800 0.1890 6 20 66 36 Cr15 2

74000360 CRDR-G-C1003-04852  Cr15 4.852 0.1910 6 20 66 36 Cr15 2

74000365 CRDR-G-C1003-04900  Cr15 4.900 0.1929 6 20 66 36 Cr15 2

74000370 CRDR-G-C1003-05000  Cr15 5.000 0.1969 6 20 66 36 Cr15 2

74000375 CRDR-G-C1003-05100  Cr15 5.100 0.2008 6 20 66 36 Cr15 2

74000380 CRDR-G-C1003-05106  Cr15 5.106 0.2010 6 20 66 36 Cr15 2

74000385 CRDR-G-C1003-05159  Cr15 5.159 13/64 6 20 66 36 Cr15 2

74000390 CRDR-G-C1003-05200  Cr15 5.200 0.2047 6 20 66 36 Cr15 2

74000395 CRDR-G-C1003-05300  Cr15 5.300 0.2087 6 20 66 36 Cr15 2
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74000400 CRDR-G-C1003-05400  Cr15 5.400 0.2126 6 20 66 36 Cr15 2

74000405 CRDR-G-C1003-05410  Cr15 5.410 0.2130 6 20 66 36 Cr15 2

74000410 CRDR-G-C1003-05500  Cr15 5.500 0.2165 6 20 66 36 Cr15 2

74000415 CRDR-G-C1003-05558  Cr15 5.558 7/32 6 20 66 36 Cr15 2

74000420 CRDR-G-C1003-05600  Cr15 5.600 0.2205 6 20 66 36 Cr15 2

74000425 CRDR-G-C1003-05616  Cr15 5.616 0.2211 6 20 66 36 Cr15 2

74000430 CRDR-G-C1003-05700  Cr15 5.700 0.2244 6 20 66 36 Cr15 2

74000435 CRDR-G-C1003-05800  Cr15 5.800 0.2283 6 20 66 36 Cr15 2

74000440 CRDR-G-C1003-05900  Cr15 5.900 0.2323 6 20 66 36 Cr15 2

74000445 CRDR-G-C1003-05954  Cr15 5.954 15/64 6 20 66 36 Cr15 2

74000450 CRDR-G-C1003-06000  Cr15 6.000 0.2362 6 20 66 36 Cr15 2

74000455 CRDR-G-C1003-06100  Cr15 6.100 0.2402 8 24 79 36 Cr15 2

74000460 CRDR-G-C1003-06200  Cr15 6.200 0.2441 8 24 79 36 Cr15 2

74000465 CRDR-G-C1003-06300  Cr15 6.300 0.2480 8 24 79 36 Cr15 2

74000470 CRDR-G-C1003-06350  Cr15 6.350 1/4 8 24 79 36 Cr15 2

74000475 CRDR-G-C1003-06400  Cr15 6.400 0.2520 8 24 79 36 Cr15 2

74000480 CRDR-G-C1003-06500  Cr15 6.500 0.2559 8 24 79 36 Cr15 2

74000485 CRDR-G-C1003-06528  Cr15 6.528 0.2570 8 24 79 36 Cr15 2

74000490 CRDR-G-C1003-06600  Cr15 6.600 0.2598 8 24 79 36 Cr15 2

74000495 CRDR-G-C1003-06630  Cr15 6.630 0.2610 8 24 79 36 Cr15 2

74000500 CRDR-G-C1003-06700  Cr15 6.700 0.2638 8 24 79 36 Cr15 2

74000505 CRDR-G-C1003-06746  Cr15 6.746 17/64 8 24 79 36 Cr15 2

74000510 CRDR-G-C1003-06800  Cr15 6.800 0.2677 8 24 79 36 Cr15 2

74000515 CRDR-G-C1003-06900  Cr15 6.900 0.2717 8 24 79 36 Cr15 2

74000520 CRDR-G-C1003-07000  Cr15 7.000 0.2756 8 29 79 36 Cr15 2

74000525 CRDR-G-C1003-07100  Cr15 7.100 0.2795 8 29 79 36 Cr15 2

74000530 CRDR-G-C1003-07145  Cr15 7.145 9/32 8 29 79 36 Cr15 2

74000535 CRDR-G-C1003-07200  Cr15 7.200 0.2835 8 29 79 36 Cr15 2

74000540 CRDR-G-C1003-07300  Cr15 7.300 0.2874 8 29 79 36 Cr15 2

74000545 CRDR-G-C1003-07400  Cr15 7.400 0.2913 8 29 79 36 Cr15 2

74000550 CRDR-G-C1003-07500  Cr15 7.500 0.2953 8 29 79 36 Cr15 2

74000555 CRDR-G-C1003-07541  Cr15 7.541 19/64 8 29 79 36 Cr15 2

74000560 CRDR-G-C1003-07600  Cr15 7.600 0.2992 8 29 79 36 Cr15 2

74000565 CRDR-G-C1003-07700  Cr15 7.700 0.3031 8 29 79 36 Cr15 2

74000570 CRDR-G-C1003-07800  Cr15 7.800 0.3071 8 29 79 36 Cr15 2

74000575 CRDR-G-C1003-07900  Cr15 7.900 0.3110 8 29 79 36 Cr15 2

74000580 CRDR-G-C1003-07938  Cr15 7.938 5/16 8 29 79 36 Cr15 2

74000585 CRDR-G-C1003-08000  Cr15 8.000 0.3150 8 29 79 36 Cr15 2

74000590 CRDR-G-C1003-08100  Cr15 8.100 0.3189 10 35 89 40 Cr15 2

74000595 CRDR-G-C1003-08200  Cr15 8.200 0.3228 10 35 89 40 Cr15 2

74000600 CRDR-G-C1003-08300  Cr15 8.300 0.3268 10 35 89 40 Cr15 2

74000605 CRDR-G-C1003-08334  Cr15 8.334 21/64 10 35 89 40 Cr15 2

74000610 CRDR-G-C1003-08400  Cr15 8.400 0.3307 10 35 89 40 Cr15 2

74000615 CRDR-G-C1003-08433  Cr15 8.433 0.3320 10 35 89 40 Cr15 2

74000620 CRDR-G-C1003-08500  Cr15 8.500 0.3346 10 35 89 40 Cr15 2

74000625 CRDR-G-C1003-08600  Cr15 8.600 0.3386 10 35 89 40 Cr15 2

74000630 CRDR-G-C1003-08700  Cr15 8.700 0.3425 10 35 89 40 Cr15 2

74000635 CRDR-G-C1003-08733  Cr15 8.733 11/32 10 35 89 40 Cr15 2

74000640 CRDR-G-C1003-08800  Cr15 8.800 0.3465 10 35 89 40 Cr15 2

PERÇAGEEFFICIENCY - C1003 (3xD)
EDP Cromson Cromson Description

Diam (d1)
mm

Diam (d1)
po

Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
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# 
Flûtes
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74000645 CRDR-G-C1003-08900  Cr15 8.900 0.3504 10 35 89 40 Cr15 2

74000650 CRDR-G-C1003-09000  Cr15 9.000 0.3543 10 35 89 40 Cr15 2

74000655 CRDR-G-C1003-09100  Cr15 9.100 0.3583 10 35 89 40 Cr15 2

74000660 CRDR-G-C1003-09129  Cr15 9.129 23/64 10 35 89 40 Cr15 2

74000665 CRDR-G-C1003-09200  Cr15 9.200 0.3622 10 35 89 40 Cr15 2

74000670 CRDR-G-C1003-09300  Cr15 9.300 0.3661 10 35 89 40 Cr15 2

74000675 CRDR-G-C1003-09347  Cr15 9.347 0.3680 10 35 89 40 Cr15 2

74000680 CRDR-G-C1003-09400  Cr15 9.400 0.3701 10 35 89 40 Cr15 2

74000685 CRDR-G-C1003-09500  Cr15 9.500 0.3740 10 35 89 40 Cr15 2

74000690 CRDR-G-C1003-09525  Cr15 9.525 3/8 10 35 89 40 Cr15 2

74000695 CRDR-G-C1003-09600  Cr15 9.600 0.3780 10 35 89 40 Cr15 2

74000700 CRDR-G-C1003-09700  Cr15 9.700 0.3819 10 35 89 40 Cr15 2

74000705 CRDR-G-C1003-09800  Cr15 9.800 0.3858 10 35 89 40 Cr15 2

74000710 CRDR-G-C1003-09900  Cr15 9.900 0.3898 10 35 89 40 Cr15 2

74000715 CRDR-G-C1003-09921  Cr15 9.921 25/64 10 35 89 40 Cr15 2

74000720 CRDR-G-C1003-10000  Cr15 10.000 0.3937 10 35 89 40 Cr15 2

74000725 CRDR-G-C1003-10100  Cr15 10.100 0.3976 12 40 102 40 Cr15 2

74000730 CRDR-G-C1003-10200  Cr15 10.200 0.4016 12 40 102 45 Cr15 2

74000735 CRDR-G-C1003-10300  Cr15 10.300 0.4055 12 40 102 45 Cr15 2

74000740 CRDR-G-C1003-10320  Cr15 10.320 13/32 12 40 102 45 Cr15 2

74000745 CRDR-G-C1003-10400  Cr15 10.400 0.4094 12 40 102 45 Cr15 2

74000750 CRDR-G-C1003-10500  Cr15 10.500 0.4134 12 40 102 45 Cr15 2

74000755 CRDR-G-C1003-10600  Cr15 10.600 0.4173 12 40 102 45 Cr15 2

74000760 CRDR-G-C1003-10700  Cr15 10.700 0.4213 12 40 102 45 Cr15 2

74000765 CRDR-G-C1003-10716  Cr15 10.716 27/64 12 40 102 45 Cr15 2

74000770 CRDR-G-C1003-10800  Cr15 10.800 0.4252 12 40 102 45 Cr15 2

74000775 CRDR-G-C1003-10900  Cr15 10.900 0.4291 12 40 102 45 Cr15 2

74000780 CRDR-G-C1003-11000  Cr15 11.000 0.4331 12 40 102 45 Cr15 2

74000785 CRDR-G-C1003-11100  Cr15 11.100 0.4370 12 40 102 45 Cr15 2

74000790 CRDR-G-C1003-11113  Cr15 11.113 7/16 12 40 102 45 Cr15 2

74000795 CRDR-G-C1003-11200  Cr15 11.200 0.4409 12 40 102 45 Cr15 2

74000800 CRDR-G-C1003-11300  Cr15 11.300 0.4449 12 40 102 45 Cr15 2

74000805 CRDR-G-C1003-11400  Cr15 11.400 0.4488 12 40 102 45 Cr15 2

74000810 CRDR-G-C1003-11500  Cr15 11.500 0.4528 12 40 102 45 Cr15 2

74000815 CRDR-G-C1003-11509  Cr15 11.509 0.4531 12 40 102 45 Cr15 2

74000820 CRDR-G-C1003-11600  Cr15 11.600 0.4567 12 40 102 45 Cr15 2

74000825 CRDR-G-C1003-11700  Cr15 11.700 0.4606 12 40 102 45 Cr15 2

74000830 CRDR-G-C1003-11800  Cr15 11.800 0.4646 12 40 102 45 Cr15 2

74000835 CRDR-G-C1003-11900  Cr15 11.900 0.4685 12 40 102 45 Cr15 2

74000840 CRDR-G-C1003-11908  Cr15 11.908 0.4688 12 40 102 45 Cr15 2

74000845 CRDR-G-C1003-12000  Cr15 12.000 0.4724 12 40 102 45 Cr15 2

74000850 CRDR-G-C1003-12100  Cr15 12.100 0.4764 14 43 107 45 Cr15 2

74000855 CRDR-G-C1003-12200  Cr15 12.200 0.4803 14 43 107 45 Cr15 2

74000860 CRDR-G-C1003-12300  Cr15 12.300 0.4843 14 43 107 45 Cr15 2

PERÇAGE EFFICIENCY - C1003 (3xD)
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74000865 CRDR-G-C1003-12304  Cr15 12.304 0.4844 14 43 107 45 Cr15 2

74000870 CRDR-G-C1003-12400  Cr15 12.400 0.4882 14 43 107 45 Cr15 2

74000875 CRDR-G-C1003-12500  Cr15 12.500 0.4921 14 43 107 45 Cr15 2

74000880 CRDR-G-C1003-12600  Cr15 12.600 0.4961 14 43 107 45 Cr15 2

74000885 CRDR-G-C1003-12700  Cr15 12.700 0.5000 14 43 107 45 Cr15 2

74000890 CRDR-G-C1003-12800  Cr15 12.800 0.5039 14 43 107 45 Cr15 2

74000895 CRDR-G-C1003-12900  Cr15 12.900 0.5079 14 43 107 45 Cr15 2

74000900 CRDR-G-C1003-13000  Cr15 13.000 0.5118 14 43 107 45 Cr15 2

74000905 CRDR-G-C1003-13096  Cr15 13.096 0.5156 14 43 107 45 Cr15 2

74000910 CRDR-G-C1003-13100  Cr15 13.100 0.5157 14 43 107 45 Cr15 2

74000915 CRDR-G-C1003-13200  Cr15 13.200 0.5197 14 43 107 45 Cr15 2

74000920 CRDR-G-C1003-13300  Cr15 13.300 0.5236 14 43 107 45 Cr15 2

74000925 CRDR-G-C1003-13400  Cr15 13.400 0.5276 14 43 107 45 Cr15 2

74000930 CRDR-G-C1003-13500  Cr15 13.500 0.5315 14 43 107 45 Cr15 2

74000935 CRDR-G-C1003-13600  Cr15 13.600 0.5354 14 43 107 45 Cr15 2

74000940 CRDR-G-C1003-13700  Cr15 13.700 0.5394 14 43 107 45 Cr15 2

74000945 CRDR-G-C1003-13800  Cr15 13.800 0.5433 14 43 107 45 Cr15 2

74000950 CRDR-G-C1003-13891  Cr15 13.891 0.5469 14 43 107 45 Cr15 2

74000955 CRDR-G-C1003-13900  Cr15 13.900 0.5472 14 43 107 45 Cr15 2

74000960 CRDR-G-C1003-14000  Cr15 14.000 0.5512 14 45 107 45 Cr15 2

74000965 CRDR-G-C1003-14100  Cr15 14.100 0.5551 16 45 115 48 Cr15 2

74000970 CRDR-G-C1003-14200  Cr15 14.200 0.5591 16 45 115 48 Cr15 2

74000975 CRDR-G-C1003-14288  Cr15 14.288 0.5625 16 45 115 48 Cr15 2

74000980 CRDR-G-C1003-14300  Cr15 14.300 0.5630 16 45 115 48 Cr15 2

74000985 CRDR-G-C1003-14400  Cr15 14.400 0.5669 16 45 115 48 Cr15 2

74000990 CRDR-G-C1003-14500  Cr15 14.500 0.5709 16 45 115 48 Cr15 2

74000995 CRDR-G-C1003-14600  Cr15 14.600 0.5748 16 45 115 48 Cr15 2

74001000 CRDR-G-C1003-14684  Cr15 14.684 37/64 16 45 115 48 Cr15 2

74001005 CRDR-G-C1003-14700  Cr15 14.700 0.5787 16 45 115 48 Cr15 2

74001010 CRDR-G-C1003-14800  Cr15 14.800 0.5827 16 45 115 48 Cr15 2

74001015 CRDR-G-C1003-14900  Cr15 14.900 0.5866 16 45 115 48 Cr15 2

74001020 CRDR-G-C1003-15000  Cr15 15.000 0.5906 16 45 115 48 Cr15 2

74001025 CRDR-G-C1003-15083  Cr15 15.083 19/32 16 45 115 48 Cr15 2

74001030 CRDR-G-C1003-15100  Cr15 15.100 0.5945 16 45 115 48 Cr15 2

74001035 CRDR-G-C1003-15200  Cr15 15.200 0.5984 16 45 115 48 Cr15 2

74001040 CRDR-G-C1003-15300  Cr15 15.300 0.6024 16 45 115 48 Cr15 2

74001045 CRDR-G-C1003-15400  Cr15 15.400 0.6063 16 45 115 48 Cr15 2

74001050 CRDR-G-C1003-15479  Cr15 15.479 0.6094 16 45 115 48 Cr15 2

74001055 CRDR-G-C1003-15500  Cr15 15.500 0.6102 16 45 115 48 Cr15 2

74001060 CRDR-G-C1003-15600  Cr15 15.600 0.6142 16 45 115 48 Cr15 2

74001065 CRDR-G-C1003-15700  Cr15 15.700 0.6181 16 45 115 48 Cr15 2

74001070 CRDR-G-C1003-15800  Cr15 15.800 0.6220 16 45 115 48 Cr15 2

74001075 CRDR-G-C1003-15875  Cr15 15.875 5/8 16 45 115 48 Cr15 2

74001080 CRDR-G-C1003-15900  Cr15 15.900 0.6260 16 45 115 48 Cr15 2

74001085 CRDR-G-C1003-16000  Cr15 16.000 0.6299 16 45 115 48 Cr15 2

74001090 CRDR-G-C1003-16100  Cr15 16.100 0.6339 18 51 123 48 Cr15 2

74001095 CRDR-G-C1003-16200  Cr15 16.200 0.6378 18 51 123 48 Cr15 2

74001100 CRDR-G-C1003-16271  Cr15 16.271 0.6406 18 51 123 48 Cr15 2

74001105 CRDR-G-C1003-16300  Cr15 16.300 0.6417 18 51 123 48 Cr15 2

74001110 CRDR-G-C1003-16400  Cr15 16.400 0.6457 18 51 123 48 Cr15 2

PERÇAGEEFFICIENCY - C1003 (3xD)
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74001115 CRDR-G-C1003-16500  Cr15 16.500 0.6496 18 51 123 48 Cr15 2

74001120 CRDR-G-C1003-16600  Cr15 16.600 0.6535 18 51 123 48 Cr15 2

74001125 CRDR-G-C1003-16670  Cr15 16.670 21/32 18 51 123 48 Cr15 2

74001130 CRDR-G-C1003-16700  Cr15 16.700 0.6575 18 51 123 48 Cr15 2

74001135 CRDR-G-C1003-16800  Cr15 16.800 0.6614 18 51 123 48 Cr15 2

74001140 CRDR-G-C1003-16900  Cr15 16.900 0.6654 18 51 123 48 Cr15 2

74001145 CRDR-G-C1003-17000  Cr15 17.000 0.6693 18 51 123 48 Cr15 2

74001150 CRDR-G-C1003-17100  Cr15 17.100 0.6732 18 51 123 48 Cr15 2

74001155 CRDR-G-C1003-17200  Cr15 17.200 0.6772 18 51 123 48 Cr15 2

74001160 CRDR-G-C1003-17300  Cr15 17.300 0.6811 18 51 123 48 Cr15 2

74001165 CRDR-G-C1003-17400  Cr15 17.400 0.6850 18 51 123 48 Cr15 2

74001170 CRDR-G-C1003-17463  Cr15 17.463 11/16 18 51 123 48 Cr15 2

74001175 CRDR-G-C1003-17500  Cr15 17.500 0.6890 18 51 123 48 Cr15 2

74001180 CRDR-G-C1003-17600  Cr15 17.600 0.6929 18 51 123 48 Cr15 2

74001185 CRDR-G-C1003-17700  Cr15 17.700 0.6969 18 51 123 48 Cr15 2

74001190 CRDR-G-C1003-17800  Cr15 17.800 0.7008 18 51 123 48 Cr15 2

74001195 CRDR-G-C1003-17859  Cr15 17.859 45/64 18 51 123 48 Cr15 2

74001200 CRDR-G-C1003-17900  Cr15 17.900 0.7047 18 51 123 48 Cr15 2

74001205 CRDR-G-C1003-18000  Cr15 18.000 0.7087 18 51 123 48 Cr15 2

74001210 CRDR-G-C1003-18100  Cr15 18.100 0.7126 20 55 131 50 Cr15 2

74001215 CRDR-G-C1003-18200  Cr15 18.200 0.7165 20 55 131 50 Cr15 2

74001220 CRDR-G-C1003-18258  Cr15 18.258 23/32 20 55 131 50 Cr15 2

74001225 CRDR-G-C1003-18300  Cr15 18.300 0.7205 20 55 131 50 Cr15 2

74001230 CRDR-G-C1003-18400  Cr15 18.400 0.7244 20 55 131 50 Cr15 2

74001235 CRDR-G-C1003-18500  Cr15 18.500 0.7283 20 55 131 50 Cr15 2

74001240 CRDR-G-C1003-18600  Cr15 18.600 0.7323 20 55 131 50 Cr15 2

74001245 CRDR-G-C1003-18654  Cr15 18.654 0.7344 20 55 131 50 Cr15 2

74001250 CRDR-G-C1003-18700  Cr15 18.700 0.7362 20 55 131 50 Cr15 2

74001255 CRDR-G-C1003-18800  Cr15 18.800 0.7402 20 55 131 50 Cr15 2

74001260 CRDR-G-C1003-18900  Cr15 18.900 0.7441 20 55 131 50 Cr15 2

74001265 CRDR-G-C1003-19000  Cr15 19.000 0.7480 20 55 131 50 Cr15 2

74001270 CRDR-G-C1003-19050  Cr15 19.050 3/4 20 55 131 50 Cr15 2

74001275 CRDR-G-C1003-19100  Cr15 19.100 0.7520 20 55 131 50 Cr15 2

74001280 CRDR-G-C1003-19200  Cr15 19.200 0.7559 20 55 131 50 Cr15 2

74001285 CRDR-G-C1003-19300  Cr15 19.300 0.7598 20 55 131 50 Cr15 2

74001290 CRDR-G-C1003-19400  Cr15 19.400 0.7638 20 55 131 50 Cr15 2

74001295 CRDR-G-C1003-19500  Cr15 19.500 0.7677 20 55 131 50 Cr15 2

74001300 CRDR-G-C1003-19600  Cr15 19.600 0.7717 20 55 131 50 Cr15 2

74001305 CRDR-G-C1003-19700  Cr15 19.700 0.7756 20 55 131 50 Cr15 2

74001310 CRDR-G-C1003-19800  Cr15 19.800 0.7795 20 55 131 50 Cr15 2

74001315 CRDR-G-C1003-19900  Cr15 19.900 0.7835 20 55 131 50 Cr15 2

74001320 CRDR-G-C1003-20000  Cr15 20.000 0.7874 20 55 131 50 Cr15 2

PERÇAGE EFFICIENCY - C1003 (3xD)
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PERÇAGEEFFICIENCY - C1103 (3xD)

74001325 CRDR-G-C1103-01500  Cr15 1.500 0.0591 4 6 58 28 Cr15 2

74001330 CRDR-G-C1103-01600  Cr15 1.600 1/16 4 6 58 28 Cr15 2

74001335 CRDR-G-C1103-01700  Cr15 1.700 0.0669 4 6 58 28 Cr15 2

74001340 CRDR-G-C1103-01800  Cr15 1.800 0.0709 4 6 58 28 Cr15 2

74001345 CRDR-G-C1103-01900  Cr15 1.900 0.0748 4 6 58 28 Cr15 2

74001350 CRDR-G-C1103-01984  Cr15 1.984 5/64 4 10 58 28 Cr15 2

74001355 CRDR-G-C1103-02000  Cr15 2.000 0.0787 4 10 58 28 Cr15 2

74001360 CRDR-G-C1103-02100  Cr15 2.100 0.0827 4 10 58 28 Cr15 2

74001365 CRDR-G-C1103-02200  Cr15 2.200 0.0866 4 10 58 28 Cr15 2

74001370 CRDR-G-C1103-02300  Cr15 2.300 0.0906 4 10 58 28 Cr15 2

74001375 CRDR-G-C1103-02383  Cr15 2.383 3/32 4 12 58 28 Cr15 2

74001380 CRDR-G-C1103-02400  Cr15 2.400 3/32 4 12 58 28 Cr15 2

74001385 CRDR-G-C1103-02439  Cr15 2.439 0.0960 4 12 58 28 Cr15 2

74001390 CRDR-G-C1103-02489  Cr15 2.489 0.0980 4 12 58 28 Cr15 2

74001395 CRDR-G-C1103-02500  Cr15 2.500 0.0984 4 12 58 28 Cr15 2

74001400 CRDR-G-C1103-02578  Cr15 2.578 0.1015 4 12 58 28 Cr15 2

74001405 CRDR-G-C1103-02600  Cr15 2.600 0.1024 4 12 58 28 Cr15 2

74001410 CRDR-G-C1103-02642  Cr15 2.642 0.1040 4 12 58 28 Cr15 2

74001415 CRDR-G-C1103-02700  Cr15 2.700 0.1063 4 12 58 28 Cr15 2

74001420 CRDR-G-C1103-02705  Cr15 2.705 0.1065 4 12 58 28 Cr15 2

74001425 CRDR-G-C1103-02779  Cr15 2.779 7/64 4 12 58 28 Cr15 2

74001430 CRDR-G-C1103-02800  Cr15 2.800 0.1102 4 12 58 28 Cr15 2

74001435 CRDR-G-C1103-02820  Cr15 2.820 0.1110 4 12 58 28 Cr15 2

74001440 CRDR-G-C1103-02870  Cr15 2.870 0.1130 4 12 58 28 Cr15 2

74001445 CRDR-G-C1103-02900  Cr15 2.900 0.1142 4 12 58 28 Cr15 2

74001450 CRDR-G-C1103-02947  Cr15 2.947 0.1160 4 12 58 28 Cr15 2

74001455 CRDR-G-C1103-03000  Cr15 3.000 0.1181 6 14 62 36 Cr15 2

74001460 CRDR-G-C1103-03048  Cr15 3.048 0.1200 6 14 62 36 Cr15 2

74001465 CRDR-G-C1103-03100  Cr15 3.100 0.1220 6 14 62 36 Cr15 2

74001470 CRDR-G-C1103-03175  Cr15 3.175 1/8 6 14 62 36 Cr15 2

74001475 CRDR-G-C1103-03200  Cr15 3.200 0.1260 6 14 62 36 Cr15 2

FORET CARBURE 

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0591-0,7874 po
				    1,50-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe standard 
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne
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PERÇAGE EFFICIENCY - C1103 (3xD)

74001480 CRDR-G-C1103-03264  Cr15 3.264 0.1285 6 14 62 36 Cr15 2

74001485 CRDR-G-C1103-03300  Cr15 3.300 0.1299 6 14 62 36 Cr15 2

74001490 CRDR-G-C1103-03400  Cr15 3.400 0.1339 6 14 62 36 Cr15 2

74001495 CRDR-G-C1103-03455  Cr15 3.455 0.1360 6 14 62 36 Cr15 2

74001500 CRDR-G-C1103-03500  Cr15 3.500 0.1378 6 14 62 36 Cr15 2

74001505 CRDR-G-C1103-03571  Cr15 3.571 9/64 6 14 62 36 Cr15 2

74001510 CRDR-G-C1103-03600  Cr15 3.600 0.1417 6 14 62 36 Cr15 2

74001515 CRDR-G-C1103-03658  Cr15 3.658 0.1440 6 14 62 36 Cr15 2

74001520 CRDR-G-C1103-03700  Cr15 3.700 0.1457 6 14 62 36 Cr15 2

74001525 CRDR-G-C1103-03734  Cr15 3.734 0.1470 6 14 62 36 Cr15 2

74001530 CRDR-G-C1103-03800  Cr15 3.800 0.1496 6 17 66 36 Cr15 2

74001535 CRDR-G-C1103-03900  Cr15 3.900 0.1535 6 17 66 36 Cr15 2

74001540 CRDR-G-C1103-03970  Cr15 3.970 5/32 6 17 66 36 Cr15 2

74001545 CRDR-G-C1103-04000  Cr15 4.000 0.1575 6 17 66 36 Cr15 2

74001550 CRDR-G-C1103-04039  Cr15 4.039 0.1590 6 17 66 36 Cr15 2

74001555 CRDR-G-C1103-04090  Cr15 4.090 0.1610 6 17 66 36 Cr15 2

74001560 CRDR-G-C1103-04100  Cr15 4.100 0.1614 6 17 66 36 Cr15 2

74001565 CRDR-G-C1103-04200  Cr15 4.200 0.1654 6 17 66 36 Cr15 2

74001570 CRDR-G-C1103-04217  Cr15 4.217 0.1660 6 17 66 36 Cr15 2

74001575 CRDR-G-C1103-04300  Cr15 4.300 0.1693 6 17 66 36 Cr15 2

74001580 CRDR-G-C1103-04366  Cr15 4.366 11/64 6 17 66 36 Cr15 2

74001585 CRDR-G-C1103-04400  Cr15 4.400 0.1732 6 17 66 36 Cr15 2

74001590 CRDR-G-C1103-04500  Cr15 4.500 0.1772 6 17 66 36 Cr15 2

74001595 CRDR-G-C1103-04600  Cr15 4.600 0.1811 6 17 66 36 Cr15 2

74001600 CRDR-G-C1103-04623  Cr15 4.623 0.1820 6 17 66 36 Cr15 2

74001605 CRDR-G-C1103-04700  Cr15 4.700 0.1850 6 17 66 36 Cr15 2

74001610 CRDR-G-C1103-04763  Cr15 4.763 3/16 6 20 66 36 Cr15 2

74001615 CRDR-G-C1103-04800  Cr15 4.800 0.1890 6 20 66 36 Cr15 2

74001620 CRDR-G-C1103-04852  Cr15 4.852 0.1910 6 20 66 36 Cr15 2

74001625 CRDR-G-C1103-04900  Cr15 4.900 0.1929 6 20 66 36 Cr15 2

74001630 CRDR-G-C1103-05000  Cr15 5.000 0.1969 6 20 66 36 Cr15 2

74001635 CRDR-G-C1103-05100  Cr15 5.100 0.2008 6 20 66 36 Cr15 2

74001640 CRDR-G-C1103-05106  Cr15 5.106 0.2010 6 20 66 36 Cr15 2

74001645 CRDR-G-C1103-05159  Cr15 5.159 13/64 6 20 66 36 Cr15 2

74001650 CRDR-G-C1103-05200  Cr15 5.200 0.2047 6 20 66 36 Cr15 2

74001655 CRDR-G-C1103-05300  Cr15 5.300 0.2087 6 20 66 36 Cr15 2

74001660 CRDR-G-C1103-05400  Cr15 5.400 0.2126 6 20 66 36 Cr15 2

74001665 CRDR-G-C1103-05410  Cr15 5.410 0.2130 6 20 66 36 Cr15 2

74001670 CRDR-G-C1103-05500  Cr15 5.500 0.2165 6 20 66 36 Cr15 2

74001675 CRDR-G-C1103-05558  Cr15 5.558 7/32 6 20 66 36 Cr15 2

74001680 CRDR-G-C1103-05600  Cr15 5.600 0.2205 6 20 66 36 Cr15 2

74001685 CRDR-G-C1103-05616  Cr15 5.616 0.2211 6 20 66 36 Cr15 2

74001690 CRDR-G-C1103-05700  Cr15 5.700 0.2244 6 20 66 36 Cr15 2

74001695 CRDR-G-C1103-05800  Cr15 5.800 0.2283 6 20 66 36 Cr15 2

74001700 CRDR-G-C1103-05900  Cr15 5.900 0.2323 6 20 66 36 Cr15 2

74001705 CRDR-G-C1103-05954  Cr15 5.954 15/64 6 20 66 36 Cr15 2

74001710 CRDR-G-C1103-06000  Cr15 6.000 0.2362 6 20 66 36 Cr15 2

74001715 CRDR-G-C1103-06100  Cr15 6.100 0.2402 8 24 79 36 Cr15 2

74001720 CRDR-G-C1103-06200  Cr15 6.200 0.2441 8 24 79 36 Cr15 2
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74001725 CRDR-G-C1103-06300  Cr15 6.300 0.2480 8 24 79 36 Cr15 2

74001730 CRDR-G-C1103-06350  Cr15 6.350 1/4 8 24 79 36 Cr15 2

74001735 CRDR-G-C1103-06400  Cr15 6.400 0.2520 8 24 79 36 Cr15 2

74001740 CRDR-G-C1103-06500  Cr15 6.500 0.2559 8 24 79 36 Cr15 2

74001745 CRDR-G-C1103-06528  Cr15 6.528 0.2570 8 24 79 36 Cr15 2

74001750 CRDR-G-C1103-06600  Cr15 6.600 0.2598 8 24 79 36 Cr15 2

74001755 CRDR-G-C1103-06630  Cr15 6.630 0.2610 8 24 79 36 Cr15 2

74001760 CRDR-G-C1103-06700  Cr15 6.700 0.2638 8 24 79 36 Cr15 2

74001765 CRDR-G-C1103-06746  Cr15 6.746 17/64 8 24 79 36 Cr15 2

74001770 CRDR-G-C1103-06800  Cr15 6.800 0.2677 8 24 79 36 Cr15 2

74001775 CRDR-G-C1103-06900  Cr15 6.900 0.2717 8 24 79 36 Cr15 2

74001780 CRDR-G-C1103-07000  Cr15 7.000 0.2756 8 29 79 36 Cr15 2

74001785 CRDR-G-C1103-07100  Cr15 7.100 0.2795 8 29 79 36 Cr15 2

74001790 CRDR-G-C1103-07145  Cr15 7.145 9/32 8 29 79 36 Cr15 2

74001795 CRDR-G-C1103-07200  Cr15 7.200 0.2835 8 29 79 36 Cr15 2

74001800 CRDR-G-C1103-07300  Cr15 7.300 0.2874 8 29 79 36 Cr15 2

74001805 CRDR-G-C1103-07400  Cr15 7.400 0.2913 8 29 79 36 Cr15 2

74001810 CRDR-G-C1103-07500  Cr15 7.500 0.2953 8 29 79 36 Cr15 2

74001815 CRDR-G-C1103-07541  Cr15 7.541 19/64 8 29 79 36 Cr15 2

74001820 CRDR-G-C1103-07600  Cr15 7.600 0.2992 8 29 79 36 Cr15 2

74001825 CRDR-G-C1103-07700  Cr15 7.700 0.3031 8 29 79 36 Cr15 2

74001830 CRDR-G-C1103-07800  Cr15 7.800 0.3071 8 29 79 36 Cr15 2

74001835 CRDR-G-C1103-07900  Cr15 7.900 0.3110 8 29 79 36 Cr15 2

74001840 CRDR-G-C1103-07938  Cr15 7.938 5/16 8 29 79 36 Cr15 2

74001845 CRDR-G-C1103-08000  Cr15 8.000 0.3150 8 29 79 36 Cr15 2

74001850 CRDR-G-C1103-08100  Cr15 8.100 0.3189 10 35 89 40 Cr15 2

74001855 CRDR-G-C1103-08200  Cr15 8.200 0.3228 10 35 89 40 Cr15 2

74001860 CRDR-G-C1103-08300  Cr15 8.300 0.3268 10 35 89 40 Cr15 2

74001865 CRDR-G-C1103-08334  Cr15 8.334 21/64 10 35 89 40 Cr15 2

74001870 CRDR-G-C1103-08400  Cr15 8.400 0.3307 10 35 89 40 Cr15 2

74001875 CRDR-G-C1103-08433  Cr15 8.433 0.3320 10 35 89 40 Cr15 2

74001880 CRDR-G-C1103-08500  Cr15 8.500 0.3346 10 35 89 40 Cr15 2

74001885 CRDR-G-C1103-08600  Cr15 8.600 0.3386 10 35 89 40 Cr15 2

74001890 CRDR-G-C1103-08700  Cr15 8.700 0.3425 10 35 89 40 Cr15 2

74001895 CRDR-G-C1103-08733  Cr15 8.733 11/32 10 35 89 40 Cr15 2

74001900 CRDR-G-C1103-08800  Cr15 8.800 0.3465 10 35 89 40 Cr15 2

74001905 CRDR-G-C1103-08900  Cr15 8.900 0.3504 10 35 89 40 Cr15 2

74001910 CRDR-G-C1103-09000  Cr15 9.000 0.3543 10 35 89 40 Cr15 2

74001915 CRDR-G-C1103-09100  Cr15 9.100 0.3583 10 35 89 40 Cr15 2

74001920 CRDR-G-C1103-09129  Cr15 9.129 23/64 10 35 89 40 Cr15 2

74001925 CRDR-G-C1103-09200  Cr15 9.200 0.3622 10 35 89 40 Cr15 2

74001930 CRDR-G-C1103-09300  Cr15 9.300 0.3661 10 35 89 40 Cr15 2

74001935 CRDR-G-C1103-09347  Cr15 9.347 0.3680 10 35 89 40 Cr15 2

74001940 CRDR-G-C1103-09400  Cr15 9.400 0.3701 10 35 89 40 Cr15 2

74001945 CRDR-G-C1103-09500  Cr15 9.500 0.3740 10 35 89 40 Cr15 2

74001950 CRDR-G-C1103-09525  Cr15 9.525 3/8 10 35 89 40 Cr15 2

74001955 CRDR-G-C1103-09600  Cr15 9.600 0.3780 10 35 89 40 Cr15 2

74001960 CRDR-G-C1103-09700  Cr15 9.700 0.3819 10 35 89 40 Cr15 2

74001965 CRDR-G-C1103-09800  Cr15 9.800 0.3858 10 35 89 40 Cr15 2

PERÇAGEEFFICIENCY - C1103 (3xD)
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PERÇAGE EFFICIENCY - C1103 (3xD)

74001970 CRDR-G-C1103-09900  Cr15 9.900 0.3898 10 35 89 40 Cr15 2

74001975 CRDR-G-C1103-09921  Cr15 9.921 25/64 10 35 89 40 Cr15 2

74001980 CRDR-G-C1103-10000  Cr15 10.000 0.3937 10 35 89 40 Cr15 2

74001985 CRDR-G-C1103-10100  Cr15 10.100 0.3976 12 40 102 40 Cr15 2

74001990 CRDR-G-C1103-10200  Cr15 10.200 0.4016 12 40 102 45 Cr15 2

74001995 CRDR-G-C1103-10300  Cr15 10.300 0.4055 12 40 102 45 Cr15 2

74002000 CRDR-G-C1103-10320  Cr15 10.320 13/32 12 40 102 45 Cr15 2

74002005 CRDR-G-C1103-10400  Cr15 10.400 0.4094 12 40 102 45 Cr15 2

74002010 CRDR-G-C1103-10500  Cr15 10.500 0.4134 12 40 102 45 Cr15 2

74002015 CRDR-G-C1103-10600  Cr15 10.600 0.4173 12 40 102 45 Cr15 2

74002020 CRDR-G-C1103-10700  Cr15 10.700 0.4213 12 40 102 45 Cr15 2

74002025 CRDR-G-C1103-10716  Cr15 10.716 27/64 12 40 102 45 Cr15 2

74002030 CRDR-G-C1103-10800  Cr15 10.800 0.4252 12 40 102 45 Cr15 2

74002035 CRDR-G-C1103-10900  Cr15 10.900 0.4291 12 40 102 45 Cr15 2

74002040 CRDR-G-C1103-11000  Cr15 11.000 0.4331 12 40 102 45 Cr15 2

74002045 CRDR-G-C1103-11100  Cr15 11.100 0.4370 12 40 102 45 Cr15 2

74002050 CRDR-G-C1103-11113  Cr15 11.113 7/16 12 40 102 45 Cr15 2

74002055 CRDR-G-C1103-11200  Cr15 11.200 0.4409 12 40 102 45 Cr15 2

74002060 CRDR-G-C1103-11300  Cr15 11.300 0.4449 12 40 102 45 Cr15 2

74002065 CRDR-G-C1103-11400  Cr15 11.400 0.4488 12 40 102 45 Cr15 2

74002070 CRDR-G-C1103-11500  Cr15 11.500 0.4528 12 40 102 45 Cr15 2

74002075 CRDR-G-C1103-11509  Cr15 11.509 0.4531 12 40 102 45 Cr15 2

74002080 CRDR-G-C1103-11600  Cr15 11.600 0.4567 12 40 102 45 Cr15 2

74002085 CRDR-G-C1103-11700  Cr15 11.700 0.4606 12 40 102 45 Cr15 2

74002090 CRDR-G-C1103-11800  Cr15 11.800 0.4646 12 40 102 45 Cr15 2

74002095 CRDR-G-C1103-11900  Cr15 11.900 0.4685 12 40 102 45 Cr15 2

74002100 CRDR-G-C1103-11908  Cr15 11.908 0.4688 12 40 102 45 Cr15 2

74002105 CRDR-G-C1103-12000  Cr15 12.000 0.4724 12 40 102 45 Cr15 2

74002110 CRDR-G-C1103-12100  Cr15 12.100 0.4764 14 43 107 45 Cr15 2

74002115 CRDR-G-C1103-12200  Cr15 12.200 0.4803 14 43 107 45 Cr15 2

74002120 CRDR-G-C1103-12300  Cr15 12.300 0.4843 14 43 107 45 Cr15 2

74002125 CRDR-G-C1103-12304  Cr15 12.304 0.4844 14 43 107 45 Cr15 2

74002130 CRDR-G-C1103-12400  Cr15 12.400 0.4882 14 43 107 45 Cr15 2

74002135 CRDR-G-C1103-12500  Cr15 12.500 0.4921 14 43 107 45 Cr15 2

74002140 CRDR-G-C1103-12600  Cr15 12.600 0.4961 14 43 107 45 Cr15 2

74002145 CRDR-G-C1103-12700  Cr15 12.700 0.5000 14 43 107 45 Cr15 2

74002150 CRDR-G-C1103-12800  Cr15 12.800 0.5039 14 43 107 45 Cr15 2

74002155 CRDR-G-C1103-12900  Cr15 12.900 0.5079 14 43 107 45 Cr15 2

74002160 CRDR-G-C1103-13000  Cr15 13.000 0.5118 14 43 107 45 Cr15 2

74002165 CRDR-G-C1103-13096  Cr15 13.096 0.5156 14 43 107 45 Cr15 2

74002170 CRDR-G-C1103-13100  Cr15 13.100 0.5157 14 43 107 45 Cr15 2

74002175 CRDR-G-C1103-13200  Cr15 13.200 0.5197 14 43 107 45 Cr15 2

74002180 CRDR-G-C1103-13300  Cr15 13.300 0.5236 14 43 107 45 Cr15 2

74002185 CRDR-G-C1103-13400  Cr15 13.400 0.5276 14 43 107 45 Cr15 2
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PERÇAGEEFFICIENCY - C1103 (3xD)

74002190 CRDR-G-C1103-13500  Cr15 13.500 0.5315 14 43 107 45 Cr15 2

74002195 CRDR-G-C1103-13600  Cr15 13.600 0.5354 14 43 107 45 Cr15 2

74002200 CRDR-G-C1103-13700  Cr15 13.700 0.5394 14 43 107 45 Cr15 2

74002205 CRDR-G-C1103-13800  Cr15 13.800 0.5433 14 43 107 45 Cr15 2

74002210 CRDR-G-C1103-13891  Cr15 13.891 0.5469 14 43 107 45 Cr15 2

74002215 CRDR-G-C1103-13900  Cr15 13.900 0.5472 14 43 107 45 Cr15 2

74002220 CRDR-G-C1103-14000  Cr15 14.000 0.5512 14 45 107 45 Cr15 2

74002225 CRDR-G-C1103-14100  Cr15 14.100 0.5551 16 45 115 48 Cr15 2

74002230 CRDR-G-C1103-14200  Cr15 14.200 0.5591 16 45 115 48 Cr15 2

74002235 CRDR-G-C1103-14288  Cr15 14.288 0.5625 16 45 115 48 Cr15 2

74002240 CRDR-G-C1103-14300  Cr15 14.300 0.5630 16 45 115 48 Cr15 2

74002245 CRDR-G-C1103-14400  Cr15 14.400 0.5669 16 45 115 48 Cr15 2

74002250 CRDR-G-C1103-14500  Cr15 14.500 0.5709 16 45 115 48 Cr15 2

74002255 CRDR-G-C1103-14600  Cr15 14.600 0.5748 16 45 115 48 Cr15 2

74002260 CRDR-G-C1103-14684  Cr15 14.684 37/64 16 45 115 48 Cr15 2

74002265 CRDR-G-C1103-14700  Cr15 14.700 0.5787 16 45 115 48 Cr15 2

74002270 CRDR-G-C1103-14800  Cr15 14.800 0.5827 16 45 115 48 Cr15 2

74002275 CRDR-G-C1103-14900  Cr15 14.900 0.5866 16 45 115 48 Cr15 2

74002280 CRDR-G-C1103-15000  Cr15 15.000 0.5906 16 45 115 48 Cr15 2

74002285 CRDR-G-C1103-15083  Cr15 15.083 19/32 16 45 115 48 Cr15 2

74002290 CRDR-G-C1103-15100  Cr15 15.100 0.5945 16 45 115 48 Cr15 2

74002295 CRDR-G-C1103-15200  Cr15 15.200 0.5984 16 45 115 48 Cr15 2

74002300 CRDR-G-C1103-15300  Cr15 15.300 0.6024 16 45 115 48 Cr15 2

74002305 CRDR-G-C1103-15400  Cr15 15.400 0.6063 16 45 115 48 Cr15 2

74002310 CRDR-G-C1103-15479  Cr15 15.479 0.6094 16 45 115 48 Cr15 2

74002315 CRDR-G-C1103-15500  Cr15 15.500 0.6102 16 45 115 48 Cr15 2

74002320 CRDR-G-C1103-15600  Cr15 15.600 0.6142 16 45 115 48 Cr15 2

74002325 CRDR-G-C1103-15700  Cr15 15.700 0.6181 16 45 115 48 Cr15 2

74002330 CRDR-G-C1103-15800  Cr15 15.800 0.6220 16 45 115 48 Cr15 2

74002335 CRDR-G-C1103-15875  Cr15 15.875 5/8 16 45 115 48 Cr15 2

74002340 CRDR-G-C1103-15900  Cr15 15.900 0.6260 16 45 115 48 Cr15 2

74002345 CRDR-G-C1103-16000  Cr15 16.000 0.6299 16 45 115 48 Cr15 2

74002350 CRDR-G-C1103-16100  Cr15 16.100 0.6339 18 51 123 48 Cr15 2

74002355 CRDR-G-C1103-16200  Cr15 16.200 0.6378 18 51 123 48 Cr15 2

74002360 CRDR-G-C1103-16271  Cr15 16.271 0.6406 18 51 123 48 Cr15 2

74002365 CRDR-G-C1103-16300  Cr15 16.300 0.6417 18 51 123 48 Cr15 2

74002370 CRDR-G-C1103-16400  Cr15 16.400 0.6457 18 51 123 48 Cr15 2

74002375 CRDR-G-C1103-16500  Cr15 16.500 0.6496 18 51 123 48 Cr15 2

74002380 CRDR-G-C1103-16600  Cr15 16.600 0.6535 18 51 123 48 Cr15 2

74002385 CRDR-G-C1103-16670  Cr15 16.670 21/32 18 51 123 48 Cr15 2

74002390 CRDR-G-C1103-16700  Cr15 16.700 0.6575 18 51 123 48 Cr15 2

74002395 CRDR-G-C1103-16800  Cr15 16.800 0.6614 18 51 123 48 Cr15 2

74002400 CRDR-G-C1103-16900  Cr15 16.900 0.6654 18 51 123 48 Cr15 2

74002405 CRDR-G-C1103-17000  Cr15 17.000 0.6693 18 51 123 48 Cr15 2

74002410 CRDR-G-C1103-17100  Cr15 17.100 0.6732 18 51 123 48 Cr15 2

74002415 CRDR-G-C1103-17200  Cr15 17.200 0.6772 18 51 123 48 Cr15 2

74002420 CRDR-G-C1103-17300  Cr15 17.300 0.6811 18 51 123 48 Cr15 2

74002425 CRDR-G-C1103-17400  Cr15 17.400 0.6850 18 51 123 48 Cr15 2

74002430 CRDR-G-C1103-17463  Cr15 17.463 11/16 18 51 123 48 Cr15 2
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PERÇAGE EFFICIENCY - C1103 (3xD)

74002435 CRDR-G-C1103-17500  Cr15 17.500 0.6890 18 51 123 48 Cr15 2

74002440 CRDR-G-C1103-17600  Cr15 17.600 0.6929 18 51 123 48 Cr15 2

74002445 CRDR-G-C1103-17700  Cr15 17.700 0.6969 18 51 123 48 Cr15 2

74002450 CRDR-G-C1103-17800  Cr15 17.800 0.7008 18 51 123 48 Cr15 2

74002455 CRDR-G-C1103-17859  Cr15 17.859 45/64 18 51 123 48 Cr15 2

74002460 CRDR-G-C1103-17900  Cr15 17.900 0.7047 18 51 123 48 Cr15 2

74002465 CRDR-G-C1103-18000  Cr15 18.000 0.7087 18 51 123 48 Cr15 2

74002470 CRDR-G-C1103-18100  Cr15 18.100 0.7126 20 55 131 50 Cr15 2

74002475 CRDR-G-C1103-18200  Cr15 18.200 0.7165 20 55 131 50 Cr15 2

74002480 CRDR-G-C1103-18258  Cr15 18.258 23/32 20 55 131 50 Cr15 2

74002485 CRDR-G-C1103-18300  Cr15 18.300 0.7205 20 55 131 50 Cr15 2

74002490 CRDR-G-C1103-18400  Cr15 18.400 0.7244 20 55 131 50 Cr15 2

74002495 CRDR-G-C1103-18500  Cr15 18.500 0.7283 20 55 131 50 Cr15 2

74002500 CRDR-G-C1103-18600  Cr15 18.600 0.7323 20 55 131 50 Cr15 2

74002505 CRDR-G-C1103-18654  Cr15 18.654 0.7344 20 55 131 50 Cr15 2

74002510 CRDR-G-C1103-18700  Cr15 18.700 0.7362 20 55 131 50 Cr15 2

74002515 CRDR-G-C1103-18800  Cr15 18.800 0.7402 20 55 131 50 Cr15 2

74002520 CRDR-G-C1103-18900  Cr15 18.900 0.7441 20 55 131 50 Cr15 2

74002525 CRDR-G-C1103-19000  Cr15 19.000 0.7480 20 55 131 50 Cr15 2

74002530 CRDR-G-C1103-19050  Cr15 19.050 3/4 20 55 131 50 Cr15 2

74002535 CRDR-G-C1103-19100  Cr15 19.100 0.7520 20 55 131 50 Cr15 2

74002540 CRDR-G-C1103-19200  Cr15 19.200 0.7559 20 55 131 50 Cr15 2

74002550 CRDR-G-C1103-19400  Cr15 19.400 0.7638 20 55 131 50 Cr15 2

74002555 CRDR-G-C1103-19500  Cr15 19.500 0.7677 20 55 131 50 Cr15 2

74002560 CRDR-G-C1103-19600  Cr15 19.600 0.7717 20 55 131 50 Cr15 2

74002565 CRDR-G-C1103-19700  Cr15 19.700 0.7756 20 55 131 50 Cr15 2

74002570 CRDR-G-C1103-19800  Cr15 19.800 0.7795 20 55 131 50 Cr15 2

74002575 CRDR-G-C1103-19900  Cr15 19.900 0.7835 20 55 131 50 Cr15 2

74002580 CRDR-G-C1103-20000  Cr15 20.000 0.7874 20 55 131 50 Cr15 2
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PERÇAGEEFFICIENCY - C1105 (5xD)

74002585 CRDR-G-C1105-01500  Cr15 1.500 0.0591 4 9 58 28 Cr15 2

74002590 CRDR-G-C1105-01600  Cr15 1.600 1/16 4 9 58 28 Cr15 2

74002595 CRDR-G-C1105-01700  Cr15 1.700 0.0669 4 9 58 28 Cr15 2

74002600 CRDR-G-C1105-01800  Cr15 1.800 0.0709 4 9 58 28 Cr15 2

74002605 CRDR-G-C1105-01900  Cr15 1.900 0.0748 4 9 58 28 Cr15 2

74002610 CRDR-G-C1105-01984  Cr15 1.984 5/64 4 14 58 28 Cr15 2

74002615 CRDR-G-C1105-02000  Cr15 2.000 0.0787 4 14 58 28 Cr15 2

74002620 CRDR-G-C1105-02100  Cr15 2.100 0.0827 4 14 58 28 Cr15 2

74002625 CRDR-G-C1105-02200  Cr15 2.200 0.0866 4 14 58 28 Cr15 2

74002630 CRDR-G-C1105-02300  Cr15 2.300 0.0906 4 14 58 28 Cr15 2

74002635 CRDR-G-C1105-02383  Cr15 2.383 3/32 4 17 58 28 Cr15 2

74002640 CRDR-G-C1105-02400  Cr15 2.400 3/32 4 17 58 28 Cr15 2

74002645 CRDR-G-C1105-02439  Cr15 2.439 0.0960 4 17 58 28 Cr15 2

74002650 CRDR-G-C1105-02489  Cr15 2.489 0.0980 4 17 58 28 Cr15 2

74002655 CRDR-G-C1105-02500  Cr15 2.500 0.0984 4 17 58 28 Cr15 2

74002660 CRDR-G-C1105-02578  Cr15 2.578 0.1015 4 17 58 28 Cr15 2

74002665 CRDR-G-C1105-02600  Cr15 2.600 0.1024 4 17 58 28 Cr15 2

74002670 CRDR-G-C1105-02642  Cr15 2.642 0.1040 4 17 58 28 Cr15 2

74002675 CRDR-G-C1105-02700  Cr15 2.700 0.1063 4 17 58 28 Cr15 2

74002680 CRDR-G-C1105-02705  Cr15 2.705 0.1065 4 17 58 28 Cr15 2

74002685 CRDR-G-C1105-02779  Cr15 2.779 7/64 4 17 58 28 Cr15 2

74002690 CRDR-G-C1105-02800  Cr15 2.800 0.1102 4 17 58 28 Cr15 2

74002695 CRDR-G-C1105-02820  Cr15 2.820 0.1110 4 17 58 28 Cr15 2

74002700 CRDR-G-C1105-02870  Cr15 2.870 0.1130 4 17 58 28 Cr15 2

74002705 CRDR-G-C1105-02900  Cr15 2.900 0.1142 4 17 58 28 Cr15 2

74002710 CRDR-G-C1105-02947  Cr15 2.947 0.1160 4 17 58 28 Cr15 2

74002715 CRDR-G-C1105-03000  Cr15 3.000 0.1181 6 23 66 36 Cr15 2

74002720 CRDR-G-C1105-03048  Cr15 3.048 0.1200 6 23 66 36 Cr15 2

74002725 CRDR-G-C1105-03100  Cr15 3.100 0.1220 6 23 66 36 Cr15 2

74002730 CRDR-G-C1105-03175  Cr15 3.175 1/8 6 23 66 36 Cr15 2

74002735 CRDR-G-C1105-03200  Cr15 3.200 0.1260 6 23 66 36 Cr15 2

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0591-0,7874 po
				    1,50-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe standard
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne
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PERÇAGE EFFICIENCY - C1105 (5xD)

74002740 CRDR-G-C1105-03264  Cr15 3.264 0.1285 6 23 66 36 Cr15 2

74002745 CRDR-G-C1105-03300  Cr15 3.300 0.1299 6 23 66 36 Cr15 2

74002750 CRDR-G-C1105-03400  Cr15 3.400 0.1339 6 23 66 36 Cr15 2

74002755 CRDR-G-C1105-03455  Cr15 3.455 0.1360 6 23 66 36 Cr15 2

74002760 CRDR-G-C1105-03500  Cr15 3.500 0.1378 6 23 66 36 Cr15 2

74002765 CRDR-G-C1105-03571  Cr15 3.571 9/64 6 23 66 36 Cr15 2

74002770 CRDR-G-C1105-03600  Cr15 3.600 0.1417 6 23 66 36 Cr15 2

74002775 CRDR-G-C1105-03658  Cr15 3.658 0.1440 6 23 66 36 Cr15 2

74002780 CRDR-G-C1105-03700  Cr15 3.700 0.1457 6 23 66 36 Cr15 2

74002785 CRDR-G-C1105-03734  Cr15 3.734 0.1470 6 23 66 36 Cr15 2

74002790 CRDR-G-C1105-03800  Cr15 3.800 0.1496 6 29 74 36 Cr15 2

74002795 CRDR-G-C1105-03900  Cr15 3.900 0.1535 6 29 74 36 Cr15 2

74002800 CRDR-G-C1105-03970  Cr15 3.970 5/32 6 29 74 36 Cr15 2

74002805 CRDR-G-C1105-04000  Cr15 4.000 0.1575 6 29 74 36 Cr15 2

74002810 CRDR-G-C1105-04039  Cr15 4.039 0.1590 6 29 74 36 Cr15 2

74002815 CRDR-G-C1105-04090  Cr15 4.090 0.1610 6 29 74 36 Cr15 2

74002820 CRDR-G-C1105-04100  Cr15 4.100 0.1614 6 29 74 36 Cr15 2

74002825 CRDR-G-C1105-04200  Cr15 4.200 0.1654 6 29 74 36 Cr15 2

74002830 CRDR-G-C1105-04217  Cr15 4.217 0.1660 6 29 74 36 Cr15 2

74002835 CRDR-G-C1105-04300  Cr15 4.300 0.1693 6 29 74 36 Cr15 2

74002840 CRDR-G-C1105-04366  Cr15 4.366 11/64 6 29 74 36 Cr15 2

74002845 CRDR-G-C1105-04400  Cr15 4.400 0.1732 6 29 74 36 Cr15 2

74002850 CRDR-G-C1105-04500  Cr15 4.500 0.1772 6 29 74 36 Cr15 2

74002855 CRDR-G-C1105-04600  Cr15 4.600 0.1811 6 29 74 36 Cr15 2

74002860 CRDR-G-C1105-04623  Cr15 4.623 0.1820 6 29 74 36 Cr15 2

74002865 CRDR-G-C1105-04700  Cr15 4.700 0.1850 6 29 74 36 Cr15 2

74002870 CRDR-G-C1105-04763  Cr15 4.763 3/16 6 35 82 36 Cr15 2

74002875 CRDR-G-C1105-04800  Cr15 4.800 0.1890 6 35 82 36 Cr15 2

74002880 CRDR-G-C1105-04852  Cr15 4.852 0.1910 6 35 82 36 Cr15 2

74002885 CRDR-G-C1105-04900  Cr15 4.900 0.1929 6 35 82 36 Cr15 2

74002890 CRDR-G-C1105-05000  Cr15 5.000 0.1969 6 35 82 36 Cr15 2

74002895 CRDR-G-C1105-05100  Cr15 5.100 0.2008 6 35 82 36 Cr15 2

74002900 CRDR-G-C1105-05106  Cr15 5.106 0.2010 6 35 82 36 Cr15 2

74002905 CRDR-G-C1105-05159  Cr15 5.159 13/64 6 35 82 36 Cr15 2

74002910 CRDR-G-C1105-05200  Cr15 5.200 0.2047 6 35 82 36 Cr15 2

74002915 CRDR-G-C1105-05300  Cr15 5.300 0.2087 6 35 82 36 Cr15 2

74002920 CRDR-G-C1105-05400  Cr15 5.400 0.2126 6 35 82 36 Cr15 2

74002925 CRDR-G-C1105-05410  Cr15 5.410 0.2130 6 35 82 36 Cr15 2

74002930 CRDR-G-C1105-05500  Cr15 5.500 0.2165 6 35 82 36 Cr15 2

74002935 CRDR-G-C1105-05558  Cr15 5.558 7/32 6 35 82 36 Cr15 2

74002940 CRDR-G-C1105-05600  Cr15 5.600 0.2205 6 35 82 36 Cr15 2

74002945 CRDR-G-C1105-05616  Cr15 5.616 0.2211 6 35 82 36 Cr15 2

74002950 CRDR-G-C1105-05700  Cr15 5.700 0.2244 6 35 82 36 Cr15 2

74002955 CRDR-G-C1105-05800  Cr15 5.800 0.2283 6 35 82 36 Cr15 2

74002960 CRDR-G-C1105-05900  Cr15 5.900 0.2323 6 35 82 36 Cr15 2

74002965 CRDR-G-C1105-05954  Cr15 5.954 15/64 6 35 82 36 Cr15 2

74002970 CRDR-G-C1105-06000  Cr15 6.000 0.2362 6 35 82 36 Cr15 2

74002975 CRDR-G-C1105-06100  Cr15 6.100 0.2402 8 43 91 36 Cr15 2

74002980 CRDR-G-C1105-06200  Cr15 6.200 0.2441 8 43 91 36 Cr15 2
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74002985 CRDR-G-C1105-06300  Cr15 6.300 0.2480 8 43 91 36 Cr15 2

74002990 CRDR-G-C1105-06350  Cr15 6.350 1/4 8 43 91 36 Cr15 2

74002995 CRDR-G-C1105-06400  Cr15 6.400 0.2520 8 43 91 36 Cr15 2

74003000 CRDR-G-C1105-06500  Cr15 6.500 0.2559 8 43 91 36 Cr15 2

74003005 CRDR-G-C1105-06528  Cr15 6.528 0.2570 8 43 91 36 Cr15 2

74003010 CRDR-G-C1105-06600  Cr15 6.600 0.2598 8 43 91 36 Cr15 2

74003015 CRDR-G-C1105-06630  Cr15 6.630 0.2610 8 43 91 36 Cr15 2

74003020 CRDR-G-C1105-06700  Cr15 6.700 0.2638 8 43 91 36 Cr15 2

74003025 CRDR-G-C1105-06746  Cr15 6.746 17/64 8 43 91 36 Cr15 2

74003030 CRDR-G-C1105-06800  Cr15 6.800 0.2677 8 43 91 36 Cr15 2

74003035 CRDR-G-C1105-06900  Cr15 6.900 0.2717 8 43 91 36 Cr15 2

74003040 CRDR-G-C1105-07000  Cr15 7.000 0.2756 8 43 91 36 Cr15 2

74003045 CRDR-G-C1105-07100  Cr15 7.100 0.2795 8 43 91 36 Cr15 2

74003050 CRDR-G-C1105-07145  Cr15 7.145 9/32 8 43 91 36 Cr15 2

74003055 CRDR-G-C1105-07200  Cr15 7.200 0.2835 8 43 91 36 Cr15 2

74003060 CRDR-G-C1105-07300  Cr15 7.300 0.2874 8 43 91 36 Cr15 2

74003065 CRDR-G-C1105-07400  Cr15 7.400 0.2913 8 43 91 36 Cr15 2

74003070 CRDR-G-C1105-07500  Cr15 7.500 0.2953 8 43 91 36 Cr15 2

74003075 CRDR-G-C1105-07541  Cr15 7.541 19/64 8 43 91 36 Cr15 2

74003080 CRDR-G-C1105-07600  Cr15 7.600 0.2992 8 43 91 36 Cr15 2

74003085 CRDR-G-C1105-07700  Cr15 7.700 0.3031 8 43 91 36 Cr15 2

74003090 CRDR-G-C1105-07800  Cr15 7.800 0.3071 8 43 91 36 Cr15 2

74003095 CRDR-G-C1105-07900  Cr15 7.900 0.3110 8 43 91 36 Cr15 2

74003100 CRDR-G-C1105-07938  Cr15 7.938 5/16 8 43 91 36 Cr15 2

74003105 CRDR-G-C1105-08000  Cr15 8.000 0.3150 8 43 91 36 Cr15 2

74003110 CRDR-G-C1105-08100  Cr15 8.100 0.3189 10 49 103 40 Cr15 2

74003115 CRDR-G-C1105-08200  Cr15 8.200 0.3228 10 49 103 40 Cr15 2

74003120 CRDR-G-C1105-08300  Cr15 8.300 0.3268 10 49 103 40 Cr15 2

74003125 CRDR-G-C1105-08334  Cr15 8.334 21/64 10 49 103 40 Cr15 2

74003130 CRDR-G-C1105-08400  Cr15 8.400 0.3307 10 49 103 40 Cr15 2

74003135 CRDR-G-C1105-08433  Cr15 8.433 0.3320 10 49 103 40 Cr15 2

74003140 CRDR-G-C1105-08500  Cr15 8.500 0.3346 10 49 103 40 Cr15 2

74003145 CRDR-G-C1105-08600  Cr15 8.600 0.3386 10 49 103 40 Cr15 2

74003150 CRDR-G-C1105-08700  Cr15 8.700 0.3425 10 49 103 40 Cr15 2

74003155 CRDR-G-C1105-08733  Cr15 8.733 11/32 10 49 103 40 Cr15 2

74003160 CRDR-G-C1105-08800  Cr15 8.800 0.3465 10 49 103 40 Cr15 2

74003165 CRDR-G-C1105-08900  Cr15 8.900 0.3504 10 49 103 40 Cr15 2

74003170 CRDR-G-C1105-09000  Cr15 9.000 0.3543 10 49 103 40 Cr15 2

74003175 CRDR-G-C1105-09100  Cr15 9.100 0.3583 10 49 103 40 Cr15 2

74003180 CRDR-G-C1105-09129  Cr15 9.129 23/64 10 49 103 40 Cr15 2

74003185 CRDR-G-C1105-09200  Cr15 9.200 0.3622 10 49 103 40 Cr15 2

74003190 CRDR-G-C1105-09300  Cr15 9.300 0.3661 10 49 103 40 Cr15 2

74003195 CRDR-G-C1105-09347  Cr15 9.347 0.3680 10 49 103 40 Cr15 2

74003200 CRDR-G-C1105-09400  Cr15 9.400 0.3701 10 49 103 40 Cr15 2

74003205 CRDR-G-C1105-09500  Cr15 9.500 0.3740 10 49 103 40 Cr15 2

74003210 CRDR-G-C1105-09525  Cr15 9.525 3/8 10 49 103 40 Cr15 2

74003215 CRDR-G-C1105-09600  Cr15 9.600 0.3780 10 49 103 40 Cr15 2

74003220 CRDR-G-C1105-09700  Cr15 9.700 0.3819 10 49 103 40 Cr15 2

74003225 CRDR-G-C1105-09800  Cr15 9.800 0.3858 10 49 103 40 Cr15 2

PERÇAGEEFFICIENCY - C1105 (5xD)
EDP Cromson Cromson Description

Diam (d1)
mm

Diam (d1)
po

Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes



www.cromson.ca 85

74003230 CRDR-G-C1105-09900  Cr15 9.900 0.3898 10 49 103 40 Cr15 2

74003235 CRDR-G-C1105-09921  Cr15 9.921 25/64 10 49 103 40 Cr15 2

74003240 CRDR-G-C1105-10000  Cr15 10.000 0.3937 10 49 103 40 Cr15 2

74003245 CRDR-G-C1105-10100  Cr15 10.100 0.3976 12 56 118 45 Cr15 2

74003250 CRDR-G-C1105-10200  Cr15 10.200 0.4016 12 56 118 45 Cr15 2

74003255 CRDR-G-C1105-10300  Cr15 10.300 0.4055 12 56 118 45 Cr15 2

74003260 CRDR-G-C1105-10320  Cr15 10.320 13/32 12 56 118 45 Cr15 2

74003265 CRDR-G-C1105-10400  Cr15 10.400 0.4094 12 56 118 45 Cr15 2

74003270 CRDR-G-C1105-10500  Cr15 10.500 0.4134 12 56 118 45 Cr15 2

74003275 CRDR-G-C1105-10600  Cr15 10.600 0.4173 12 56 118 45 Cr15 2

74003280 CRDR-G-C1105-10700  Cr15 10.700 0.4213 12 56 118 45 Cr15 2

74003285 CRDR-G-C1105-10716  Cr15 10.716 27/64 12 56 118 45 Cr15 2

74003290 CRDR-G-C1105-10800  Cr15 10.800 0.4252 12 56 118 45 Cr15 2

74003295 CRDR-G-C1105-10900  Cr15 10.900 0.4291 12 56 118 45 Cr15 2

74003300 CRDR-G-C1105-11000  Cr15 11.000 0.4331 12 56 118 45 Cr15 2

74003305 CRDR-G-C1105-11100  Cr15 11.100 0.4370 12 56 118 45 Cr15 2

74003310 CRDR-G-C1105-11113  Cr15 11.113 7/16 12 56 118 45 Cr15 2

74003315 CRDR-G-C1105-11200  Cr15 11.200 0.4409 12 56 118 45 Cr15 2

74003320 CRDR-G-C1105-11300  Cr15 11.300 0.4449 12 56 118 45 Cr15 2

74003325 CRDR-G-C1105-11400  Cr15 11.400 0.4488 12 56 118 45 Cr15 2

74003330 CRDR-G-C1105-11500  Cr15 11.500 0.4528 12 56 118 45 Cr15 2

74003335 CRDR-G-C1105-11509  Cr15 11.509 0.4531 12 56 118 45 Cr15 2

74003340 CRDR-G-C1105-11600  Cr15 11.600 0.4567 12 56 118 45 Cr15 2

74003345 CRDR-G-C1105-11700  Cr15 11.700 0.4606 12 56 118 45 Cr15 2

74003350 CRDR-G-C1105-11800  Cr15 11.800 0.4646 12 56 118 45 Cr15 2

74003355 CRDR-G-C1105-11900  Cr15 11.900 0.4685 12 56 118 45 Cr15 2

74003365 CRDR-G-C1105-12000  Cr15 12.000 0,4724 12 56 118 45 Cr15 2

74003370 CRDR-G-C1105-12100  Cr15 12.100 0.4764 14 60 124 45 Cr15 2

74003375 CRDR-G-C1105-12200  Cr15 12.200 0.4803 14 60 124 45 Cr15 2

74003385 CRDR-G-C1105-12304  Cr15 12.304 0.4844 14 60 124 45 Cr15 2

74003390 CRDR-G-C1105-12400  Cr15 12.400 0.4882 14 60 124 45 Cr15 2

74003395 CRDR-G-C1105-12500  Cr15 12.500 0.4921 14 60 124 45 Cr15 2

74003400 CRDR-G-C1105-12600  Cr15 12.600 0.4961 14 60 124 45 Cr15 2

74003405 CRDR-G-C1105-12700  Cr15 12.700 0.5000 14 60 124 45 Cr15 2

74003410 CRDR-G-C1105-12800  Cr15 12.800 0.5039 14 60 124 45 Cr15 2

74003415 CRDR-G-C1105-12900  Cr15 12.900 0.5079 14 60 124 45 Cr15 2

74003420 CRDR-G-C1105-13000  Cr15 13.000 0.5118 14 60 124 45 Cr15 2

74003425 CRDR-G-C1105-13096  Cr15 13.096 0.5156 14 60 124 45 Cr15 2

74003430 CRDR-G-C1105-13100  Cr15 13.100 0.5157 14 60 124 45 Cr15 2

74003435 CRDR-G-C1105-13200  Cr15 13.200 0.5197 14 60 124 45 Cr15 2

74003440 CRDR-G-C1105-13300  Cr15 13.300 0.5236 14 60 124 45 Cr15 2

74003445 CRDR-G-C1105-13400  Cr15 13.400 0.5276 14 60 124 45 Cr15 2

74003450 CRDR-G-C1105-13500  Cr15 13.500 0.5315 14 60 124 45 Cr15 2

74003455 CRDR-G-C1105-13600  Cr15 13.600 0.5354 14 60 124 45 Cr15 2
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74003460 CRDR-G-C1105-13700  Cr15 13.700 0.5394 14 60 124 45 Cr15 2

74003465 CRDR-G-C1105-13800  Cr15 13.800 0.5433 14 60 124 45 Cr15 2

74003470 CRDR-G-C1105-13891  Cr15 13.891 0.5469 14 60 124 45 Cr15 2

74003475 CRDR-G-C1105-13900  Cr15 13.900 0.5472 14 60 124 45 Cr15 2

74003480 CRDR-G-C1105-14000  Cr15 14.000 0.5512 14 60 124 45 Cr15 2

74003485 CRDR-G-C1105-14100  Cr15 14.100 0.5551 16 63 133 48 Cr15 2

74003490 CRDR-G-C1105-14200  Cr15 14.200 0.5591 16 63 133 48 Cr15 2

74003495 CRDR-G-C1105-14288  Cr15 14.288 0.5625 16 63 133 48 Cr15 2

74003500 CRDR-G-C1105-14300  Cr15 14.300 0.5630 16 63 133 48 Cr15 2

74003505 CRDR-G-C1105-14400  Cr15 14.400 0.5669 16 63 133 48 Cr15 2

74003510 CRDR-G-C1105-14500  Cr15 14.500 0.5709 16 63 133 48 Cr15 2

74003515 CRDR-G-C1105-14600  Cr15 14.600 0.5748 16 63 133 48 Cr15 2

74003520 CRDR-G-C1105-14684  Cr15 14.684 37/64 16 63 133 48 Cr15 2

74003525 CRDR-G-C1105-14700  Cr15 14.700 0.5787 16 63 133 48 Cr15 2

74003530 CRDR-G-C1105-14800  Cr15 14.800 0.5827 16 63 133 48 Cr15 2

74003535 CRDR-G-C1105-14900  Cr15 14.900 0.5866 16 63 133 48 Cr15 2

74003540 CRDR-G-C1105-15000  Cr15 15.000 0.5906 16 63 133 48 Cr15 2

74003545 CRDR-G-C1105-15083  Cr15 15.083 19/32 16 63 133 48 Cr15 2

74003550 CRDR-G-C1105-15100  Cr15 15.100 0.5945 16 63 133 48 Cr15 2

74003555 CRDR-G-C1105-15200  Cr15 15.200 0.5984 16 63 133 48 Cr15 2

74003560 CRDR-G-C1105-15300  Cr15 15.300 0.6024 16 63 133 48 Cr15 2

74003565 CRDR-G-C1105-15400  Cr15 15.400 0.6063 16 63 133 48 Cr15 2

74003570 CRDR-G-C1105-15479  Cr15 15.479 0.6094 16 63 133 48 Cr15 2

74003575 CRDR-G-C1105-15500  Cr15 15.500 0.6102 16 63 133 48 Cr15 2

74003580 CRDR-G-C1105-15600  Cr15 15.600 0.6142 16 63 133 48 Cr15 2

74003585 CRDR-G-C1105-15700  Cr15 15.700 0.6181 16 63 133 48 Cr15 2

74003590 CRDR-G-C1105-15800  Cr15 15.800 0.6220 16 63 133 48 Cr15 2

74003595 CRDR-G-C1105-15875  Cr15 15.875 5/8 16 63 133 48 Cr15 2

74003600 CRDR-G-C1105-15900  Cr15 15.900 0.6260 16 63 133 48 Cr15 2

74003605 CRDR-G-C1105-16000  Cr15 16.000 0.6299 16 63 133 48 Cr15 2

74003610 CRDR-G-C1105-16100  Cr15 16.100 0.6339 18 71 143 48 Cr15 2

74003615 CRDR-G-C1105-16200  Cr15 16.200 0.6378 18 71 143 48 Cr15 2

74003620 CRDR-G-C1105-16271  Cr15 16.271 0.6406 18 71 143 48 Cr15 2

74003625 CRDR-G-C1105-16300  Cr15 16.300 0.6417 18 71 143 48 Cr15 2

74003630 CRDR-G-C1105-16400  Cr15 16.400 0.6457 18 71 143 48 Cr15 2

74003635 CRDR-G-C1105-16500  Cr15 16.500 0.6496 18 71 143 48 Cr15 2

74003640 CRDR-G-C1105-16600  Cr15 16.600 0.6535 18 71 143 48 Cr15 2

74003645 CRDR-G-C1105-16670  Cr15 16.670 21/32 18 71 143 48 Cr15 2

74003650 CRDR-G-C1105-16700  Cr15 16.700 0.6575 18 71 143 48 Cr15 2

74003655 CRDR-G-C1105-16800  Cr15 16.800 0.6614 18 71 143 48 Cr15 2

74003660 CRDR-G-C1105-16900  Cr15 16.900 0.6654 18 71 143 48 Cr15 2

74003665 CRDR-G-C1105-17000  Cr15 17.000 0.6693 18 71 143 48 Cr15 2

74003670 CRDR-G-C1105-17100  Cr15 17.100 0.6732 18 71 143 48 Cr15 2

74003675 CRDR-G-C1105-17200  Cr15 17.200 0.6772 18 71 143 48 Cr15 2

74003680 CRDR-G-C1105-17300  Cr15 17.300 0.6811 18 71 143 48 Cr15 2

74003685 CRDR-G-C1105-17400  Cr15 17.400 0.6850 18 71 143 48 Cr15 2

74003690 CRDR-G-C1105-17463  Cr15 17.463 11/16 18 71 143 48 Cr15 2

74003695 CRDR-G-C1105-17500  Cr15 17.500 0.6890 18 71 143 48 Cr15 2

74003700 CRDR-G-C1105-17600  Cr15 17.600 0.6929 18 71 143 48 Cr15 2
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74003705 CRDR-G-C1105-17700  Cr15 17.700 0.6969 18 71 143 48 Cr15 2

74003710 CRDR-G-C1105-17800  Cr15 17.800 0.7008 18 71 143 48 Cr15 2

74003715 CRDR-G-C1105-17859  Cr15 17.859 45/64 18 71 143 48 Cr15 2

74003720 CRDR-G-C1105-17900  Cr15 17.900 0.7047 18 71 143 48 Cr15 2

74003725 CRDR-G-C1105-18000  Cr15 18.000 0.7087 18 71 143 48 Cr15 2

74003730 CRDR-G-C1105-18100  Cr15 18.100 0.7126 20 77 153 50 Cr15 2

74003735 CRDR-G-C1105-18200  Cr15 18.200 0.7165 20 77 153 50 Cr15 2

74003740 CRDR-G-C1105-18258  Cr15 18.258 23/32 20 77 153 50 Cr15 2

74003745 CRDR-G-C1105-18300  Cr15 18.300 0.7205 20 77 153 50 Cr15 2

74003750 CRDR-G-C1105-18400  Cr15 18.400 0.7244 20 77 153 50 Cr15 2

74003755 CRDR-G-C1105-18500  Cr15 18.500 0.7283 20 77 153 50 Cr15 2

74003760 CRDR-G-C1105-18600  Cr15 18.600 0.7323 20 77 153 50 Cr15 2

74003765 CRDR-G-C1105-18654  Cr15 18.654 0.7344 20 77 153 50 Cr15 2

74003770 CRDR-G-C1105-18700  Cr15 18.700 0.7362 20 77 153 50 Cr15 2

74003775 CRDR-G-C1105-18800  Cr15 18.800 0.7402 20 77 153 50 Cr15 2

74003780 CRDR-G-C1105-18900  Cr15 18.900 0.7441 20 77 153 50 Cr15 2

74003785 CRDR-G-C1105-19000  Cr15 19.000 0.7480 20 77 153 50 Cr15 2

74003790 CRDR-G-C1105-19050  Cr15 19.050 3/4 20 77 153 50 Cr15 2

74003795 CRDR-G-C1105-19100  Cr15 19.100 0.7520 20 77 153 50 Cr15 2

74003800 CRDR-G-C1105-19200  Cr15 19.200 0.7559 20 77 153 50 Cr15 2

74003805 CRDR-G-C1105-19300  Cr15 19.300 0.7598 20 77 153 50 Cr15 2

74003810 CRDR-G-C1105-19400  Cr15 19.400 0.7638 20 77 153 50 Cr15 2

74003815 CRDR-G-C1105-19500  Cr15 19.500 0.7677 20 77 153 50 Cr15 2

74003820 CRDR-G-C1105-19600  Cr15 19.600 0.7717 20 77 153 50 Cr15 2

74003825 CRDR-G-C1105-19700  Cr15 19.700 0.7756 20 77 153 50 Cr15 2

74003830 CRDR-G-C1105-19800  Cr15 19.800 0.7795 20 77 153 50 Cr15 2

74003835 CRDR-G-C1105-19900  Cr15 19.900 0.7835 20 77 153 50 Cr15 2

74003840 CRDR-G-C1105-20000  Cr15 20.000 0.7874 20 77 153 50 Cr15 2
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PERÇAGEEFFICIENCY - C1105 (5xD)  PARAMÈTRES DE COUPE  

Matériaux HRc BHN N/mm2 SFM m/min SFM m/min SFM m/min
0.039-0.059 po

IPR            mm/rev

0.063-0.079 po

IPR            mm/rev

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 
jusqu'à 

15  
plus de 

15

jusqu'à 
178 

jusqu'à 
205 

Plus de  
205

jusqu'à 
600 

jusqu'à 
700 Plus 
de 700

279-328
246-295
213-262

85-100
75-90
65-80

312-377
279-344
246-295

95-115
85-105
75-90

312-377
279-344
246-295

95-115
85-105
75-90

,0012-,0020
,0012-,0020
,0012-,0020

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

,0016-,0028
,0016-,0028
,0016-,0028

0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

Acier inoxydable
410, 416

jusqu'à 
27 

jusqu'à 
31 

plus de 
31

jusqu'à 
266 

jusqu'à 
297 

plus de 
297

jusqu'à 
900 

jusqu'à 
1000 

plus de 
1000

180-246
147-197
115-164

55-75
45-60
35-50

197-279
164-230
131-197

60-85
50-70
40-60

197-279
164-230
131-197

60-85
50-70
40-60

,0008-,0020
,0008-,0016
,0008-,0016

0,02-0,05
0,02-0,04
0,02-0,04

,0012-,0024
,0012-,0024
,0012-,0020

0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,05

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L 131-197 40-60 164-230 50-70 164-230 50-70 ,0004-,0012 ,0004-,0012 ,0008-,0016 0,02-0,04

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2 98-164 30-50 131-197 40-60 131-197 40-60 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 
14 

jusqu'à 
24 

plus de 
24

jusqu'à 
200 

jusqu'à 
250 

plus de 
2050

jusqu'à 
680 

jusqu'à 
850 

plus de 
850

230-361
197-312
164-262

70-110
60-95
50-80

262-427
230-377
197-328

80-130
70-115
60-100

262-427
230-377
197-328

80-130
70-115
60-100

,0012-,0024
,0012-,0020
,0012-,0020

0,03-0,06
0,03-0,05
0,03-0,05

,0016-,0028
,0016-,0028
,0016-,0024

0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,06

Fonte à graphite, fonte maléable 
GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus 
de 8

jusqu'à 
178 

plus de 
178

jusqu'à 
600 

plus de 
650

213-279
180-230

65-85
55-70

246-295
213-262

75-90
65-80

246-295
213-262

75-90
65-80

,0012-,0020
,0008-,0016

0,03-0,05
0,03-0,05
0,02-0,04

,0016-,0024
,0012-,0201

0,04-0,06
0,03-0,05

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360 361-1181 110-360 361-1181 110-360 361-1181 110-360 ,0012-,0024 0,03-0,06 ,0016-,0031 0,04-0,08

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390 394-1575 120-480 120-480 120-480 394-1575 120-480 ,0016-,0028 0,04-0,07 ,0020-,0031 0,05-0,08

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  
brass naval, AMPCO

394-1575 120-480 394-1575 120-480 394-1575 120-480 ,0016-,0028 0,04-0,07 ,0020-,0031 0,05-0,08

Alliage de titanium 
TiAl4V, 66--164 20-50 66--164 20-50 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Alliage réfractaire 
inconel, haynes, waspaloy, hastelloy 66-164 20-50 66-164 20-50 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Fonte 38-48 350-450 1173-
1527

Acier trempé 
50-60 HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-
1870

Dureté Rockwell (HRc)
Dureté Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C1003 (3 x d)
Gamme de produit/  description

C1103 (3 x d) C1105 (5X d)

** Ces valeurs ne sont qu’un guide de départ. Les paramètres optimums pour un procédé spécifique devrait être déterminé par les essais durant l’usinage.	
* Pour diamètre < 3,00mm réduire la vitesse de coupe de 20-30%								      

Avance recommandée (f) par étendue de diamètres

EFFICIENCY - C1000 / C1100
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Matériaux HRc BHN N/mm2 SFM m/min SFM m/min SFM m/min
0.039-0.059 po

IPR            mm/rev

0.063-0.079 po

IPR            mm/rev

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 
jusqu'à 

15  
plus de 

15

jusqu'à 
178 

jusqu'à 
205 

Plus de  
205

jusqu'à 
600 

jusqu'à 
700 Plus 
de 700

279-328
246-295
213-262

85-100
75-90
65-80

312-377
279-344
246-295

95-115
85-105
75-90

312-377
279-344
246-295

95-115
85-105
75-90

,0012-,0020
,0012-,0020
,0012-,0020

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

,0016-,0028
,0016-,0028
,0016-,0028

0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

Acier inoxydable
410, 416

jusqu'à 
27 

jusqu'à 
31 

plus de 
31

jusqu'à 
266 

jusqu'à 
297 

plus de 
297

jusqu'à 
900 

jusqu'à 
1000 

plus de 
1000

180-246
147-197
115-164

55-75
45-60
35-50

197-279
164-230
131-197

60-85
50-70
40-60

197-279
164-230
131-197

60-85
50-70
40-60

,0008-,0020
,0008-,0016
,0008-,0016

0,02-0,05
0,02-0,04
0,02-0,04

,0012-,0024
,0012-,0024
,0012-,0020

0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,05

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L 131-197 40-60 164-230 50-70 164-230 50-70 ,0004-,0012 ,0004-,0012 ,0008-,0016 0,02-0,04

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2 98-164 30-50 131-197 40-60 131-197 40-60 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 
14 

jusqu'à 
24 

plus de 
24

jusqu'à 
200 

jusqu'à 
250 

plus de 
2050

jusqu'à 
680 

jusqu'à 
850 

plus de 
850

230-361
197-312
164-262

70-110
60-95
50-80

262-427
230-377
197-328

80-130
70-115
60-100

262-427
230-377
197-328

80-130
70-115
60-100

,0012-,0024
,0012-,0020
,0012-,0020

0,03-0,06
0,03-0,05
0,03-0,05

,0016-,0028
,0016-,0028
,0016-,0024

0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,06

Fonte à graphite, fonte maléable 
GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus 
de 8

jusqu'à 
178 

plus de 
178

jusqu'à 
600 

plus de 
650

213-279
180-230

65-85
55-70

246-295
213-262

75-90
65-80

246-295
213-262

75-90
65-80

,0012-,0020
,0008-,0016

0,03-0,05
0,03-0,05
0,02-0,04

,0016-,0024
,0012-,0201

0,04-0,06
0,03-0,05

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360 361-1181 110-360 361-1181 110-360 361-1181 110-360 ,0012-,0024 0,03-0,06 ,0016-,0031 0,04-0,08

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390 394-1575 120-480 120-480 120-480 394-1575 120-480 ,0016-,0028 0,04-0,07 ,0020-,0031 0,05-0,08

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  
brass naval, AMPCO

394-1575 120-480 394-1575 120-480 394-1575 120-480 ,0016-,0028 0,04-0,07 ,0020-,0031 0,05-0,08

Alliage de titanium 
TiAl4V, 66--164 20-50 66--164 20-50 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Alliage réfractaire 
inconel, haynes, waspaloy, hastelloy 66-164 20-50 66-164 20-50 ,0004-,0012 0,01-0,03 ,0008-,0016 0,02-0,04

Fonte 38-48 350-450 1173-
1527

Acier trempé 
50-60 HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-
1870

PERÇAGE
PARAMÈTRE DE COUPE  EFFICIENCY - C1105 (5xD)

0.083-0.118 po

IPR            mm/rev

0.118-0.197 po

IPR            mm/rev

0.197-0.316 po

IPR            mm/rev

0.316-0.472 po

IPR            mm/rev

0.472-0.630 po

IPR            mm/rev

0.630-0.787 po

IPR            mm/rev

,0024-,0035
,0020-,0035
,0020-,0035

0,06-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09

,004-,007
,004-,007
,004-,008

0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,20

,006-,010
,006-,010
,006-,011

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,28

,007-,012
,007-,012
,007-,014

0,18-0,30
0,18-0,30
0,18-0,35

,008-,012
,008-,012
,008-,015

0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,38

,010-,016
,010-,016
,010-,017

0,25-0,40
0,25-0,40
0,25-0,42

,0016-,0031
,0016-,0031
,0016-,0028

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,07

,004-,008
,004-,006
,004-,006

0,10-0,20
0,10-0,15
0,10-0,15

,006-,011
,005-,008
,005-,008

0,15-0,28
0,12-0,20
0,12-0,20

,007-,014
,005-,010
,005-,010

0,18-0,35
0,14-0,25
0,14-0,25

,008-,015
,006-,012
,006-,012

0,20-0,38
0,16-0,30
0,16-0,30

0,10-,017
,007-,013
,007-,013

0,25-0,42
0,18-0,32
0,18-0,32

,0012-,0024 0,03-0,06 ,001-,004 0,04-0,10 ,002,005 0,06-0,12 ,003-,006 0,08-0,15 ,005-,008 0,12-0,20 ,006-,010 0,15-0,25

,0012-,0024 0,03-0,06 ,001-,003 0,03-0,08 ,001-,004 0,04-0,10 ,002-,005 0,06-0,12 ,003-,006 0,08-0,15 ,003-,006 0,08-0,15

,0020-,0039
,0020-,0039
,0020-,0035

0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,09

,004-,010
,004-,008
,004-,008

0,10-0,25
0,10-0,20
0,10-0,20

,006-,012
,005-,010
,005-,012

0,15-0,30
0,12-0,25
0,12-0,25

,008-,016
,006-,014
,006-,014

0,20-0,40
0,15-0,35
0,15-0,35

,010-,018
,008-,016
,008-,016

0,25-0,45
0,20-0,40
0,20-0,40

,012-,020
,010-,018
,010-,018

0,30-0,50
0,25-0,45
0,25-0,45

,0020-,0035
,0016-,0031

0,05-0,09
0,04-0,08

,004-,008
,003-,006

0,10-0,20
0,08-0,15

,005-,010
,004-,008

0,12-0,25
0,10-0,20

,008-,014
,007-,012

0,20-0,35
0,18-0,30

,012-,016
,010-,014

0,30-0,40
0,25-0,35

,014-,020
,012-,016

0,35-0,50
0,30-0,40

,0020-,0047 0,05-0,12 ,004-,010 0,10-0,25 ,006-,014 0,15-0,35 ,010-,018 0,25-0,45 ,012-,020 0,30-0,50 ,014-,022 0,35-0,55

,0024-,0059 0,06-0,15 ,004-,010 0,10-0,25 ,006-,014 0,15-0,35 ,010-,018 0,25-0,45 ,012-,020 0,30-0,50 ,0014-,022 0,35-0,55

,0024-,0059 0,06-0,15 ,004-,010 0,10-0,25 ,006-,014 0,15-0,35 ,010-,018 0,25-0,45 ,012-,020 0,30-0,50 ,014-,022 0,35-0,55

,0012-,0024 0,03-0,06 ,001-,003 0,02-0,07 ,001-,004 0,04-0,10 ,002-,005 0,06-0,12 ,003-,006 0,08-0,15 ,003-,006 0,08-0,15

,0012-,0024 0,03-0,06 ,001-,003 0,02-0,07 ,001-,004 0,04-0,10 ,002-,005 0,06-0,12 ,003-,006 0,08-0,15 ,003-,006 0,08-0,18

 

Avance recommandée (f) par étendue de diamètres
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CROMINOX
SÉRIE C2000

 Lorsqu’on usine de l’acier inoxydable, les meilleurs résultats sont obtenus avec des forêts 
ayant une arête tranchante vive et une préparation spécifique sur cette même arête

 La série CROMINOX offre justement ces critères spécifiques et plus encore

 Les concepteurs ont optimisé les goujures d’évacuation de copeaux de façon à réduire la 
friction et assurer une continuité au processus de perçage en cette matière

 La CROMINOX de CROMSON est offerte avec fluide de coupe intégré et assurément avec 
notre nouveau revêtement PVDCr85 (TiAlN+) dans des profondeurs allant de 3xD, 5xD et 8xD

FORET CARBURE

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C2000

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 14 - jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 - jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 - jusqu'à 850 
plus de 850

Fonte à graphite, 
Fonte maléable GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Alliage de titanium TiAl4V

Alliage réfractaire, inconel, haynes, 
waspaloy, hastelloy

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications
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PERÇAGE CROMINOX - C2103  (3xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm
Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 3xD

140°

75100000 CRDR-HP-C2103-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 22 62 36 Cr85 2

75100005 CRDR-HP-C2103-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 22 62 36 Cr85 2

75100008 CRDR-HP-C2103-0318 Cr85 3.180 1/8 6 22 62 36 Cr85 2

75100010 CRDR-HP-C2103-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 22 62 36 Cr85 2

75100015 CRDR-HP-C2103-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 22 62 36 Cr85 2

75100020 CRDR-HP-C2103-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 22 62 36 Cr85 2

75100025 CRDR-HP-C2103-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 22 62 36 Cr85 2

75100028 CRDR-HP-C2103-0357 Cr85 3.570 9/64 6 22 62 36 Cr85 2

75100030 CRDR-HP-C2103-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 22 62 36 Cr85 2

75100035 CRDR-HP-C2103-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 22 62 36 Cr85 2

75100040 CRDR-HP-C2103-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 26 66 36 Cr85 2

75100045 CRDR-HP-C2103-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 26 66 36 Cr85 2

75100048 CRDR-HP-C2103-0397 Cr85 3.970 5/32 6 26 66 36 Cr85 2

75100050 CRDR-HP-C2103-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 26 66 36 Cr85 2

75100055 CRDR-HP-C2103-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 26 66 36 Cr85 2

75100060 CRDR-HP-C2103-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 26 66 36 Cr85 2

75100065 CRDR-HP-C2103-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 26 66 36 Cr85 2

75100068 CRDR-HP-C2103-0437 Cr85 4.370 11/64 6 26 66 36 Cr85 2

75100070 CRDR-HP-C2103-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 26 66 36 Cr85 2

75100075 CRDR-HP-C2103-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 26 66 36 Cr85 2

75100080 CRDR-HP-C2103-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 26 66 36 Cr85 2

75100085 CRDR-HP-C2103-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 26 66 36 Cr85 2

75100088 CRDR-HP-C2103-0476 Cr85 4.760 3/16 6 26 66 36 Cr85 2

75100090 CRDR-HP-C2103-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 30 66 36 Cr85 2

75100095 CRDR-HP-C2103-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 30 66 36 Cr85 2

75100100 CRDR-HP-C2103-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 30 66 36 Cr85 2

75100105 CRDR-HP-C2103-0510 Cr85 5.100 0.2008 6 30 66 36 Cr85 2

75100108 CRDR-HP-C2103-0516 Cr86 5.160 13/64 6 30 66 36 Cr85 2

75100110 CRDR-HP-C2103-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 30 66 36 Cr85 2

75100115 CRDR-HP-C2103-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 30 66 36 Cr85 2

75100120 CRDR-HP-C2103-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 30 66 36 Cr85 2

75100125 CRDR-HP-C2103-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 30 66 36 Cr85 2

75100128 CRDR-HP-C2103-0556 Cr85 5.560 7/32 6 30 66 36 Cr85 2

75100130 CRDR-HP-C2103-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 30 66 36 Cr85 2

75100135 CRDR-HP-C2103-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 30 66 36 Cr85 2
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PERÇAGECROMINOX - C2103  (3xD)

75100140 CRDR-HP-C2103-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 30 66 36 Cr85 2

75100145 CRDR-HP-C2103-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 30 66 36 Cr85 2

75100148 CRDR-HP-C2103-0595 Cr85 5.950 15/64 6 30 66 36 Cr85 2

75100150 CRDR-HP-C2103-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 30 66 36 Cr85 2

75100155 CRDR-HP-C2103-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 38 79 36 Cr85 2

75100160 CRDR-HP-C2103-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 38 79 36 Cr85 2

75100165 CRDR-HP-C2103-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 38 79 36 Cr85 2

75100168 CRDR-HP-C2103-0635 Cr85 6.350 1/4 8 38 79 36 Cr85 2

75100170 CRDR-HP-C2103-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 38 79 36 Cr85 2

75100175 CRDR-HP-C2103-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 38 79 36 Cr85 2

75100180 CRDR-HP-C2103-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 38 79 36 Cr85 2

75100185 CRDR-HP-C2103-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 38 79 36 Cr85 2

75100188 CRDR-HP-C2103-0675 Cr85 6.750 17/64 8 38 79 36 Cr85 2

75100190 CRDR-HP-C2103-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 38 79 36 Cr85 2

75100195 CRDR-HP-C2103-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 38 79 36 Cr85 2

75100200 CRDR-HP-C2103-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 38 79 36 Cr85 2

75100205 CRDR-HP-C2103-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 42 79 36 Cr85 2

75100208 CRDR-HP-C2103-0714 Cr85 7.140 9/32 8 42 79 36 Cr85 2

75100210 CRDR-HP-C2103-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 42 79 36 Cr85 2

75100215 CRDR-HP-C2103-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 42 79 36 Cr85 2

75100220 CRDR-HP-C2103-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 42 79 36 Cr85 2

75100225 CRDR-HP-C2103-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 42 79 36 Cr85 2

75100228 CRDR-HP-C2103-0754 Cr85 7.540 19/64 8 42 79 36 Cr85 2

75100230 CRDR-HP-C2103-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 42 79 36 Cr85 2

75100235 CRDR-HP-C2103-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 42 79 36 Cr85 2

75100240 CRDR-HP-C2103-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 42 79 36 Cr85 2

75100245 CRDR-HP-C2103-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 42 79 36 Cr85 2

75100248 CRDR-HP-C2103-0794 Cr85 7.940 5/16 8 42 79 36 Cr85 2

75100250 CRDR-HP-C2103-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 42 79 36 Cr85 2

75100255 CRDR-HP-C2103-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 49 89 40 Cr85 2

75100260 CRDR-HP-C2103-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 49 89 40 Cr85 2

75100265 CRDR-HP-C2103-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 49 89 40 Cr85 2

75100268 CRDR-HP-C2103-0833 Cr85 8.330 21/64 10 49 89 40 Cr85 2

75100270 CRDR-HP-C2103-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 49 89 40 Cr85 2

75100275 CRDR-HP-C2103-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 49 89 40 Cr85 2

75100280 CRDR-HP-C2103-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 49 89 40 Cr85 2

75100285 CRDR-HP-C2103-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 49 89 40 Cr85 2

75100288 CRDR-HP-C2103-0873 Cr85 8.730 11/32 10 49 89 40 Cr85 2

75100290 CRDR-HP-C2103-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 49 89 40 Cr85 2

75100295 CRDR-HP-C2103-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 49 89 40 Cr85 2

75100300 CRDR-HP-C2103-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 49 89 40 Cr85 2

75100305 CRDR-HP-C2103-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 49 89 40 Cr85 2

75100308 CRDR-HP-C2103-0913 Cr85 9.130 23/64 10 49 89 40 Cr85 2

75100310 CRDR-HP-C2103-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 49 89 40 Cr85 2

75100315 CRDR-HP-C2103-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 49 89 40 Cr85 2

75100320 CRDR-HP-C2103-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 49 89 40 Cr85 2

75100325 CRDR-HP-C2103-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 49 89 40 Cr85 2

75100328 CRDR-HP-C2103-0953 Cr85 9.530 3/8 10 49 89 40 Cr85 2

75100330 CRDR-HP-C2103-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 49 89 40 Cr85 2

75100335 CRDR-HP-C2103-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 49 89 40 Cr85 2

75100340 CRDR-HP-C2103-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 49 89 40 Cr85 2
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PERÇAGE CROMINOX - C2103  (3xD)

75100345 CRDR-HP-C2103-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 49 89 40 Cr85 2

75100348 CRDR-HP-C2103-0992 Cr85 9.920 25/64 10 49 89 40 Cr85 2

75100350 CRDR-HP-C2103-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 49 89 40 Cr85 2

75100355 CRDR-HP-C2103-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 56 102 45 Cr85 2

75100360 CRDR-HP-C2103-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 56 102 45 Cr85 2

75100365 CRDR-HP-C2103-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 56 102 45 Cr85 2

75100368 CRDR-HP-C2103-1032 Cr85 10.320 13/32 12 56 102 45 Cr85 2

75100370 CRDR-HP-C2103-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 56 102 45 Cr85 2

75100375 CRDR-HP-C2103-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 56 102 45 Cr85 2

75100380 CRDR-HP-C2103-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 56 102 45 Cr85 2

75100385 CRDR-HP-C2103-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 56 102 45 Cr85 2

75100388 CRDR-HP-C2103-1072 Cr85 10.720 27/64 12 56 102 45 Cr85 2

75100390 CRDR-HP-C2103-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 56 102 45 Cr85 2

75100395 CRDR-HP-C2103-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 56 102 45 Cr85 2

75100400 CRDR-HP-C2103-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 56 102 45 Cr85 2

75100405 CRDR-HP-C2103-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 56 102 45 Cr85 2

75100408 CRDR-HP-C2103-1111 Cr85 11.110 7/16 12 56 102 45 Cr85 2

75100410 CRDR-HP-C2103-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 56 102 45 Cr85 2

75100415 CRDR-HP-C2103-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 56 102 45 Cr85 2

75100420 CRDR-HP-C2103-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 56 102 45 Cr85 2

75100425 CRDR-HP-C2103-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 56 102 45 Cr85 2

75100430 CRDR-HP-C2103-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 56 102 45 Cr85 2

75100435 CRDR-HP-C2103-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 56 102 45 Cr85 2

75100440 CRDR-HP-C2103-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 56 102 45 Cr85 2

75100445 CRDR-HP-C2103-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 56 102 45 Cr85 2

75100450 CRDR-HP-C2103-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 56 102 45 Cr85 2

75100455 CRDR-HP-C2103-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 61 107 45 Cr85 2

75100460 CRDR-HP-C2103-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 65 115 48 Cr85 2

75100463 CRDR-HP-C2103-1468 Cr85 14.680 37/64 16 65 115 48 Cr85 2

75100465 CRDR-HP-C2103-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 65 115 48 Cr85 2

75100468 CRDR-HP-C2103-1508 Cr85 15.080 19/32 16 65 115 48 Cr85 2

75100469 CRDR-HP-C2103-1588 Cr85 15.880 5/8 16 65 115 48 Cr85 2

75100470 CRDR-HP-C2103-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 65 115 48 Cr85 2

75100475 CRDR-HP-C2103-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 73 123 48 Cr85 2

75100478 CRDR-HP-C2103-1667 Cr85 16.670 21/32 18 73 123 48 Cr85 2

75100480 CRDR-HP-C2103-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 73 123 48 Cr85 2

75100483 CRDR-HP-C2103-1746 Cr85 17.460 11/16 18 73 123 48 Cr85 2

75100485 CRDR-HP-C2103-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 73 123 48 Cr85 2

75100488 CRDR-HP-C2103-1786 Cr85 17.860 45/64 18 73 123 48 Cr85 2

75100490 CRDR-HP-C2103-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 73 123 48 Cr85 2

75100493 CRDR-HP-C2103-1826 Cr85 18.260 23/32 20 79 131 50 Cr85 2

75100495 CRDR-HP-C2103-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 79 131 50 Cr85 2

75100500 CRDR-HP-C2103-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 79 131 50 Cr85 2

75100503 CRDR-HP-C2103-1905 Cr85 19.050 3/4 20 79 131 50 Cr85 2

75100505 CRDR-HP-C2103-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 79 131 50 Cr85 2

75100510 CRDR-HP-C2103-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 79 131 50 Cr85 2
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PERÇAGECROMINOX - C2105  (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1102 - 0,7874 po
				    2,80-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75100515 CRDR-HP-C2105-0280 Cr85 2.800 0.1102 6 28 66 36 Cr85 2

75100520 CRDR-HP-C2105-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 28 66 36 Cr85 2

75100525 CRDR-HP-C2105-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 28 66 36 Cr85 2

75100528 CRDR-HP-C2105-0318 Cr85 3.180 1/8 6 28 66 36 Cr85 2

75100530 CRDR-HP-C2105-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 28 66 36 Cr85 2

75100535 CRDR-HP-C2105-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 28 66 36 Cr85 2

75100540 CRDR-HP-C2105-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 28 66 36 Cr85 2

75100545 CRDR-HP-C2105-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 28 66 36 Cr85 2

75100548 CRDR-HP-C2105-0357 Cr85 3.570 9/64 6 28 66 36 Cr85 2

75100550 CRDR-HP-C2105-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 28 66 36 Cr85 2

75100555 CRDR-HP-C2105-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 28 66 36 Cr85 2

75100560 CRDR-HP-C2105-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 36 74 36 Cr85 2

75100565 CRDR-HP-C2105-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 36 74 36 Cr85 2

75100568 CRDR-HP-C2105-0397 Cr85 3.970 5/32 6 36 74 36 Cr85 2

75100570 CRDR-HP-C2105-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr85 2

75100575 CRDR-HP-C2105-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 36 74 36 Cr85 2

75100580 CRDR-HP-C2105-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 36 74 36 Cr85 2

75100585 CRDR-HP-C2105-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 36 74 36 Cr85 2

75100588 CRDR-HP-C2105-0437 Cr85 4.370 11/64 6 36 74 36 Cr85 2

75100590 CRDR-HP-C2105-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 36 74 36 Cr85 2

75100595 CRDR-HP-C2105-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 36 74 36 Cr85 2

75100600 CRDR-HP-C2105-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 36 74 36 Cr85 2

75100605 CRDR-HP-C2105-0465 Cr85 4.650 0.1831 6 36 74 36 Cr85 2

75100610 CRDR-HP-C2105-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 36 74 36 Cr85 2

75100613 CRDR-HP-C2105-0476 Cr85 4.760 3/16 6 44 82 36 Cr85 2

75100615 CRDR-HP-C2105-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 44 82 36 Cr85 2

75100620 CRDR-HP-C2105-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 44 82 36 Cr85 2

75100625 CRDR-HP-C2105-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 44 82 36 Cr85 2

75100630 CRDR-HP-C2105-0510 Cr85 5.100 0.2008 6 44 82 36 Cr85 2

75100633 CRDR-HP-C2105-0516 Cr85 5.160 13/64 6 44 82 36 Cr85 2

75100635 CRDR-HP-C2105-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 44 82 36 Cr85 2
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PERÇAGE CROMINOX - C2105  (5xD)

75100640 CRDR-HP-C2105-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 44 82 36 Cr85 2

75100645 CRDR-HP-C2105-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 44 82 36 Cr85 2

75100650 CRDR-HP-C2105-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 44 82 36 Cr85 2

75100655 CRDR-HP-C2105-0555 Cr85 5.550 0.2185 6 44 82 36 Cr85 2

75100658 CRDR-HP-C2105-0556 Cr85 5.560 7/32 6 44 82 36 Cr85 2

75100660 CRDR-HP-C2105-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 44 82 36 Cr85 2

75100665 CRDR-HP-C2105-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 44 82 36 Cr85 2

75100670 CRDR-HP-C2105-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 44 82 36 Cr85 2

75100675 CRDR-HP-C2105-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 44 82 36 Cr85 2

75100678 CRDR-HP-C2105-0595 Cr85 5.950 15/64 6 44 82 36 Cr85 2

75100680 CRDR-HP-C2105-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr85 2

75100685 CRDR-HP-C2105-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr85 2

75100690 CRDR-HP-C2105-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr85 2

75100695 CRDR-HP-C2105-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr85 2

75100698 CRDR-HP-C2105-0635 Cr85 6.350 1/4 8 53 91 36 Cr85 2

75100700 CRDR-HP-C2105-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr85 2

75100705 CRDR-HP-C2105-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr85 2

75100710 CRDR-HP-C2105-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr85 2

75100715 CRDR-HP-C2105-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr85 2

75100718 CRDR-HP-C2105-0675 Cr85 6.750 17/64 8 53 91 36 Cr85 2

75100720 CRDR-HP-C2105-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr85 2

75100725 CRDR-HP-C2105-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr85 2

75100730 CRDR-HP-C2105-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr85 2

75100735 CRDR-HP-C2105-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr85 2

75100738 CRDR-HP-C2105-0714 Cr85 7.140 9/32 8 53 91 36 Cr85 2

75100740 CRDR-HP-C2105-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr85 2

75100745 CRDR-HP-C2105-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr85 2

75100750 CRDR-HP-C2105-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr85 2

75100755 CRDR-HP-C2105-0745 Cr85 7.450 0.2933 8 53 91 36 Cr85 2

75100760 CRDR-HP-C2105-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr85 2

75100763 CRDR-HP-C2105-0754 Cr85 7.540 19/64 8 53 91 36 Cr85 2

75100765 CRDR-HP-C2105-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr85 2

75100770 CRDR-HP-C2105-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr85 2

75100775 CRDR-HP-C2105-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr85 2

75100780 CRDR-HP-C2105-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr85 2

75100783 CRDR-HP-C2105-0794 Cr85 7.940 5/16 8 53 91 36 Cr85 2

75100785 CRDR-HP-C2105-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 2

75100790 CRDR-HP-C2105-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr85 2

75100795 CRDR-HP-C2105-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr85 2

75100800 CRDR-HP-C2105-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr85 2

75100803 CRDR-HP-C2105-0833 Cr83 8.330 21/64 10 61 103 40 Cr85 2

75100805 CRDR-HP-C2105-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr85 2

75100810 CRDR-HP-C2105-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr85 2

75100815 CRDR-HP-C2105-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr85 2

75100820 CRDR-HP-C2105-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr85 2

75100823 CRDR-HP-C2105-0873 Cr85 8.730 11/32 10 61 103 40 Cr85 2

75100825 CRDR-HP-C2105-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr85 2

75100830 CRDR-HP-C2105-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr85 2

75100835 CRDR-HP-C2105-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr85 2
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75100840 CRDR-HP-C2105-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr85 2

75100843 CRDR-HP-C2105-0913 Cr85 9.130 23/64 10 61 103 40 Cr85 2

75100845 CRDR-HP-C2105-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr85 2

75100850 CRDR-HP-C2105-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr85 2

75100855 CRDR-HP-C2105-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr85 2

75100860 CRDR-HP-C2105-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr85 2

75100863 CRDR-HP-C2105-0953 Cr85 9.530 3/8 10 61 103 40 Cr85 2

75100865 CRDR-HP-C2105-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr85 2

75100870 CRDR-HP-C2105-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr85 2

75100875 CRDR-HP-C2105-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr85 2

75100880 CRDR-HP-C2105-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr85 2

75100883 CRDR-HP-C2105-0992 Cr85 9.920 25/64 10 61 103 40 Cr85 2

75100885 CRDR-HP-C2105-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 2

75100890 CRDR-HP-C2105-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr85 2

75100895 CRDR-HP-C2105-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr85 2

75100900 CRDR-HP-C2105-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr85 2

75100903 CRDR-HP-C2105-1032 Cr85 10.320 13/32 12 71 118 45 Cr85 2

75100905 CRDR-HP-C2105-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr85 2

75100910 CRDR-HP-C2105-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr85 2

75100915 CRDR-HP-C2105-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr85 2

75100920 CRDR-HP-C2105-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr85 2

75100923 CRDR-HP-C2105-1072 Cr86 10.720 27/64 12 71 118 45 Cr85 2

75100925 CRDR-HP-C2105-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr85 2

75100930 CRDR-HP-C2105-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr85 2

75100935 CRDR-HP-C2105-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr85 2

75100940 CRDR-HP-C2105-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 71 118 45 Cr85 2

75100943 CRDR-HP-C2105-1111 Cr85 11.110 7/16 12 71 118 45 Cr85 2

75100945 CRDR-HP-C2105-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr85 2

75100950 CRDR-HP-C2105-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 71 118 45 Cr85 2

75100955 CRDR-HP-C2105-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 71 118 45 Cr85 2

75100960 CRDR-HP-C2105-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr85 2

75100965 CRDR-HP-C2105-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 71 118 45 Cr85 2

75100970 CRDR-HP-C2105-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 71 118 45 Cr85 2

75100975 CRDR-HP-C2105-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 71 118 45 Cr85 2

75100980 CRDR-HP-C2105-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 71 118 45 Cr85 2

75100985 CRDR-HP-C2105-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 2

75100990 CRDR-HP-C2105-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr85 2

75100995 CRDR-HP-C2105-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 77 124 45 Cr85 2

75101000 CRDR-HP-C2105-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr85 2

75101005 CRDR-HP-C2105-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr85 2

75101010 CRDR-HP-C2105-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 77 124 45 Cr85 2

75101015 CRDR-HP-C2105-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr85 2

75101020 CRDR-HP-C2105-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr85 2

75101023 CRDR-HP-C2105-1468 Cr85 14.680 37/64 16 83 133 48 Cr85 2

75101025 CRDR-HP-C2105-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 83 133 48 Cr85 2

75101030 CRDR-HP-C2105-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr85 2

75101033 CRDR-HP-C2105-1508 Cr85 15.080 19/32 16 83 133 48 Cr85 2

75101035 CRDR-HP-C2105-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr85 2

75101040 CRDR-HP-C2105-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr85 2

75101044 CRDR-HP-C2105-1588 Cr85 15.880 5/8 16 83 133 48 Cr85 2

PERÇAGECROMINOX - C2105  (5xD)
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PERÇAGE CROMINOX - C2105  (5xD)

75101045 CRDR-HP-C2105-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr85 2

75101050 CRDR-HP-C2105-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 93 143 48 Cr85 2

75101053 CRDR-HP-C2105-1667 Cr85 16.670 21/32 18 93 143 48 Cr85 2

75101055 CRDR-HP-C2105-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 93 143 48 Cr85 2

75101060 CRDR-HP-C2105-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 93 143 48 Cr85 2

75101063 CRDR-HP-C2105-1746 Cr86 17.460 11/16 18 93 143 48 Cr85 2

75101065 CRDR-HP-C2105-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 93 143 48 Cr85 2

75101070 CRDR-HP-C2105-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 93 143 48 Cr85 2

75101073 CRDR-HP-C2105-1786 Cr85 17.860 45/64 18 93 143 48 Cr85 2

75101075 CRDR-HP-C2105-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 93 143 48 Cr85 2

75101078 CRDR-HP-C2105-1826 Cr86 18.260 23/32 20 101 153 50 Cr85 2

75101080 CRDR-HP-C2105-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 101 153 50 Cr85 2

75101085 CRDR-HP-C2105-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 101 153 50 Cr85 2

75101090 CRDR-HP-C2105-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 101 153 50 Cr85 2

75101093 CRDR-HP-C2105-1905 Cr85 19.050 3/4 20 101 153 50 Cr85 2

75101095 CRDR-HP-C2105-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 101 153 50 Cr85 2

75101100 CRDR-HP-C2105-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 101 153 50 Cr85 2

75101105 CRDR-HP-C2105-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 101 153 50 Cr85 2

d 2
 h

6

l1

l4l2

l3

14
0°

d 1
 m

7
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PERÇAGECROMINOX - C2000   PARAMÈTRES DE COUPE
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MINIATURE
SÉRIE C3000

 Même avec des trous ayant une étendue de diamètre allant de 1.00 à 2.90 mm, et des 
profondeurs jusqu’à 12xD, la série MINIATURE de CROMSON offre le fluide de coupe intégré en 
standard sur toute l’étendue de la ligne

 Jumelé à notre nouveau revêtement PVD Cr85 (AlTiN+), les forets offrent une haute 
performance même sur des diamètres aussi petits

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C3000

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 - jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 - jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600-  jusqu'à 700 
Plus de 700

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications.
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PERÇAGEMINIATURE - C3105  (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0394-0,1142 po
				    1,00-2,90 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  10 à 20 (dépend du diamètre)
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75101110 CRDR-HP-C3105-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 8 55 40 Cr85 2

75101115 CRDR-HP-C3105-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 12 55 34 Cr85 2

75101120 CRDR-HP-C3105-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 12 55 35 Cr85 2

75101125 CRDR-HP-C3105-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 12 55 35 Cr85 2

75101130 CRDR-HP-C3105-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 12 55 35 Cr85 2

75101135 CRDR-HP-C3105-0150 Cr85 1.500 0.0591 3 12 55 35 Cr85 2

75101140 CRDR-HP-C3105-0160 Cr85 1.600 1/16 3 16 68 43 Cr85 2

75101145 CRDR-HP-C3105-0170 Cr85 1.700 0.0669 3 16 68 44 Cr85 2

75101150 CRDR-HP-C3105-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 16 68 44 Cr85 2

75101155 CRDR-HP-C3105-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 16 68 44 Cr85 2

75101160 CRDR-HP-C3105-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 16 68 44 Cr85 2

75101165 CRDR-HP-C3105-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 20 74 44 Cr85 2

75101170 CRDR-HP-C3105-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 20 74 45 Cr85 2

75101175 CRDR-HP-C3105-0230 Cr85 2.300 0.0906 3 20 74 45 Cr85 2

75101180 CRDR-HP-C3105-0240 Cr85 2.400 3/32 3 20 74 45 Cr85 2

75101185 CRDR-HP-C3105-0250 Cr85 2.500 0.0984 3 20 74 45 Cr85 2

75101190 CRDR-HP-C3105-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 23 81 48 Cr85 2

75101195 CRDR-HP-C3105-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 23 81 48 Cr85 2

75101200 CRDR-HP-C3105-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 23 81 48 Cr85 2

75101205 CRDR-HP-C3105-0290 Cr85 2.900 0.1142 3 23 81 48 Cr85 2

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE MINIATURE - C3108  (8xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0394-0,1142 po
				    1,00-2,90 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale 
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  10 à 20 (dépend du diamètre)
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 8xD

140°

75101210 CRDR-HP-C3108-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 11 55 40 Cr85 2

75101215 CRDR-HP-C3108-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 17 55 34 Cr85 2

75101220 CRDR-HP-C3108-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 17 55 35 Cr85 2

75101225 CRDR-HP-C3108-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 17 55 35 Cr85 2

75101230 CRDR-HP-C3108-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 17 55 35 Cr85 2

75101235 CRDR-HP-C3108-0150 Cr85 1.500 0.0591 3 22 68 35 Cr85 2

75101240 CRDR-HP-C3108-0160 Cr85 1.600 1/16 3 22 68 43 Cr85 2

75101245 CRDR-HP-C3108-0170 Cr85 1.700 0.0669 3 22 68 44 Cr85 2

75101250 CRDR-HP-C3108-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 22 68 44 Cr85 2

75101255 CRDR-HP-C3108-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 22 68 44 Cr85 2

75101260 CRDR-HP-C3108-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 22 68 44 Cr85 2

75101265 CRDR-HP-C3108-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 28 74 44 Cr85 2

75101270 CRDR-HP-C3108-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 28 74 45 Cr85 2

75101275 CRDR-HP-C3108-0230 Cr85 2.300 0.0906 3 28 74 45 Cr85 2

75101280 CRDR-HP-C3108-0240 Cr85 2.400 3/32 3 28 74 45 Cr85 2

75101285 CRDR-HP-C3108-0250 Cr85 2.500 0.0984 3 28 74 45 Cr85 2

75101290 CRDR-HP-C3108-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 32 81 48 Cr85 2

75101295 CRDR-HP-C3108-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 32 81 48 Cr85 2

75101300 CRDR-HP-C3108-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 32 81 48 Cr85 2

75101305 CRDR-HP-C3108-0290 Cr85 2.900 0.1142 3 32 81 48 Cr85 2

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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MINIATURE - C3112  (12xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,0394-0,1142 po
				    1,00-2,90 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  10 à 20 (dépend du diamètre)
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 12xD

140°

75101310 CRDR-HP-C3112-0100 Cr85 1.000 0.0394 3 15 55 28 Cr85 2

75101315 CRDR-HP-C3112-0110 Cr85 1.100 0.0433 3 23 55 28 Cr85 2

75101320 CRDR-HP-C3112-0120 Cr85 1.200 0.0472 3 23 55 29 Cr85 2

75101325 CRDR-HP-C3112-0130 Cr85 1.300 0.0512 3 23 55 29 Cr85 2

75101330 CRDR-HP-C3112-0140 Cr85 1.400 0.0551 3 23 55 29 Cr85 2

75101335 CRDR-HP-C3112-0150 Cr85 1.500 0.0591 3 23 55 29 Cr85 2

75101340 CRDR-HP-C3112-0160 Cr85 1.600 1/16 3 30 68 35 Cr85 2

75101345 CRDR-HP-C3112-0170 Cr85 1.700 0.0669 3 30 68 36 Cr85 2

75101350 CRDR-HP-C3112-0180 Cr85 1.800 0.0709 3 30 68 36 Cr85 2

75101355 CRDR-HP-C3112-0190 Cr85 1.900 0.0748 3 30 68 36 Cr85 2

75101360 CRDR-HP-C3112-0200 Cr85 2.000 0.0787 3 30 68 36 Cr85 2

75101365 CRDR-HP-C3112-0210 Cr85 2.100 0.0827 3 38 74 34 Cr85 2

75101370 CRDR-HP-C3112-0220 Cr85 2.200 0.0866 3 38 74 35 Cr85 2

75101375 CRDR-HP-C3112-0230 Cr85 2.300 0.0906 3 38 74 35 Cr85 2

75101380 CRDR-HP-C3112-0240 Cr85 2.400 3/32 3 38 74 35 Cr85 2

75101385 CRDR-HP-C3112-0250 Cr85 2.500 0.0984 3 38 74 35 Cr85 2

75101390 CRDR-HP-C3112-0260 Cr85 2.600 0.1024 3 44 81 36 Cr85 2

75101395 CRDR-HP-C3112-0270 Cr85 2.700 0.1063 3 44 81 36 Cr85 2

75101400 CRDR-HP-C3112-0280 Cr85 2.800 0.1102 3 44 81 36 Cr85 2

75101405 CRDR-HP-C3112-0290 Cr85 2.900 0.1142 3 44 81 36 Cr85 2

PERÇAGE

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

l1

l4l2

l3

d 1

d 214
0°

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE PARAMÈTRES DE COUPE   MINIATURE - C3000
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CROMSTEEL
SÉRIE C4000

 Les forêts en carbure solide de série CROMSTEEL sont offerts avec un concept spécial 
pour l’usinage de l’acier et ce pour des trous variant de 2.80 à 25.00 mm 

 Grâce à ce concept unique d’arête tranchante et de goujure spécifique d’évacuation de copeaux, 
la CROMSTEEL est adaptée pour l’usinage de pratiquement tous les aciers en circulation

 Cette série est offerte avec le fluide de coupe intégré et notre nouveau revêtement 
PVD Cr85 (AlTiN+)

 Ces critères jumelés à notre géométrie spécifique pour l’acier assurent un rendement optimum

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C4100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 - jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 - jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600-  jusqu'à 700 
Plus de 700

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

jusqu'à 27 - jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 - jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 - jusqu'à 1000 
plus de 1000

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  brass naval, AMPCO

Fonte 38-48 350-450 1173-1527

Acier trempé 
50-60 HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-1870

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications.
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PERÇAGE CROMSTEEL - C4103 (3xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1102-0,9843 po
				    2,80-25,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 3xD

140°

75101410 CRDR-HP-C4103-0280 Cr85 2.800 0.1102 6 20 62 36 Cr85 2

75101415 CRDR-HP-C4103-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 20 62 36 Cr85 2

75101420 CRDR-HP-C4103-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 20 62 36 Cr85 2

75101423 CRDR-HP-C4103-0318 Cr85 3.180 1/8 6 20 62 36 Cr85 2

75101425 CRDR-HP-C4103-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 20 62 36 Cr85 2

75101430 CRDR-HP-C4103-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 20 62 36 Cr85 2

75101435 CRDR-HP-C4103-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 20 62 36 Cr85 2

75101440 CRDR-HP-C4103-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 20 62 36 Cr85 2

75101443 CRDR-HP-C4103-0357 Cr85 3.570 9/64 6 20 62 36 Cr85 2

75101445 CRDR-HP-C4103-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 20 62 36 Cr85 2

75101450 CRDR-HP-C4103-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 20 62 36 Cr85 2

75101455 CRDR-HP-C4103-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 24 66 36 Cr85 2

75101460 CRDR-HP-C4103-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 24 66 36 Cr85 2

75101463 CRDR-HP-C4103-0397 Cr85 3.970 5/32 6 24 66 36 Cr85 2

75101465 CRDR-HP-C4103-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 24 66 36 Cr85 2

75101470 CRDR-HP-C4103-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 24 66 36 Cr85 2

75101475 CRDR-HP-C4103-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 24 66 36 Cr85 2

75101480 CRDR-HP-C4103-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 24 66 36 Cr85 2

75101483 CRDR-HP-C4103-0437 Cr85 4.370 11/64 6 24 66 36 Cr85 2

75101485 CRDR-HP-C4103-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 24 66 36 Cr85 2

75101490 CRDR-HP-C4103-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 24 66 36 Cr85 2

75101495 CRDR-HP-C4103-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 24 66 36 Cr85 2

75101500 CRDR-HP-C4103-0465 Cr85 4.650 0.1831 6 24 66 36 Cr85 2

75101505 CRDR-HP-C4103-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 24 66 36 Cr85 2

75101508 CRDR-HP-C4103-0476 Cr85 4.760 3/16 6 24 66 36 Cr85 2

75101510 CRDR-HP-C4103-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 28 66 36 Cr85 2

75101515 CRDR-HP-C4103-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 28 66 36 Cr85 2

75101520 CRDR-HP-C4103-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 28 66 36 Cr85 2

75101525 CRDR-HP-C4103-0510 Cr85 5.100 0.2008 6 28 66 36 Cr85 2

75101528 CRDR-HP-C4103-0516 Cr85 5.160 13/64 6 28 66 36 Cr85 2

75101530 CRDR-HP-C4103-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 28 66 36 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGECROMSTEEL - C4103 (3xD)

75101535 CRDR-HP-C4103-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 28 66 36 Cr85 2

75101540 CRDR-HP-C4103-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 28 66 36 Cr85 2

75101545 CRDR-HP-C4103-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 28 66 36 Cr85 2

75101550 CRDR-HP-C4103-0555 Cr85 5.550 0.2185 6 28 66 36 Cr85 2

75101553 CRDR-HP-C4103-0556 Cr85 5.560 7/32 6 28 66 36 Cr85 2

75101555 CRDR-HP-C4103-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 28 66 36 Cr85 2

75101560 CRDR-HP-C4103-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 28 66 36 Cr85 2

75101565 CRDR-HP-C4103-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 28 66 36 Cr85 2

75101570 CRDR-HP-C4103-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 28 66 36 Cr85 2

75101573 CRDR-HP-C4103-0595 Cr85 5.950 15/64 6 28 66 36 Cr85 2

75101575 CRDR-HP-C4103-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 28 66 36 Cr85 2

75101580 CRDR-HP-C4103-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 34 79 36 Cr85 2

75101585 CRDR-HP-C4103-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 34 79 36 Cr85 2

75101590 CRDR-HP-C4103-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 34 79 36 Cr85 2

75101593 CRDR-HP-C4103-0635 Cr85 6.350 1/4 8 34 79 36 Cr85 2

75101595 CRDR-HP-C4103-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 34 79 36 Cr85 2

75101600 CRDR-HP-C4103-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 34 79 36 Cr85 2

75101605 CRDR-HP-C4103-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 34 79 36 Cr85 2

75101610 CRDR-HP-C4103-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 34 79 36 Cr85 2

75101613 CRDR-HP-C4103-0675 Cr85 6.750 17/64 8 34 79 36 Cr85 2

75101615 CRDR-HP-C4103-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 34 79 36 Cr85 2

75101620 CRDR-HP-C4103-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 34 79 36 Cr85 2

75101625 CRDR-HP-C4103-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 34 79 36 Cr85 2

75101630 CRDR-HP-C4103-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 41 79 36 Cr85 2

75101633 CRDR-HP-C4103-0714 Cr85 7.140 9/32 8 41 79 36 Cr85 2

75101635 CRDR-HP-C4103-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 41 79 36 Cr85 2

75101640 CRDR-HP-C4103-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 41 79 36 Cr85 2

75101645 CRDR-HP-C4103-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 41 79 36 Cr85 2

75101650 CRDR-HP-C4103-0745 Cr85 7.450 0.2933 8 41 79 36 Cr85 2

75101655 CRDR-HP-C4103-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 41 79 36 Cr85 2

75101658 CRDR-HP-C4103-0754 Cr85 7.540 19/64 8 41 79 36 Cr85 2

75101660 CRDR-HP-C4103-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 41 79 36 Cr85 2

75101665 CRDR-HP-C4103-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 41 79 36 Cr85 2

75101670 CRDR-HP-C4103-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 41 79 36 Cr85 2

75101675 CRDR-HP-C4103-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 41 79 36 Cr85 2

75101678 CRDR-HP-C4103-0794 Cr85 7.940 5/16 8 41 79 36 Cr85 2

75101680 CRDR-HP-C4103-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 41 79 36 Cr85 2

75101685 CRDR-HP-C4103-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 47 89 40 Cr85 2

75101690 CRDR-HP-C4103-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 47 89 40 Cr85 2

75101695 CRDR-HP-C4103-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 47 89 40 Cr85 2

75101698 CRDR-HP-C4103-0833 Cr85 8.330 21/64 10 47 89 40 Cr85 2

75101700 CRDR-HP-C4103-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 47 89 40 Cr85 2

75101705 CRDR-HP-C4103-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 47 89 40 Cr85 2

75101710 CRDR-HP-C4103-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 47 89 40 Cr85 2

75101715 CRDR-HP-C4103-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 47 89 40 Cr85 2

75101718 CRDR-HP-C4103-0873 Cr85 8.730 11/32 10 47 89 40 Cr85 2

75101720 CRDR-HP-C4103-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 47 89 40 Cr85 2

75101725 CRDR-HP-C4103-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 47 89 40 Cr85 2

75101730 CRDR-HP-C4103-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 47 89 40 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE CROMSTEEL - C4103 (3xD)

75101735 CRDR-HP-C4103-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 47 89 40 Cr85 2

75101738 CRDR-HP-C4103-0913 Cr85 9.130 23/64 10 47 89 40 Cr85 2

75101740 CRDR-HP-C4103-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 47 89 40 Cr85 2

75101745 CRDR-HP-C4103-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 47 89 40 Cr85 2

75101750 CRDR-HP-C4103-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 47 89 40 Cr85 2

75101755 CRDR-HP-C4103-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 47 89 40 Cr85 2

75101758 CRDR-HP-C4103-0953 Cr85 9.530 3/8 10 47 89 40 Cr85 2

75101760 CRDR-HP-C4103-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 47 89 40 Cr85 2

75101765 CRDR-HP-C4103-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 47 89 40 Cr85 2

75101770 CRDR-HP-C4103-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 47 89 40 Cr85 2

75101775 CRDR-HP-C4103-0990 Cr85 9.900 0,3898 10 47 89 40 Cr85 2

75101778 CRDR-HP-C4103-0992 Cr85 9.920 25/64 10 47 89 40 Cr85 2

75101780 CRDR-HP-C4103-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 47 89 40 Cr85 2

75101785 CRDR-HP-C4103-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 55 102 45 Cr85 2

75101790 CRDR-HP-C4103-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 55 102 45 Cr85 2

75101795 CRDR-HP-C4103-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 55 102 45 Cr85 2

75101798 CRDR-HP-C4103-1032 Cr85 10.320 13/32 12 55 102 45 Cr85 2

75101800 CRDR-HP-C4103-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 55 102 45 Cr85 2

75101805 CRDR-HP-C4103-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 55 102 45 Cr85 2

75101810 CRDR-HP-C4103-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 55 102 45 Cr85 2

75101815 CRDR-HP-C4103-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 55 102 45 Cr85 2

75101818 CRDR-HP-C4103-1072 Cr85 10.720 27/64 12 55 102 45 Cr85 2

75101820 CRDR-HP-C4103-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 55 102 45 Cr85 2

75101825 CRDR-HP-C4103-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 55 102 45 Cr85 2

75101830 CRDR-HP-C4103-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 55 102 45 Cr85 2

75101835 CRDR-HP-C4103-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 55 102 45 Cr85 2

75101838 CRDR-HP-C4103-1111 Cr85 11.110 7/16 12 55 102 45 Cr85 2

75101840 CRDR-HP-C4103-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 55 102 45 Cr85 2

75101845 CRDR-HP-C4103-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 55 102 45 Cr85 2

75101850 CRDR-HP-C4103-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 55 102 45 Cr85 2

75101855 CRDR-HP-C4103-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 55 102 45 Cr85 2

75101860 CRDR-HP-C4103-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 55 102 45 Cr85 2

75101865 CRDR-HP-C4103-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 55 102 45 Cr85 2

75101870 CRDR-HP-C4103-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 55 102 45 Cr85 2

75101875 CRDR-HP-C4103-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 55 102 45 Cr85 2

75101880 CRDR-HP-C4103-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 55 102 45 Cr85 2

75101885 CRDR-HP-C4103-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 60 107 45 Cr85 2

75101890 CRDR-HP-C4103-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 60 107 45 Cr85 2

75101895 CRDR-HP-C4103-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 60 107 45 Cr85 2

75101900 CRDR-HP-C4103-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 60 107 45 Cr85 2

75101905 CRDR-HP-C4103-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 60 107 45 Cr85 2

75101910 CRDR-HP-C4103-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 60 107 45 Cr85 2

75101915 CRDR-HP-C4103-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 65 115 48 Cr85 2

75101918 CRDR-HP-C4103-1468 Cr85 14.680 37/64 16 65 115 48 Cr85 2
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EDP Cromson Cromson Description
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PERÇAGECROMSTEEL - C4103 (3xD)

75101920 CRDR-HP-C4103-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 65 115 48 Cr85 2

75101925 CRDR-HP-C4103-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 65 115 48 Cr85 2

75101928 CRDR-HP-C4103-1508 Cr85 15.080 19/32 16 65 115 48 Cr85 2

75101930 CRDR-HP-C4103-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 65 115 48 Cr85 2

75101935 CRDR-HP-C4103-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 65 115 48 Cr85 2

75101938 CRDR-HP-C4103-1588 Cr85 15.880 5/8 16 65 115 48 Cr85 2

75101940 CRDR-HP-C4103-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 65 115 48 Cr85 2

75101945 CRDR-HP-C4103-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 73 123 48 Cr85 2

75101948 CRDR-HP-C4103-1667 Cr85 16.670 21/32 18 73 123 48 Cr85 2

75101950 CRDR-HP-C4103-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 73 123 48 Cr85 2

75101955 CRDR-HP-C4103-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 73 123 48 Cr85 2

75101958 CRDR-HP-C4103-1746 Cr85 17.460 11/16 18 73 123 48 Cr85 2

75101960 CRDR-HP-C4103-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 73 123 48 Cr85 2

75101965 CRDR-HP-C4103-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 73 123 48 Cr85 2

75101968 CRDR-HP-C4103-1786 Cr85 17.860 45/64 18 73 123 48 Cr85 2

75101970 CRDR-HP-C4103-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 73 123 48 Cr85 2

75101973 CRDR-HP-C4103-1826 Cr85 18.260 23/32 20 79 131 50 Cr85 2

75101975 CRDR-HP-C4103-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 79 131 50 Cr85 2

75101980 CRDR-HP-C4103-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 79 131 50 Cr85 2

75101985 CRDR-HP-C4103-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 79 131 50 Cr85 2

75101988 CRDR-HP-C4103-1905 Cr85 19.050 3/4 20 79 131 50 Cr85 2

75101990 CRDR-HP-C4103-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 79 131 50 Cr85 2

75101995 CRDR-HP-C4103-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 79 131 50 Cr85 2

75102000 CRDR-HP-C4103-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 79 131 50 Cr85 2

75102005 CRDR-HP-C4103-2050 Cr85 20.500 0.8071 25 93 151 56 Cr85 2

75102010 CRDR-HP-C4103-2100 Cr85 21.000 0.8268 25 93 151 56 Cr85 2

75102015 CRDR-HP-C4103-2150 Cr85 21.500 0.8465 25 93 151 56 Cr85 2

75102020 CRDR-HP-C4103-2200 Cr85 22.000 0.8661 25 93 151 56 Cr85 2

75102025 CRDR-HP-C4103-2300 Cr85 23.000 0.9055 25 96 153 56 Cr85 2

75102030 CRDR-HP-C4103-2350 Cr85 23.500 0.9252 25 96 153 56 Cr85 2

75102035 CRDR-HP-C4103-2400 Cr85 24.000 0.9449 25 96 153 56 Cr85 2

75102040 CRDR-HP-C4103-2500 Cr85 25.000 0.9843 25 96 153 56 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE CROMSTEEL - C4105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1102-0,9843 po
				    2,80-25,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flutes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75102045 CRDR-HP-C4105-0280 Cr85 2.800 0.1102 6 28 66 36 Cr85 2

75102050 CRDR-HP-C4105-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 28 66 36 Cr85 2

75102055 CRDR-HP-C4105-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 28 66 36 Cr85 2

75102058 CRDR-HP-C4105-0318 Cr85 3.180 1/8 6 28 66 36 Cr85 2

75102060 CRDR-HP-C4105-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 28 66 36 Cr85 2

75102065 CRDR-HP-C4105-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 28 66 36 Cr85 2

75102070 CRDR-HP-C4105-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 28 66 36 Cr85 2

75102075 CRDR-HP-C4105-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 28 66 36 Cr85 2

75102078 CRDR-HP-C4105-0357 Cr85 3.570 9/64 6 28 66 36 Cr85 2

75102080 CRDR-HP-C4105-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 28 66 36 Cr85 2

75102085 CRDR-HP-C4105-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 28 66 36 Cr85 2

75102090 CRDR-HP-C4105-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 36 74 36 Cr85 2

75102095 CRDR-HP-C4105-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 36 74 36 Cr85 2

75102098 CRDR-HP-C4105-0397 Cr85 3.970 5/32 6 36 74 36 Cr85 2

75102100 CRDR-HP-C4105-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr85 2

75102105 CRDR-HP-C4105-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 36 74 36 Cr85 2

75102110 CRDR-HP-C4105-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 36 74 36 Cr85 2

75102115 CRDR-HP-C4105-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 36 74 36 Cr85 2

75102118 CRDR-HP-C4105-0437 Cr85 4.370 11/64 6 36 74 36 Cr85 2

75102120 CRDR-HP-C4105-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 36 74 36 Cr85 2

75102125 CRDR-HP-C4105-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 36 74 36 Cr85 2

75102130 CRDR-HP-C4105-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 36 74 36 Cr85 2

75102135 CRDR-HP-C4105-0465 Cr85 4.650 0.1831 6 36 74 36 Cr85 2

75102140 CRDR-HP-C4105-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 36 74 36 Cr85 2

75102143 CRDR-HP-C4105-0476 Cr85 4.760 3/16 6 44 82 36 Cr85 2

75102145 CRDR-HP-C4105-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 44 82 36 Cr85 2

75102150 CRDR-HP-C4105-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 44 82 36 Cr85 2

75102155 CRDR-HP-C4105-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 44 82 36 Cr85 2

75102158 CRDR-HP-C4105-0516 Cr85 5.160 13/64 6 44 82 36 Cr85 2

75102160 CRDR-HP-C4105-0510 Cr85 5.100 0.2031 6 44 82 36 Cr85 2

75102165 CRDR-HP-C4105-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 44 82 36 Cr85 2
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75102170 CRDR-HP-C4105-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 44 82 36 Cr85 2

75102175 CRDR-HP-C4105-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 44 82 36 Cr85 2

75102180 CRDR-HP-C4105-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 44 82 36 Cr85 2

75102185 CRDR-HP-C4105-0555 Cr85 5.550 0.2185 6 44 82 36 Cr85 2

75102188 CRDR-HP-C4105-0556 Cr85 5.560 7/32 6 44 82 36 Cr85 2

75102190 CRDR-HP-C4105-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 44 82 36 Cr85 2

75102195 CRDR-HP-C4105-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 44 82 36 Cr85 2

75102200 CRDR-HP-C4105-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 44 82 36 Cr85 2

75102205 CRDR-HP-C4105-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 44 82 36 Cr85 2

75102208 CRDR-HP-C4105-0595 Cr85 5.950 15/64 6 44 82 36 Cr85 2

75102210 CRDR-HP-C4105-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr85 2

75102215 CRDR-HP-C4105-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr85 2

75102220 CRDR-HP-C4105-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr85 2

75102225 CRDR-HP-C4105-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr85 2

75102228 CRDR-HP-C4105-0635 Cr85 6.350 1/4 8 53 91 36 Cr85 2

75102230 CRDR-HP-C4105-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr85 2

75102235 CRDR-HP-C4105-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr85 2

75102240 CRDR-HP-C4105-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr85 2

75102245 CRDR-HP-C4105-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr85 2

75102248 CRDR-HP-C4105-0675 Cr85 6.750 17/64 8 53 91 36 Cr85 2

75102250 CRDR-HP-C4105-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr85 2

75102255 CRDR-HP-C4105-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr85 2

75102260 CRDR-HP-C4105-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr85 2

75102265 CRDR-HP-C4105-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr85 2

75102268 CRDR-HP-C4105-0714 Cr85 7.140 9/32 8 53 91 36 Cr85 2

75102270 CRDR-HP-C4105-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr85 2

75102275 CRDR-HP-C4105-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr85 2

75102280 CRDR-HP-C4105-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr85 2

75102285 CRDR-HP-C4105-0745 Cr85 7.450 0.2933 8 53 91 36 Cr85 2

75102290 CRDR-HP-C4105-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr85 2

75102293 CRDR-HP-C4105-0754 Cr86 7.540 19/64 8 53 91 36 Cr85 2

75102295 CRDR-HP-C4105-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr85 2

75102300 CRDR-HP-C4105-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr85 2

75102305 CRDR-HP-C4105-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr85 2

75102310 CRDR-HP-C4105-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr85 2

75102313 CRDR-HP-C4105-0794 Cr86 7.940 5/16 8 53 91 36 Cr85 2

75102315 CRDR-HP-C4105-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 2

75102320 CRDR-HP-C4105-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr85 2

75102325 CRDR-HP-C4105-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr85 2

75102330 CRDR-HP-C4105-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr85 2

75102333 CRDR-HP-C4105-0833 Cr85 8.330 21/64 10 61 103 40 Cr85 2

75102335 CRDR-HP-C4105-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr85 2

75102340 CRDR-HP-C4105-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr85 2

75102345 CRDR-HP-C4105-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr85 2

75102350 CRDR-HP-C4105-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr85 2

75102353 CRDR-HP-C4105-0873 Cr85 8.730 11/32 10 61 103 40 Cr85 2

75102355 CRDR-HP-C4105-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr85 2

75102360 CRDR-HP-C4105-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr85 2

75102365 CRDR-HP-C4105-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr85 2
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75102370 CRDR-HP-C4105-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr85 2

75102373 CRDR-HP-C4105-0913 Cr85 9.130 23/64 10 61 103 40 Cr85 2

75102375 CRDR-HP-C4105-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr85 2

75102380 CRDR-HP-C4105-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr85 2

75102385 CRDR-HP-C4105-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr85 2

75102390 CRDR-HP-C4105-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr85 2

75102393 CRDR-HP-C4105-0953 Cr85 9.530 3/8 10 61 103 40 Cr85 2

75102395 CRDR-HP-C4105-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr85 2

75102400 CRDR-HP-C4105-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr85 2

75102405 CRDR-HP-C4105-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr85 2

75102410 CRDR-HP-C4105-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr85 2

75102413 CRDR-HP-C4105-0992 Cr85 9.920 25/64 10 61 103 40 Cr85 2

75102415 CRDR-HP-C4105-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 2

75102420 CRDR-HP-C4105-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr85 2

75102425 CRDR-HP-C4105-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr85 2

75102430 CRDR-HP-C4105-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr85 2

75102433 CRDR-HP-C4105-1032 Cr85 10.320 13/32 12 71 118 45 Cr85 2

75102435 CRDR-HP-C4105-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr85 2

75102440 CRDR-HP-C4105-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr85 2

75102445 CRDR-HP-C4105-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr85 2

75102450 CRDR-HP-C4105-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr85 2

75102453 CRDR-HP-C4105-1072 Cr85 10.720 27/64 12 71 118 45 Cr85 2

75102455 CRDR-HP-C4105-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr85 2

75102460 CRDR-HP-C4105-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr85 2

75102465 CRDR-HP-C4105-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr85 2

75102470 CRDR-HP-C4105-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 71 118 45 Cr85 2

75102473 CRDR-HP-C4105-1111 Cr85 11.110 7/16 12 71 118 45 Cr85 2

75102475 CRDR-HP-C4105-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr85 2

75102480 CRDR-HP-C4105-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 71 118 45 Cr85 2

75102485 CRDR-HP-C4105-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 71 118 45 Cr85 2

75102490 CRDR-HP-C4105-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr85 2

75102495 CRDR-HP-C4105-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 71 118 45 Cr85 2

75102500 CRDR-HP-C4105-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 71 118 45 Cr85 2

75102505 CRDR-HP-C4105-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 71 118 45 Cr85 2

75102510 CRDR-HP-C4105-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 71 118 45 Cr85 2

75102515 CRDR-HP-C4105-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 2

75102520 CRDR-HP-C4105-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr85 2

75102525 CRDR-HP-C4105-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 77 124 45 Cr85 2

75102530 CRDR-HP-C4105-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr85 2

75102535 CRDR-HP-C4105-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr85 2

75102540 CRDR-HP-C4105-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 77 124 45 Cr85 2

75102545 CRDR-HP-C4105-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr85 2

75102550 CRDR-HP-C4105-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr85 2

75102553 CRDR-HP-C4105-1468 Cr85 14.680 37/64 16 83 133 48 Cr85 2
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75102555 CRDR-HP-C4105-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 83 133 48 Cr85 2

75102560 CRDR-HP-C4105-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr85 2

75102563 CRDR-HP-C4105-1508 Cr85 15.080 19/32 16 83 133 48 Cr85 2

75102565 CRDR-HP-C4105-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr85 2

75102570 CRDR-HP-C4105-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr85 2

75102573 CRDR-HP-C4105-1588 Cr85 15.880 5/8 16 83 133 48 Cr85 2

75102575 CRDR-HP-C4105-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr85 2

75102580 CRDR-HP-C4105-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 93 143 48 Cr85 2

75102583 CRDR-HP-C4105-1667 Cr85 16.670 21/32 18 93 143 48 Cr85 2

75102585 CRDR-HP-C4105-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 93 143 48 Cr85 2

75102590 CRDR-HP-C4105-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 93 143 48 Cr85 2

75102593 CRDR-HP-C4105-1746 Cr85 17.460 11/16 18 93 143 48 Cr85 2

75102595 CRDR-HP-C4105-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 93 143 48 Cr85 2

75102600 CRDR-HP-C4105-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 93 143 48 Cr85 2

75102603 CRDR-HP-C4105-1786 Cr85 17.860 45/64 18 93 143 48 Cr85 2

75102605 CRDR-HP-C4105-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 93 143 48 Cr85 2

75102608 CRDR-HP-C4105-1826 Cr85 18.260 23/32 20 101 153 50 Cr85 2

75102610 CRDR-HP-C4105-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 101 153 50 Cr85 2

75102615 CRDR-HP-C4105-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 101 153 50 Cr85 2

75102620 CRDR-HP-C4105-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 101 153 50 Cr85 2

75102623 CRDR-HP-C4105-1905 Cr85 19.050 3/4 20 101 153 50 Cr85 2

75102625 CRDR-HP-C4105-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 101 153 50 Cr85 2

75102630 CRDR-HP-C4105-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 101 153 50 Cr85 2

75102635 CRDR-HP-C4105-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 101 153 50 Cr85 2

75102640 CRDR-HP-C4105-2050 Cr85 20.500 0.8071 25 135 200 56 Cr85 2

75102645 CRDR-HP-C4105-2100 Cr85 21.000 0.8268 25 135 200 56 Cr85 2

75102650 CRDR-HP-C4105-2150 Cr85 21.500 0.8465 25 135 200 56 Cr85 2

75102655 CRDR-HP-C4105-2200 Cr85 22.000 0.8661 25 135 200 56 Cr85 2

75102660 CRDR-HP-C4105-2250 Cr85 22.500 0.8858 25 140 200 56 Cr85 2

75102665 CRDR-HP-C4105-2300 Cr85 23.000 0.9055 25 140 200 56 Cr85 2

75102670 CRDR-HP-C4105-2350 Cr85 23.500 0.9252 25 140 200 56 Cr85 2

75102675 CRDR-HP-C4105-2400 Cr85 24.000 0.9449 25 140 200 56 Cr85 2

75102680 CRDR-HP-C4105-2450 Cr85 24.500 0.9646 25 140 200 56 Cr85 2

75102685 CRDR-HP-C4105-2500 Cr85 25.000 0.9843 25 140 200 56 Cr85 2
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PERÇAGE CROMSTEEL - C4108 (8xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,9843 po
				    3,00-25,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°.
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 8xD

140°

75102690 CRDR-HP-C4108-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 34 72 36 Cr85 2

75102695 CRDR-HP-C4108-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 34 72 36 Cr85 2

75102698 CRDR-HP-C4108-0318 Cr85 3.180 1/8 6 34 72 36 Cr85 2

75102700 CRDR-HP-C4108-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 34 72 36 Cr85 2

75102705 CRDR-HP-C4108-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 34 72 36 Cr85 2

75102710 CRDR-HP-C4108-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 34 72 36 Cr85 2

75102715 CRDR-HP-C4108-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 34 72 36 Cr85 2

75102718 CRDR-HP-C4108-0357 Cr85 3.570 9/64 6 34 72 36 Cr85 2

75102720 CRDR-HP-C4108-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 34 72 36 Cr85 2

75102725 CRDR-HP-C4108-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 34 72 36 Cr85 2

75102730 CRDR-HP-C4108-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 43 81 36 Cr85 2

75102735 CRDR-HP-C4108-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 43 81 36 Cr85 2

75102738 CRDR-HP-C4108-0397 Cr85 3.970 5/32 6 43 81 36 Cr85 2

75102740 CRDR-HP-C4108-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 43 81 36 Cr85 2

75102745 CRDR-HP-C4108-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 43 81 36 Cr85 2

75102750 CRDR-HP-C4108-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 43 81 36 Cr85 2

75102755 CRDR-HP-C4108-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 43 81 36 Cr85 2

75102758 CRDR-HP-C4108-0437 Cr85 4.370 11/64 6 43 81 36 Cr85 2

75102760 CRDR-HP-C4108-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 43 81 36 Cr85 2

75102765 CRDR-HP-C4108-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 43 81 36 Cr85 2

75102770 CRDR-HP-C4108-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 43 81 36 Cr85 2

75102775 CRDR-HP-C4108-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 43 81 36 Cr85 2

75102778 CRDR-HP-C4108-0476 Cr85 4.760 3/16 6 57 95 36 Cr85 2

75102780 CRDR-HP-C4108-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 57 95 36 Cr85 2

75102785 CRDR-HP-C4108-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 57 95 36 Cr85 2

75102790 CRDR-HP-C4108-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 57 95 36 Cr85 2

75102795 CRDR-HP-C4108-0510 Cr85 5.100 0.2008 6 57 95 36 Cr85 2

75102798 CRDR-HP-C4108-0516 Cr85 5.160 13/64 6 57 95 36 Cr85 2

75102800 CRDR-HP-C4108-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 57 95 36 Cr85 2

75102805 CRDR-HP-C4108-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 57 95 36 Cr85 2

75102810 CRDR-HP-C4108-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 57 95 36 Cr85 2
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75102815 CRDR-HP-C4108-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 57 95 36 Cr85 2

75102818 CRDR-HP-C4108-0556 Cr85 5.560 7/32 6 57 95 36 Cr85 2

75102820 CRDR-HP-C4108-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 57 95 36 Cr85 2

75102825 CRDR-HP-C4108-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 57 95 36 Cr85 2

75102830 CRDR-HP-C4108-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 57 95 36 Cr85 2

75102835 CRDR-HP-C4108-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 57 95 36 Cr85 2

75102838 CRDR-HP-C4108-0595 Cr85 5.950 15/64 6 57 95 36 Cr85 2

75102840 CRDR-HP-C4108-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 57 95 36 Cr85 2

75102845 CRDR-HP-C4108-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 76 114 36 Cr85 2

75102850 CRDR-HP-C4108-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 76 114 36 Cr85 2

75102855 CRDR-HP-C4108-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 76 114 36 Cr85 2

75102858 CRDR-HP-C4108-0635 Cr85 6.350 1/4 8 76 114 36 Cr85 2

75102860 CRDR-HP-C4108-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 76 114 36 Cr85 2

75102865 CRDR-HP-C4108-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 76 114 36 Cr85 2

75102870 CRDR-HP-C4108-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 76 114 36 Cr85 2

75102875 CRDR-HP-C4108-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 76 114 36 Cr85 2

75102878 CRDR-HP-C4108-0675 Cr85 6.750 17/64 8 76 114 36 Cr85 2

75102880 CRDR-HP-C4108-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 76 114 36 Cr85 2

75102885 CRDR-HP-C4108-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 76 114 36 Cr85 2

75102890 CRDR-HP-C4108-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 76 114 36 Cr85 2

75102895 CRDR-HP-C4108-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 76 114 36 Cr85 2

75102898 CRDR-HP-C4108-0714 Cr85 7.140 9/32 8 76 114 36 Cr85 2

75102900 CRDR-HP-C4108-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 76 114 36 Cr85 2

75102905 CRDR-HP-C4108-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 76 114 36 Cr85 2

75102910 CRDR-HP-C4108-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 76 114 36 Cr85 2

75102915 CRDR-HP-C4108-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 76 114 36 Cr85 2

75102918 CRDR-HP-C4108-0754 Cr85 7.540 19/64 8 76 114 36 Cr85 2

75102920 CRDR-HP-C4108-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 76 114 36 Cr85 2

75102925 CRDR-HP-C4108-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 76 114 36 Cr85 2

75102930 CRDR-HP-C4108-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 76 114 36 Cr85 2

75102935 CRDR-HP-C4108-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 76 114 36 Cr85 2

75102938 CRDR-HP-C4108-0794 Cr85 7.940 5/16 8 76 114 36 Cr85 2

75102940 CRDR-HP-C4108-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 76 114 36 Cr85 2

75102945 CRDR-HP-C4108-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 95 142 40 Cr85 2

75102950 CRDR-HP-C4108-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 95 142 40 Cr85 2

75102955 CRDR-HP-C4108-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 95 142 40 Cr85 2

75102958 CRDR-HP-C4108-0833 Cr85 8.330 21/64 10 95 142 40 Cr85 2

75102960 CRDR-HP-C4108-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 95 142 40 Cr85 2

75102965 CRDR-HP-C4108-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 95 142 40 Cr85 2

75102970 CRDR-HP-C4108-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 95 142 40 Cr85 2

75102975 CRDR-HP-C4108-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 95 142 40 Cr85 2

75102978 CRDR-HP-C4108-0873 Cr86 8.730 11/32 10 95 142 40 Cr85 2

75102980 CRDR-HP-C4108-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 95 142 40 Cr85 2

75102985 CRDR-HP-C4108-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 95 142 40 Cr85 2

75102990 CRDR-HP-C4108-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 95 142 40 Cr85 2

75102995 CRDR-HP-C4108-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 95 142 40 Cr85 2

75102998 CRDR-HP-C4108-0913 Cr85 9.130 23/64 10 95 142 40 Cr85 2

75103000 CRDR-HP-C4108-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 95 142 40 Cr85 2

75103005 CRDR-HP-C4108-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 95 142 40 Cr85 2
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75103010 CRDR-HP-C4108-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 95 142 40 Cr85 2

75103015 CRDR-HP-C4108-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 95 142 40 Cr85 2

75103018 CRDR-HP-C4108-0953 Cr85 9.530 3/8 10 95 142 40 Cr85 2

75103020 CRDR-HP-C4108-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 95 142 40 Cr85 2

75103025 CRDR-HP-C4108-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 95 142 40 Cr85 2

75103030 CRDR-HP-C4108-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 95 142 40 Cr85 2

75103035 CRDR-HP-C4108-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 95 142 40 Cr85 2

75103038 CRDR-HP-C4108-0992 Cr85 9.920 25/64 10 95 142 40 Cr85 2

75103040 CRDR-HP-C4108-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 95 142 40 Cr85 2

75103045 CRDR-HP-C4108-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 114 162 45 Cr85 2

75103050 CRDR-HP-C4108-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 114 162 45 Cr85 2

75103055 CRDR-HP-C4108-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 114 162 45 Cr85 2

75103058 CRDR-HP-C4108-1032 Cr85 10.320 13/32 12 114 162 45 Cr85 2

75103060 CRDR-HP-C4108-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 114 162 45 Cr85 2

75103065 CRDR-HP-C4108-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 114 162 45 Cr85 2

75103070 CRDR-HP-C4108-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 114 162 45 Cr85 2

75103075 CRDR-HP-C4108-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 114 162 45 Cr85 2

75103078 CRDR-HP-C4108-1072 Cr85 10.720 27/64 12 114 162 45 Cr85 2

75103080 CRDR-HP-C4108-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 114 162 45 Cr85 2

75103085 CRDR-HP-C4108-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 114 162 45 Cr85 2

75103090 CRDR-HP-C4108-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 114 162 45 Cr85 2

75103095 CRDR-HP-C4108-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 114 162 45 Cr85 2

75103098 CRDR-HP-C4108-1111 Cr85 11.110 7/16 12 114 162 45 Cr85 2

75103100 CRDR-HP-C4108-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 114 162 45 Cr85 2

75103105 CRDR-HP-C4108-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 114 162 45 Cr85 2

75103110 CRDR-HP-C4108-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 114 162 45 Cr85 2

75103115 CRDR-HP-C4108-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 114 162 45 Cr85 2

75103120 CRDR-HP-C4108-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 114 162 45 Cr85 2

75103125 CRDR-HP-C4108-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 114 162 45 Cr85 2

75103130 CRDR-HP-C4108-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 114 162 45 Cr85 2

75103135 CRDR-HP-C4108-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 114 162 45 Cr85 2

75103140 CRDR-HP-C4108-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 114 162 45 Cr85 2

75103145 CRDR-HP-C4108-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 133 178 45 Cr85 2

75103150 CRDR-HP-C4108-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 133 178 45 Cr85 2

75103155 CRDR-HP-C4108-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 133 178 45 Cr85 2

75103160 CRDR-HP-C4108-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 133 178 45 Cr85 2

75103165 CRDR-HP-C4108-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 133 178 45 Cr85 2

75103170 CRDR-HP-C4108-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 133 178 45 Cr85 2

75103175 CRDR-HP-C4108-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 152 203 48 Cr85 2

75103178 CRDR-HP-C4108-1468 Cr86 14.680 37/64 16 152 203 48 Cr85 2

75103180 CRDR-HP-C4108-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 152 203 48 Cr85 2

75103185 CRDR-HP-C4108-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 152 203 48 Cr85 2

75103188 CRDR-HP-C4108-1508 Cr85 15.080 19/32 16 152 203 48 Cr85 2

75103190 CRDR-HP-C4108-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 152 203 48 Cr85 2

PERÇAGE CROMSTEEL - C4108 (8xD)
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75103195 CRDR-HP-C4108-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 152 203 48 Cr85 2

75103198 CRDR-HP-C4108-1588 Cr85 15.880 5/8 16 152 203 48 Cr85 2

75103200 CRDR-HP-C4108-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 152 203 48 Cr85 2

75103205 CRDR-HP-C4108-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 171 222 48 Cr85 2

75103208 CRDR-HP-C4108-1667 Cr85 16.670 21/32 18 171 222 48 Cr85 2

75103210 CRDR-HP-C4108-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 171 222 48 Cr85 2

75103215 CRDR-HP-C4108-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 171 222 48 Cr85 2

75103218 CRDR-HP-C4108-1746 Cr85 17.460 11/16 18 171 222 48 Cr85 2

75103220 CRDR-HP-C4108-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 171 222 48 Cr85 2

75103225 CRDR-HP-C4108-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 171 222 48 Cr85 2

75103228 CRDR-HP-C4108-1786 Cr85 17.860 45/64 18 171 222 48 Cr85 2

75103230 CRDR-HP-C4108-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 171 222 48 Cr85 2

75103233 CRDR-HP-C4108-1826 Cr85 18.260 23/32 20 190 243 50 Cr85 2

75103235 CRDR-HP-C4108-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 190 243 50 Cr85 2

75103240 CRDR-HP-C4108-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 190 243 50 Cr85 2

75103245 CRDR-HP-C4108-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 190 243 50 Cr85 2

75103248 CRDR-HP-C4108-1905 Cr85 19.050 3/4 20 190 243 50 Cr85 2

75103250 CRDR-HP-C4108-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 190 243 50 Cr85 2

75103255 CRDR-HP-C4108-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 190 243 50 Cr85 2

75103260 CRDR-HP-C4108-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 190 243 50 Cr85 2
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PERÇAGE PARAMÈTRES DE COUPE   CROMSTEEL - C4000
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Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C5000

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 - jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 - jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600-  jusqu'à 700 
Plus de 700

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

jusqu'à 27 - jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 - jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 - jusqu'à 1000 
plus de 1000

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48"

jusqu'à 14 - jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 - jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 - jusqu'à 850 
plus de 850

Fonte à graphite, 
Fonte Maléable GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Acier trempé 
50-60 HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-1870

CONCENTRICITY
SÉRIE C5000

 Si une qualité supérieure est requise, alors la série CONCENTRICITY est la géométrie que 
vous devez considérer

 Ces forets CROMSON sont fabriqués de deux (2) arêtes tranchantes et deux (2) guides 
chanfreinés additionnels

 Ce total de quatre (4) guides assure une qualité de perçage assurée en ce qui a trait à la 
coaxialité, la concentricité et le positionnement

 La série CONCENTRICITY impressionne également en relation avec les tolérances 
dimensionnelles requises

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications.
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  2
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale  
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°.
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75103265 CRDR-AC-C5105-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 28 66 36 Cr85 2

75103270 CRDR-AC-C5105-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 28 66 36 Cr85 2

75103273 CRDR-AC-C5105-0318 Cr85 3.180 1/8 6 28 66 36 Cr85 2

75103275 CRDR-AC-C5105-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 28 66 36 Cr85 2

75103280 CRDR-AC-C5105-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 28 66 36 Cr85 2

75103285 CRDR-AC-C5105-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 28 66 36 Cr85 2

75103290 CRDR-AC-C5105-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 28 66 36 Cr85 2

75103293 CRDR-AC-C5105-0357 Cr85 3.570 9/64 6 28 66 36 Cr85 2

75103295 CRDR-AC-C5105-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 28 66 36 Cr85 2

75103300 CRDR-AC-C5105-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 28 66 36 Cr85 2

75103305 CRDR-AC-C5105-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 36 74 36 Cr85 2

75103310 CRDR-AC-C5105-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 36 74 36 Cr85 2

75103313 CRDR-AC-C5105-0397 Cr85 3.970 5/32 6 36 74 36 Cr85 2

75103315 CRDR-AC-C5105-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr85 2

75103320 CRDR-AC-C5105-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 36 74 36 Cr85 2

75103325 CRDR-AC-C5105-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 36 74 36 Cr85 2

75103330 CRDR-AC-C5105-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 36 74 36 Cr85 2

75103333 CRDR-AC-C5105-0437 Cr85 4.370 11/64 6 36 74 36 Cr85 2

75103335 CRDR-AC-C5105-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 36 74 36 Cr85 2

75103340 CRDR-AC-C5105-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 36 74 36 Cr85 2

75103345 CRDR-AC-C5105-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 36 74 36 Cr85 2

75103350 CRDR-AC-C5105-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 36 74 36 Cr85 2

75103353 CRDR-AC-C5105-0476 Cr85 4.760 3/16 6 44 82 36 Cr85 2

75103355 CRDR-AC-C5105-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 44 82 36 Cr85 2

75103360 CRDR-AC-C5105-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 44 82 36 Cr85 2

75103365 CRDR-AC-C5105-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 44 82 36 Cr85 2

75103370 CRDR-AC-C5105-0510 Cr85 5.100 0.2031 6 44 82 36 Cr85 2

75103373 CRDR-AC-C5105-0516 Cr85 5.160 13/64 6 44 82 36 Cr85 2

75103375 CRDR-AC-C5105-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 44 82 36 Cr85 2

75103380 CRDR-AC-C5105-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 44 82 36 Cr85 2

75103385 CRDR-AC-C5105-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 44 82 36 Cr85 2
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PERÇAGECONCENTRICITY - C5105 (5xD)

75103390 CRDR-AC-C5105-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 44 82 36 Cr85 2

75103393 CRDR-AC-C5105-056 Cr85 5.560 7/32 6 44 82 36 Cr85 2

75103395 CRDR-AC-C5105-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 44 82 36 Cr85 2

75103400 CRDR-AC-C5105-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 44 82 36 Cr85 2

75103405 CRDR-AC-C5105-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 44 82 36 Cr85 2

75103410 CRDR-AC-C5105-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 44 82 36 Cr85 2

75103413 CRDR-AC-C5105-0595 Cr86 5.950 15/64 6 44 82 36 Cr85 2

75103415 CRDR-AC-C5105-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr85 2

75103420 CRDR-AC-C5105-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr85 2

75103425 CRDR-AC-C5105-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr85 2

75103430 CRDR-AC-C5105-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr85 2

75103433 CRDR-AC-C5105-0635 Cr85 6.350 1/4 8 53 91 36 Cr85 2

75103435 CRDR-AC-C5105-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr85 2

75103440 CRDR-AC-C5105-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr85 2

75103445 CRDR-AC-C5105-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr85 2

75103450 CRDR-AC-C5105-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr85 2

75103453 CRDR-AC-C5105-0675 Cr85 6.750 17/64 8 53 91 36 Cr85 2

75103455 CRDR-AC-C5105-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr85 2

75103460 CRDR-AC-C5105-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr85 2

75103465 CRDR-AC-C5105-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr85 2

75103470 CRDR-AC-C5105-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr85 2

75103473 CRDR-AC-C5105-0714 Cr85 7.140 9/32 8 53 91 36 Cr85 2

75103475 CRDR-AC-C5105-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr85 2

75103480 CRDR-AC-C5105-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr85 2

75103485 CRDR-AC-C5105-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr85 2

75103490 CRDR-AC-C5105-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr85 2

75103493 CRDR-AC-C5105-0754 Cr85 7.540 19/64 8 53 91 36 Cr85 2

75103495 CRDR-AC-C5105-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr85 2

75103500 CRDR-AC-C5105-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr85 2

75103505 CRDR-AC-C5105-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr85 2

75103510 CRDR-AC-C5105-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr85 2

75103513 CRDR-AC-C5105-0794 Cr85 7.940 5/16 8 53 91 36 Cr85 2

75103515 CRDR-AC-C5105-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 2

75103520 CRDR-AC-C5105-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr85 2

75103525 CRDR-AC-C5105-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr85 2

75103530 CRDR-AC-C5105-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr85 2

75103533 CRDR-AC-C5105-0833 Cr85 8.330 21/64 10 61 103 40 Cr85 2

75103535 CRDR-AC-C5105-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr85 2

75103540 CRDR-AC-C5105-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr85 2

75103545 CRDR-AC-C5105-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr85 2

75103550 CRDR-AC-C5105-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr85 2

75103553 RDR-AC-C5105-0873 Cr85 8.730 11/32 10 61 103 40 Cr85 2

75103555 CRDR-AC-C5105-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr85 2

75103560 CRDR-AC-C5105-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr85 2

75103565 CRDR-AC-C5105-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr85 2

75103570 CRDR-AC-C5105-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr85 2

75103573 CRDR-AC-C5105-0913 Cr85 9.130 23/64 10 61 103 40 Cr85 2

75103575 CRDR-AC-C5105-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr85 2

75103580 CRDR-AC-C5105-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr85 2
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5105 (5xD)

75103585 CRDR-AC-C5105-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr85 2

75103590 CRDR-AC-C5105-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr85 2

75103593 CRDR-AC-C5105-0953 Cr85 9.530 3/8 10 61 103 40 Cr85 2

75103595 CRDR-AC-C5105-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr85 2

75103600 CRDR-AC-C5105-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr85 2

75103605 CRDR-AC-C5105-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr85 2

75103610 CRDR-AC-C5105-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr85 2

75103613 CRDR-AC-C5105-0992 Cr85 9.920 25/64 10 61 103 40 Cr85 2

75103615 CRDR-AC-C5105-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 2

75103620 CRDR-AC-C5105-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr85 2

75103625 CRDR-AC-C5105-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr85 2

75103630 CRDR-AC-C5105-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr85 2

75103633 CRDR-AC-C5105-1032 Cr85 10.320 13/32 12 71 118 45 Cr85 2

75103635 CRDR-AC-C5105-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr85 2

75103640 CRDR-AC-C5105-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr85 2

75103645 CRDR-AC-C5105-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr85 2

75103650 CRDR-AC-C5105-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr85 2

75103653 CRDR-AC-C5105-1072 Cr85 10.720 27/64 12 71 118 45 Cr85 2

75103655 CRDR-AC-C5105-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr85 2

75103660 CRDR-AC-C5105-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr85 2

75103665 CRDR-AC-C5105-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr85 2

75103670 CRDR-AC-C5105-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 71 118 45 Cr85 2

75103673 CRDR-AC-C5105-1111 Cr85 11.110 7/16 12 71 118 45 Cr85 2

75103675 CRDR-AC-C5105-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr85 2

75103680 CRDR-AC-C5105-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 71 118 45 Cr85 2

75103685 CRDR-AC-C5105-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 71 118 45 Cr85 2

75103690 CRDR-AC-C5105-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr85 2

75103695 CRDR-AC-C5105-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 71 118 45 Cr85 2

75103700 CRDR-AC-C5105-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 71 118 45 Cr85 2

75103705 CRDR-AC-C5105-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 71 118 45 Cr85 2

75103710 CRDR-AC-C5105-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 71 118 45 Cr85 2

75103715 CRDR-AC-C5105-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 2

75103720 CRDR-AC-C5105-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr85 2

75103725 CRDR-AC-C5105-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 77 124 45 Cr85 2

75103730 CRDR-AC-C5105-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr85 2

75103735 CRDR-AC-C5105-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr85 2

75103740 CRDR-AC-C5105-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr85 2

75103743 CRDR-AC-C5105-1429 Cr85 14.290 9/16 16 83 133 48 Cr85 2

75103745 CRDR-AC-C5105-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr85 2

75103748 CRDR-AC-C5105-1468 Cr86 14.680 37/64 16 83 133 48 Cr85 2

75103750 CRDR-AC-C5105-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 83 133 48 Cr85 2

75103755 CRDR-AC-C5105-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr85 2

75103758 CRDR-AC-C5105-1508 Cr85 15.080 19/32 16 83 133 48 Cr85 2

75103760 CRDR-AC-C5105-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr85 2
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75103765 CRDR-AC-C5105-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr85 2

75103768 CRDR-AC-C5105-1588 Cr85 15.880 5/8 16 83 133 48 Cr85 2

75103770 CRDR-AC-C5105-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr85 2

75103775 CRDR-AC-C5105-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 93 143 48 Cr85 2

75103778 CRDR-AC-C5105-1667 Cr85 16.670 21/32 18 93 143 48 Cr85 2

75103780 CRDR-AC-C5105-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 93 143 48 Cr85 2

75103785 CRDR-AC-C5105-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 93 143 48 Cr85 2

75103788 CRDR-AC-C5105-1746 Cr85 17.460 11/16 18 93 143 48 Cr85 2

75103790 CRDR-AC-C5105-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 93 143 48 Cr85 2

75103793 CRDR-AC-C5105-1786 Cr85 17.860 45/64 18 93 143 48 Cr85 2

75103795 CRDR-AC-C5105-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 93 143 48 Cr85 2

75103798 CRDR-AC-C5105-1826 Cr85 18.260 23/32 20 101 153 50 Cr85 2

75103800 CRDR-AC-C5105-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 101 153 50 Cr85 2

75103805 CRDR-AC-C5105-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 101 153 50 Cr85 2

75103810 CRDR-AC-C5105-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 101 153 50 Cr85 2

75103813 CRDR-AC-C5105-1905 Cr85 19.050 3/4 20 101 153 50 Cr85 2

75103815 CRDR-AC-C5105-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 101 153 50 Cr85 2

75103820 CRDR-AC-C5105-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 101 153 50 Cr85 2

75103825 CRDR-AC-C5105-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 101 153 50 Cr85 2
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5108 (8xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  2
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 8xD

140°

75103830 CRDR-AC-C5108-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 34 72 36 Cr85 2

75103835 CRDR-AC-C5108-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 34 72 36 Cr85 2

75103838 CRDR-AC-C5108-0318 Cr85 3.180 1/8 6 34 72 36 Cr85 2

75103840 CRDR-AC-C5108-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 34 72 36 Cr85 2

75103845 CRDR-AC-C5108-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 34 72 36 Cr85 2

75103850 CRDR-AC-C5108-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 34 72 36 Cr85 2

75103855 CRDR-AC-C5108-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 34 72 36 Cr85 2

75103858 CRDR-AC-C5108-0357 Cr85 3.570 9/64 6 34 72 36 Cr85 2

75103860 CRDR-AC-C5108-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 34 72 36 Cr85 2

75103865 CRDR-AC-C5108-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 34 72 36 Cr85 2

75103870 CRDR-AC-C5108-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 43 81 36 Cr85 2

75103875 CRDR-AC-C5108-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 43 81 36 Cr85 2

75103878 CRDR-AC-C5108-0397 Cr85 3.970 5/32 6 43 81 36 Cr85 2

75103880 CRDR-AC-C5108-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 43 81 36 Cr85 2

75103885 CRDR-AC-C5108-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 43 81 36 Cr85 2

75103890 CRDR-AC-C5108-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 43 81 36 Cr85 2

75103895 CRDR-AC-C5108-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 43 81 36 Cr85 2

75103898 CRDR-AC-C5108-0437 Cr85 4.370 11/64 6 43 81 36 Cr85 2

75103900 CRDR-AC-C5108-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 43 81 36 Cr85 2

75103905 CRDR-AC-C5108-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 43 81 36 Cr85 2

75103910 CRDR-AC-C5108-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 43 81 36 Cr85 2

75103915 CRDR-AC-C5108-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 43 81 36 Cr85 2

75103918 CRDR-AC-C5108-0476 Cr85 4.760 3/16 6 57 95 36 Cr85 2

75103920 CRDR-AC-C5108-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 57 95 36 Cr85 2

75103925 CRDR-AC-C5108-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 57 95 36 Cr85 2

75103930 CRDR-AC-C5108-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 57 95 36 Cr85 2

75103935 CRDR-AC-C5108-0510 Cr85 5.100 0.2008 6 57 95 36 Cr85 2

75103938 CRDR-AC-C5108-0516 Cr85 5.160 13/64 6 57 95 36 Cr85 2

75103940 CRDR-AC-C5108-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 57 95 36 Cr85 2

75103945 CRDR-AC-C5108-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 57 95 36 Cr85 2

75103950 CRDR-AC-C5108-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 57 95 36 Cr85 2
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PERÇAGECONCENTRICITY - C5108 (8xD)

75103955 CRDR-AC-C5108-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 57 95 36 Cr85 2

75103958 CRDR-AC-C5108-0556 Cr85 5.560 7/32 6 57 95 36 Cr85 2

75103960 CRDR-AC-C5108-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 57 95 36 Cr85 2

75103965 CRDR-AC-C5108-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 57 95 36 Cr85 2

75103970 CRDR-AC-C5108-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 57 95 36 Cr85 2

75103975 CRDR-AC-C5108-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 57 95 36 Cr85 2

75103978 CRDR-AC-C5108-0595 Cr85 5.950 15/64 6 57 95 36 Cr85 2

75103980 CRDR-AC-C5108-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 57 95 36 Cr85 2

75103985 CRDR-AC-C5108-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 76 114 36 Cr85 2

75103990 CRDR-AC-C5108-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 76 114 36 Cr85 2

75103995 CRDR-AC-C5108-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 76 114 36 Cr85 2

75103998 CRDR-AC-C5108-0635 Cr85 6.350 1/4 8 76 114 36 Cr85 2

75104000 CRDR-AC-C5108-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 76 114 36 Cr85 2

75104005 CRDR-AC-C5108-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 76 114 36 Cr85 2

75104010 CRDR-AC-C5108-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 76 114 36 Cr85 2

75104015 CRDR-AC-C5108-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 76 114 36 Cr85 2

75104018 CRDR-AC-C5108-0675 Cr85 6.750 17/64 8 76 114 36 Cr85 2

75104020 CRDR-AC-C5108-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 76 114 36 Cr85 2

75104025 CRDR-AC-C5108-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 76 114 36 Cr85 2

75104030 CRDR-AC-C5108-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 76 114 36 Cr85 2

75104035 CRDR-AC-C5108-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 76 114 36 Cr85 2

75104038 CRDR-AC-C5108-0714 Cr85 7.140 9/32 8 76 114 36 Cr85 2

75104040 CRDR-AC-C5108-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 76 114 36 Cr85 2

75104045 CRDR-AC-C5108-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 76 114 36 Cr85 2

75104050 CRDR-AC-C5108-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 76 114 36 Cr85 2

75104055 CRDR-AC-C5108-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 76 114 36 Cr85 2

75104058 CRDR-AC-C5108-0754 Cr85 7.540 19/64 8 76 114 36 Cr85 2

75104060 CRDR-AC-C5108-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 76 114 36 Cr85 2

75104065 CRDR-AC-C5108-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 76 114 36 Cr85 2

75104070 CRDR-AC-C5108-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 76 114 36 Cr85 2

75104075 CRDR-AC-C5108-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 76 114 36 Cr85 2

75104078 CRDR-AC-C5108-0794 Cr85 7.940 5/16 8 76 114 36 Cr85 2

75104080 CRDR-AC-C5108-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 76 114 36 Cr85 2

75104085 CRDR-AC-C5108-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 95 142 40 Cr85 2

75104090 CRDR-AC-C5108-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 95 142 40 Cr85 2

75104095 CRDR-AC-C5108-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 95 142 40 Cr85 2

75104098 CRDR-AC-C5108-0833 Cr85 8.330 21/64 10 95 142 40 Cr85 2

75104100 CRDR-AC-C5108-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 95 142 40 Cr85 2

75104105 CRDR-AC-C5108-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 95 142 40 Cr85 2

75104110 CRDR-AC-C5108-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 95 142 40 Cr85 2

75104115 CRDR-AC-C5108-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 95 142 40 Cr85 2

75104118 CRDR-AC-C5108-0873 Cr85 8.730 11/32 10 95 142 40 Cr85 2

75104120 CRDR-AC-C5108-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 95 142 40 Cr85 2

75104125 CRDR-AC-C5108-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 95 142 40 Cr85 2

75104130 CRDR-AC-C5108-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 95 142 40 Cr85 2

75104135 CRDR-AC-C5108-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 95 142 40 Cr85 2

75104138 CRDR-AC-C5108-0913 Cr85 9.130 23/64 10 95 142 40 Cr85 2

75104140 CRDR-AC-C5108-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 95 142 40 Cr85 2

75104145 CRDR-AC-C5108-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 95 142 40 Cr85 2
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5108 (8xD)

75104150 CRDR-AC-C5108-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 95 142 40 Cr85 2

75104155 CRDR-AC-C5108-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 95 142 40 Cr85 2

75104158 CRDR-AC-C5108-0953 Cr85 9.530 3/8 10 95 142 40 Cr85 2

75104160 CRDR-AC-C5108-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 95 142 40 Cr85 2

75104165 CRDR-AC-C5108-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 95 142 40 Cr85 2

75104170 CRDR-AC-C5108-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 95 142 40 Cr85 2

75104175 CRDR-AC-C5108-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 95 142 40 Cr85 2

75104178 CRDR-AC-C5108-0992 Cr85 9.920 25/64 10 95 142 40 Cr85 2

75104180 CRDR-AC-C5108-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 95 142 40 Cr85 2

75104185 CRDR-AC-C5108-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 114 162 45 Cr85 2

75104190 CRDR-AC-C5108-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 114 162 45 Cr85 2

75104195 CRDR-AC-C5108-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 114 162 45 Cr85 2

75104198 CRDR-AC-C5108-1032 Cr85 10.320 13/32 12 114 162 45 Cr85 2

75104200 CRDR-AC-C5108-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 114 162 45 Cr85 2

75104205 CRDR-AC-C5108-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 114 162 45 Cr85 2

75104210 CRDR-AC-C5108-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 114 162 45 Cr85 2

75104215 CRDR-AC-C5108-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 114 162 45 Cr85 2

75104218 CRDR-AC-C5108-1072 Cr85 10.720 27/64 12 114 162 45 Cr85 2

75104220 CRDR-AC-C5108-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 114 162 45 Cr85 2

75104225 CRDR-AC-C5108-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 114 162 45 Cr85 2

75104230 CRDR-AC-C5108-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 114 162 45 Cr85 2

75104235 CRDR-AC-C5108-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 114 162 45 Cr85 2

75104238 CRDR-AC-C5108-1111 Cr85 11.110 7/16 12 114 162 45 Cr85 2

75104240 CRDR-AC-C5108-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 114 162 45 Cr85 2

75104245 CRDR-AC-C5108-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 114 162 45 Cr85 2

75104250 CRDR-AC-C5108-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 114 162 45 Cr85 2

75104255 CRDR-AC-C5108-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 114 162 45 Cr85 2

75104260 CRDR-AC-C5108-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 114 162 45 Cr85 2

75104265 CRDR-AC-C5108-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 114 162 45 Cr85 2

75104270 CRDR-AC-C5108-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 114 162 45 Cr85 2

75104275 CRDR-AC-C5108-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 114 162 45 Cr85 2

75104280 CRDR-AC-C5108-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 114 162 45 Cr85 2

75104285 CRDR-AC-C5108-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 133 178 45 Cr85 2

75104290 CRDR-AC-C5108-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 133 178 45 Cr85 2

75104295 CRDR-AC-C5108-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 133 178 45 Cr85 2

75104305 CRDR-AC-C5108-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 133 178 45 Cr85 2

75104310 CRDR-AC-C5108-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 133 178 45 Cr85 2

75104313 CRDR-AC-C5108-1429 Cr85 14.290 9/16 16 152 203 48 Cr85 2

75104315 CRDR-AC-C5108-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 152 203 48 Cr85 2

75104318 CRDR-AC-C5108-1468 Cr85 14.680 37/64 16 152 203 48 Cr85 2

75104320 CRDR-AC-C5108-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 152 203 48 Cr85 2

75104325 CRDR-AC-C5108-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 152 203 48 Cr85 2

75104328 CRDR-AC-C5108-1508 Cr85 15.080 19/32 16 152 203 48 Cr85 2

75104330 CRDR-AC-C5108-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 152 203 48 Cr85 2
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75104335 CRDR-AC-C5108-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 152 203 48 Cr85 2

75104338 CRDR-AC-C5108-1588 Cr85 15.880 5/8 16 152 203 48 Cr85 2

75104340 CRDR-AC-C5108-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 152 203 48 Cr85 2

75104345 CRDR-AC-C5108-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 171 222 48 Cr85 2

75104348 CRDR-AC-C5108-1667 Cr85 16.670 21/32 18 171 222 48 Cr85 2

75104350 CRDR-AC-C5108-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 171 222 48 Cr85 2

75104355 CRDR-AC-C5108-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 171 222 48 Cr85 2

75104358 CRDR-AC-C5108-1746 Cr85 17.460 11/16 18 171 222 48 Cr85 2

75104360 CRDR-AC-C5108-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 171 222 48 Cr85 2

75104365 CRDR-AC-C5108-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 171 222 48 Cr85 2

75104368 CRDR-AC-C5108-1786 Cr85 17.860 45/64 18 171 222 48 Cr85 2

75104370 CRDR-AC-C5108-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 171 222 48 Cr85 2

75104373 CRDR-AC-C5108-1826 Cr85 18.260 23/32 20 190 243 50 Cr85 2

75104375 CRDR-AC-C5108-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 190 243 50 Cr85 2

75104380 CRDR-AC-C5108-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 190 243 50 Cr85 2

75104385 CRDR-AC-C5108-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 190 243 50 Cr85 2

75104388 CRDR-AC-C5108-1905 Cr86 19.050 3/4 20 190 243 50 Cr85 2

75104390 CRDR-AC-C5108-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 190 243 50 Cr85 2

75104395 CRDR-AC-C5108-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 190 243 50 Cr85 2

75104400 CRDR-AC-C5108-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 190 243 50 Cr85 2
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5112 (12xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  2
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale   
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 12xD

140°

75104405 CRDR-AC-C5112-0300 Cr85 3.000 0.1181 6 54 92 36 Cr85 2

75104410 CRDR-AC-C5112-0310 Cr85 3.100 0.1220 6 54 92 36 Cr85 2

75104413 CRDR-AC-C5112-0318 Cr85 3.180 1/8 6 54 92 36 Cr85 2

75104415 CRDR-AC-C5112-0320 Cr85 3.200 0.1260 6 54 92 36 Cr85 2

75104420 CRDR-AC-C5112-0330 Cr85 3.300 0.1299 6 54 92 36 Cr85 2

75104425 CRDR-AC-C5112-0340 Cr85 3.400 0.1339 6 54 92 36 Cr85 2

75104430 CRDR-AC-C5112-0350 Cr85 3.500 0.1378 6 54 92 36 Cr85 2

75104433 CRDR-AC-C5112-0357 Cr85 3.570 9/64 6 54 92 36 Cr85 2

75104435 CRDR-AC-C5112-0360 Cr85 3.600 0.1417 6 54 92 36 Cr85 2

75104440 CRDR-AC-C5112-0370 Cr85 3.700 0.1457 6 54 92 36 Cr85 2

75104445 CRDR-AC-C5112-0380 Cr85 3.800 0.1496 6 64 102 36 Cr85 2

75104450 CRDR-AC-C5112-0390 Cr85 3.900 0.1535 6 64 102 36 Cr85 2

75104453 CRDR-AC-C5112-0397 Cr85 3.970 5/32 6 64 102 36 Cr85 2

75104455 CRDR-AC-C5112-0400 Cr85 4.000 0.1575 6 64 102 36 Cr85 2

75104460 CRDR-AC-C5112-0410 Cr85 4.100 0.1614 6 64 102 36 Cr85 2

75104465 CRDR-AC-C5112-0420 Cr85 4.200 0.1654 6 64 102 36 Cr85 2

75104470 CRDR-AC-C5112-0430 Cr85 4.300 0.1693 6 64 102 36 Cr85 2

75104473 CRDR-AC-C5112-0437 Cr86 4.370 11/64 6 64 102 36 Cr85 2

75104475 CRDR-AC-C5112-0440 Cr85 4.400 0.1732 6 64 102 36 Cr85 2

75104480 CRDR-AC-C5112-0450 Cr85 4.500 0.1772 6 64 102 36 Cr85 2

75104485 CRDR-AC-C5112-0460 Cr85 4.600 0.1811 6 64 102 36 Cr85 2

75104490 CRDR-AC-C5112-0470 Cr85 4.700 0.1850 6 64 102 36 Cr85 2

75104493 CRDR-AC-C5112-0476 Cr85 4.760 3/16 6 78 116 36 Cr85 2

75104495 CRDR-AC-C5112-0480 Cr85 4.800 0.1890 6 78 116 36 Cr85 2

75104500 CRDR-AC-C5112-0490 Cr85 4.900 0.1929 6 78 116 36 Cr85 2

75104505 CRDR-AC-C5112-0500 Cr85 5.000 0.1969 6 78 116 36 Cr85 2

75104510 CRDR-AC-C5112-0510 Cr85 5.100 0.2031 6 78 116 36 Cr85 2

75104513 CRDR-AC-C5112-0516 Cr85 5.160 13/64 6 78 116 36 Cr85 2

75104515 CRDR-AC-C5112-0520 Cr85 5.200 0.2047 6 78 116 36 Cr85 2

75104520 CRDR-AC-C5112-0530 Cr85 5.300 0.2087 6 78 116 36 Cr85 2

75104525 CRDR-AC-C5112-0540 Cr85 5.400 0.2126 6 78 116 36 Cr85 2
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PERÇAGECONCENTRICITY - C5112 (12xD)

75104530 CRDR-AC-C5112-0550 Cr85 5.500 0.2165 6 78 116 36 Cr85 2

75104533 CRDR-AC-C5112-0556 Cr85 5.560 7/32 6 78 116 36 Cr85 2

75104535 CRDR-AC-C5112-0560 Cr85 5.600 0.2205 6 78 116 36 Cr85 2

75104540 CRDR-AC-C5112-0570 Cr85 5.700 0.2244 6 78 116 36 Cr85 2

75104545 CRDR-AC-C5112-0580 Cr85 5.800 0.2283 6 78 116 36 Cr85 2

75104550 CRDR-AC-C5112-0590 Cr85 5.900 0.2323 6 78 116 36 Cr85 2

75104553 CRDR-AC-C5112-0595 Cr85 5.950 15/64 6 78 116 36 Cr85 2

75104555 CRDR-AC-C5112-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 78 116 36 Cr85 2

75104560 CRDR-AC-C5112-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 108 146 36 Cr85 2

75104565 CRDR-AC-C5112-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 108 146 36 Cr85 2

75104570 CRDR-AC-C5112-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 108 146 36 Cr85 2

75104573 CRDR-AC-C5112-0635 Cr85 6.350 1/4 8 108 146 36 Cr85 2

75104575 CRDR-AC-C5112-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 108 146 36 Cr85 2

75104580 CRDR-AC-C5112-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 108 146 36 Cr85 2

75104585 CRDR-AC-C5112-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 108 146 36 Cr85 2

75104590 CRDR-AC-C5112-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 108 146 36 Cr85 2

75104593 CRDR-AC-C5112-0675 Cr85 6.750 17/64 8 108 146 36 Cr85 2

75104595 CRDR-AC-C5112-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 108 146 36 Cr85 2

75104600 CRDR-AC-C5112-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 108 146 36 Cr85 2

75104605 CRDR-AC-C5112-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 108 146 36 Cr85 2

75104610 CRDR-AC-C5112-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 108 146 36 Cr85 2

75104613 CRDR-AC-C5112-0714 Cr85 7.140 9/32 8 108 146 36 Cr85 2

75104615 CRDR-AC-C5112-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 108 146 36 Cr85 2

75104620 CRDR-AC-C5112-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 108 146 36 Cr85 2

75104625 CRDR-AC-C5112-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 108 146 36 Cr85 2

75104630 CRDR-AC-C5112-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 108 146 36 Cr85 2

75104633 CRDR-AC-C5112-0754 Cr85 7.540 19/64 8 108 146 36 Cr85 2

75104635 CRDR-AC-C5112-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 108 146 36 Cr85 2

75104640 CRDR-AC-C5112-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 108 146 36 Cr85 2

75104645 CRDR-AC-C5112-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 108 146 36 Cr85 2

75104650 CRDR-AC-C5112-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 108 146 36 Cr85 2

75104653 CRDR-AC-C5112-0794 Cr85 7.940 5/16 8 108 146 36 Cr85 2

75104655 CRDR-AC-C5112-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 108 146 36 Cr85 2

75104660 CRDR-AC-C5112-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 120 162 40 Cr85 2

75104665 CRDR-AC-C5112-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 120 162 40 Cr85 2

75104670 CRDR-AC-C5112-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 120 162 40 Cr85 2

75104673 CRDR-AC-C5112-0833 Cr85 8.330 21/64 10 120 162 40 Cr85 2

75104675 CRDR-AC-C5112-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 120 162 40 Cr85 2

75104680 CRDR-AC-C5112-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 120 162 40 Cr85 2

75104685 CRDR-AC-C5112-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 120 162 40 Cr85 2

75104690 CRDR-AC-C5112-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 120 162 40 Cr85 2

75104693 CRDR-AC-C5112-0873 Cr85 8.730 11/32 10 120 162 40 Cr85 2

75104695 CRDR-AC-C5112-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 120 162 40 Cr85 2

75104705 CRDR-AC-C5112-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 120 162 40 Cr85 2

75104710 CRDR-AC-C5112-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 120 162 40 Cr85 2

75104713 CRDR-AC-C5112-0913 Cr85 9.130 23/64 10 120 162 40 Cr85 2

75104715 CRDR-AC-C5112-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 120 162 40 Cr85 2

75104720 CRDR-AC-C5112-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 120 162 40 Cr85 2

75104725 CRDR-AC-C5112-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 120 162 40 Cr85 2
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PERÇAGE CONCENTRICITY - C5112 (12xD)

75104730 CRDR-AC-C5112-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 120 162 40 Cr85 2

75104733 CRDR-AC-C5112-0953 Cr85 9.530 3/8 10 120 162 40 Cr85 2

75104735 CRDR-AC-C5112-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 120 162 40 Cr85 2

75104740 CRDR-AC-C5112-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 120 162 40 Cr85 2

75104745 CRDR-AC-C5112-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 120 162 40 Cr85 2

75104750 CRDR-AC-C5112-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 120 162 40 Cr85 2

75104753 CRDR-AC-C5112-0992 Cr85 9.920 25/64 10 120 162 40 Cr85 2

75104755 CRDR-AC-C5112-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 120 162 40 Cr85 2

75104760 CRDR-AC-C5112-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 156 204 45 Cr85 2

75104765 CRDR-AC-C5112-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 156 204 45 Cr85 2

75104770 CRDR-AC-C5112-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 156 204 45 Cr85 2

75104773 CRDR-AC-C5112-1032 Cr85 10.320 13/32 12 156 204 45 Cr85 2

75104775 CRDR-AC-C5112-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 156 204 45 Cr85 2

75104780 CRDR-AC-C5112-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 156 204 45 Cr85 2

75104785 CRDR-AC-C5112-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 156 204 45 Cr85 2

75104790 CRDR-AC-C5112-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 156 204 45 Cr85 2

75104793 CRDR-AC-C5112-1072 Cr85 10.720 27/64 12 156 204 45 Cr85 2

75104795 CRDR-AC-C5112-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 156 204 45 Cr85 2

75104800 CRDR-AC-C5112-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 156 204 45 Cr85 2

75104805 CRDR-AC-C5112-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 156 204 45 Cr85 2

75104810 CRDR-AC-C5112-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 156 204 45 Cr85 2

75104813 CRDR-AC-C5112-1111 Cr85 11.110 7/16 12 156 204 45 Cr85 2

75104815 CRDR-AC-C5112-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 156 204 45 Cr85 2

75104820 CRDR-AC-C5112-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 156 204 45 Cr85 2

75104825 CRDR-AC-C5112-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 156 204 45 Cr85 2

75104830 CRDR-AC-C5112-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 156 204 45 Cr85 2

75104835 CRDR-AC-C5112-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 156 204 45 Cr85 2

75104840 CRDR-AC-C5112-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 156 204 45 Cr85 2

75104845 CRDR-AC-C5112-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 156 204 45 Cr85 2

75104850 CRDR-AC-C5112-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 156 204 45 Cr85 2

75104855 CRDR-AC-C5112-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 156 204 45 Cr85 2

75104860 CRDR-AC-C5112-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 182 230 45 Cr85 2

75104865 CRDR-AC-C5112-1280 Cr85 12.800 0.5039 14 182 230 45 Cr85 2

75104870 CRDR-AC-C5112-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 182 230 45 Cr85 2

75104875 CRDR-AC-C5112-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 182 230 45 Cr85 2

75104880 CRDR-AC-C5112-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 182 230 45 Cr85 2

75104885 CRDR-AC-C5112-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 182 230 45 Cr85 2

75104888 CRDR-AC-C5112-1429 Cr85 14.290 9/16 16 208 260 48 Cr85 2

75104890 CRDR-AC-C5112-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 208 260 48 Cr85 2

75104893 CRDR-AC-C5112-1468 Cr85 14.680 37/64 16 208 260 48 Cr85 2

75104895 CRDR-AC-C5112-1480 Cr85 14.800 0.5827 16 208 260 48 Cr85 2

75104900 CRDR-AC-C5112-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 208 260 48 Cr85 2

75104903 8CRDR-AC-C5112-1508 Cr85 15.080 19/32 16 208 260 48 Cr85 2

75104905 CRDR-AC-C5112-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 208 260 48 Cr85 2
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PERÇAGECONCENTRICITY - C5112 (12xD)

75104910 CRDR-AC-C5112-1588 Cr85 15.800 0.6220 16 208 260 48 Cr85 2

75104913 CRDR-AC-C5112-1580 Cr86 15.880 5/8 16 208 260 48 Cr85 2

75104915 CRDR-AC-C5112-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 208 260 48 Cr85 2

75104920 CRDR-AC-C5112-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 234 285 48 Cr85 2

75104923 CRDR-AC-C5112-1667 Cr85 16.670 21/32 18 234 285 48 Cr85 2

75104925 CRDR-AC-C5112-1680 Cr85 16.800 0.6614 18 234 285 48 Cr85 2

75104930 CRDR-AC-C5112-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 234 285 48 Cr85 2

75104933 CRDR-AC-C5112-1746 Cr85 17.460 11/16 18 234 285 48 Cr85 2

75104935 CRDR-AC-C5112-1750 Cr85 17.500 0.6890 18 234 285 48 Cr85 2

75104940 CRDR-AC-C5112-1780 Cr85 17.800 0.7008 18 234 285 48 Cr85 2

75104943 CRDR-AC-C5112-1786 Cr85 17.860 45/64 18 234 285 48 Cr85 2

75104945 CRDR-AC-C5112-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 234 285 48 Cr85 2

75104948 CRDR-AC-C5112-1826 Cr85 18.260 23/32 20 258 310 50 Cr85 2

75104950 CRDR-AC-C5112-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 258 310 50 Cr85 2

75104955 CRDR-AC-C5112-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 258 310 50 Cr85 2

75104960 CRDR-AC-C5112-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 258 310 50 Cr85 2

75104963 CRDR-AC-C5112-1905 Cr85 19.050 3/4 20 258 310 50 Cr85 2

75104965 CRDR-AC-C5112-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 258 310 50 Cr85 2

75104970 CRDR-AC-C5112-1980 Cr85 19.800 0.7795 20 258 310 50 Cr85 2

75104975 CRDR-AC-C5112-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 258 310 50 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE PARAMÈTRES DE COUPE  CONCENTRICITY - C5000
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HIGH PRECISION
SÉRIE C6000

 La fiabilité d’usinage et un guidage optimal sont les critères les plus importants lors d’une 
opération de perçage

 Avec la série HIGH PRECISION, CROMSON offre une technologie qui jumelle ces dernières 
d’une façon très particulière et unique

 Avec un total de quatre (4) arêtes tranchantes et deux (2) guides chanfreinés, des  
performances inégalées ainsi qu’une qualité de trou sont possibles avec ce nouveau concept 
HIGH PRECISION

 Cette série peut être utilisée pour le perçage dans la matière solide mais également comme 
outil de tournage et d’alésage

 Durant ce procédé, deux (2) arêtes tranchantes et deux arêtes d’alésoirs travaillent 
simultanément la matière

 La qualité de fini de surface obtenue ainsi que la concentricité de même que les tolérances 
dimensionnelles sont garanties des meilleurs résultats

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C6100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

jusqu'à 27 - jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 - jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 - jusqu'à 1000 
plus de 1000

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 14 - jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 - jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 - jusqu'à 850 
plus de 850

Fonte à graphite, 
Fonte maléable GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Alliage de titanium TiAl4V

Alliage réfractaire, inconel, haynes, 
waspaloy, hastelloy

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications
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PERÇAGE HIGH PRECISION - C6105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,2362-0,7874 po
				    6,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  4
Nombre de marges		  2
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale   
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75104980 CRDR-AC-C6105-0600 Cr85 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr85 4

75104985 CRDR-AC-C6105-0610 Cr85 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr85 4

75104990 CRDR-AC-C6105-0620 Cr85 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr85 4

75104995 CRDR-AC-C6105-0630 Cr85 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr85 4

75104998 CRDR-AC-C6105-0635 Cr85 6.350 1/4 8 53 91 36 Cr85 4

75105000 CRDR-AC-C6105-0640 Cr85 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr85 4

75105005 CRDR-AC-C6105-0650 Cr85 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr85 4

75105010 CRDR-AC-C6105-0660 Cr85 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr85 4

75105015 CRDR-AC-C6105-0670 Cr85 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr85 4

75105018 CRDR-AC-C6105-0675 Cr85 6.750 17/64 8 53 91 36 Cr85 4

75105020 CRDR-AC-C6105-0680 Cr85 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr85 4

75105025 CRDR-AC-C6105-0690 Cr85 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr85 4

75105030 CRDR-AC-C6105-0700 Cr85 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr85 4

75105035 CRDR-AC-C6105-0710 Cr85 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr85 4

75105038 CRDR-AC-C6105-0714 Cr85 7.140 9/32 8 53 91 36 Cr85 4

75105040 CRDR-AC-C6105-0720 Cr85 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr85 4

75105045 CRDR-AC-C6105-0730 Cr85 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr85 4

75105050 CRDR-AC-C6105-0740 Cr85 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr85 4

75105055 CRDR-AC-C6105-0750 Cr85 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr85 4

75105058 CRDR-AC-C6105-0754 Cr85 7.540 19/64 8 53 91 36 Cr85 4

75105060 CRDR-AC-C6105-0760 Cr85 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr85 4

75105065 CRDR-AC-C6105-0770 Cr85 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr85 4

75105070 CRDR-AC-C6105-0780 Cr85 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr85 4

75105075 CRDR-AC-C6105-0790 Cr85 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr85 4

75105078 CRDR-AC-C6105-0794 Cr85 7.940 5/16 8 53 91 36 Cr85 4

75105080 CRDR-AC-C6105-0800 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 4

75105085 CRDR-AC-C6105-0810 Cr85 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr85 4

75105090 CRDR-AC-C6105-0820 Cr85 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr85 4

75105095 CRDR-AC-C6105-0830 Cr85 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr85 4

75105098 CRDR-AC-C6105-0833 Cr85 8.330 21/64 10 61 103 40 Cr85 4

75105100 CRDR-AC-C6105-0840 Cr85 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr85 4

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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75105105 CRDR-AC-C6105-0850 Cr85 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr85 4

75105110 CRDR-AC-C6105-0860 Cr85 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr85 4

75105115 CRDR-AC-C6105-0870 Cr85 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr85 4

75105118 CRDR-AC-C6105-0873 Cr85 8.730 11/32 10 61 103 40 Cr85 4

75105120 CRDR-AC-C6105-0880 Cr85 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr85 4

75105125 CRDR-AC-C6105-0890 Cr85 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr85 4

75105130 CRDR-AC-C6105-0900 Cr85 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr85 4

75105135 CRDR-AC-C6105-0910 Cr85 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr85 4

75105138 CRDR-AC-C6105-0913 Cr85 9.130 23/64 10 61 103 40 Cr85 4

75105140 CRDR-AC-C6105-0920 Cr85 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr85 4

75105145 CRDR-AC-C6105-0930 Cr85 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr85 4

75105150 CRDR-AC-C6105-0940 Cr85 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr85 4

75105155 CRDR-AC-C6105-0950 Cr85 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr85 4

75105158 CRDR-AC-C6105-0953 Cr85 9.530 3/8 10 61 103 40 Cr85 4

75105160 CRDR-AC-C6105-0960 Cr85 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr85 4

75105165 CRDR-AC-C6105-0970 Cr85 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr85 4

75105170 CRDR-AC-C6105-0980 Cr85 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr85 4

75105175 CRDR-AC-C6105-0990 Cr85 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr85 4

75105178 CRDR-AC-C6105-0992 Cr85 9.920 25/64 10 61 103 40 Cr85 4

75105180 CRDR-AC-C6105-1000 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 4

75105185 CRDR-AC-C6105-1010 Cr85 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr85 4

75105190 CRDR-AC-C6105-1020 Cr85 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr85 4

75105195 CRDR-AC-C6105-1030 Cr85 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr85 4

75105198 CRDR-AC-C6105-1032 Cr85 10.320 13/32 12 71 118 45 Cr85 4

75105200 CRDR-AC-C6105-1040 Cr85 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr85 4

75105205 CRDR-AC-C6105-1050 Cr85 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr85 4

75105210 CRDR-AC-C6105-1060 Cr85 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr85 4

75105215 CRDR-AC-C6105-1070 Cr85 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr85 4

75105218 CRDR-AC-C6105-1072 Cr85 10.720 27/64 12 71 118 45 Cr85 4

75105220 CRDR-AC-C6105-1080 Cr85 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr85 4

75105225 CRDR-AC-C6105-1090 Cr85 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr85 4

75105230 CRDR-AC-C6105-1100 Cr85 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr85 4

75105235 CRDR-AC-C6105-1110 Cr85 11.100 0.4370 12 71 118 45 Cr85 4

75105238 CRDR-AC-C6105-1111 Cr85 11.110 7/16 12 71 118 45 Cr85 4

75105240 CRDR-AC-C6105-1120 Cr85 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr85 4

75105245 CRDR-AC-C6105-1130 Cr85 11.300 0.4449 12 71 118 45 Cr85 4

75105250 CRDR-AC-C6105-1140 Cr85 11.400 0.4488 12 71 118 45 Cr85 4

75105255 CRDR-AC-C6105-1150 Cr85 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr85 4

75105260 CRDR-AC-C6105-1160 Cr85 11.600 0.4567 12 71 118 45 Cr85 4

75105265 CRDR-AC-C6105-1170 Cr85 11.700 0.4606 12 71 118 45 Cr85 4

75105270 CRDR-AC-C6105-1180 Cr85 11.800 0.4646 12 71 118 45 Cr85 4

75105275 CRDR-AC-C6105-1190 Cr85 11.900 0.4685 12 71 118 45 Cr85 4

75105280 CRDR-AC-C6105-1200 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 4

75105285 CRDR-AC-C6105-1250 Cr85 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr85 4

75105290 CRDR-AC-C6105-1300 Cr85 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr85 4

75105295 CRDR-AC-C6105-1350 Cr85 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr85 4

75105300 CRDR-AC-C6105-1380 Cr85 13.800 0.5433 14 77 124 45 Cr85 4

75105305 CRDR-AC-C6105-1400 Cr85 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr85 4

75105308 CRDR-AC-C6105-1429 Cr85 14.290 9/16 16 83 133 48 Cr85 4

PERÇAGEHIGH PRECISION - C6105 (5xD)
EDP Cromson Cromson Description

Diam (d1)
mm

Diam (d1)
po

Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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75105310 CRDR-AC-C6105-1450 Cr85 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr85 4

75105313 CRDR-AC-C6105-1468 Cr85 14.680 37/64 16 83 133 48 Cr85 4

75105315 CRDR-AC-C6105-1500 Cr85 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr85 4

75105318 CRDR-AC-C6105-1508 Cr85 15.080 19/32 16 83 133 48 Cr85 4

75105320 CRDR-AC-C6105-1550 Cr85 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr85 4

75105325 CRDR-AC-C6105-1580 Cr85 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr85 4

75105328 CRDR-AC-C6105-1588 Cr85 15.880 5/8 16 83 133 48 Cr85 4

75105330 CRDR-AC-C6105-1600 Cr85 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr85 4

75105335 CRDR-AC-C6105-1650 Cr85 16.500 0.6496 18 93 143 48 Cr85 4

75105338 CRDR-AC-C6105-1667 Cr85 16.670 21/32 18 93 143 48 Cr85 4

75105340 CRDR-AC-C6105-1700 Cr85 17.000 0.6693 18 93 143 48 Cr85 4

75105343 CRDR-AC-C6105-1746 Cr85 17.460 11/16 18 93 143 48 Cr85 4

75105344 CRDR-AC-C6105-1786 Cr85 17.860 45/64 18 93 143 48 Cr85 4

75105345 CRDR-AC-C6105-1800 Cr85 18.000 0.7087 18 93 143 48 Cr85 4

75105348 CRDR-AC-C6105-1826 Cr85 18.260 23/32 20 101 153 50 Cr85 4

75105350 CRDR-AC-C6105-1850 Cr85 18.500 0.7283 20 101 153 50 Cr85 4

75105355 CRDR-AC-C6105-1880 Cr85 18.800 0.7402 20 101 153 50 Cr85 4

75105360 CRDR-AC-C6105-1900 Cr85 19.000 0.7480 20 101 153 50 Cr85 4

75105363 CRDR-AC-C6105-1905 Cr85 19.050 3/4 20 101 153 50 Cr85 4

75105365 CRDR-AC-C6105-1950 Cr85 19.500 0.7677 20 101 153 50 Cr85 4

75105370 CRDR-AC-C6105-2000 Cr85 20.000 0.7874 20 101 153 50 Cr85 4

PERÇAGE HIGH PRECISION - C6105 (5xD)
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EDP Cromson Cromson Description
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Diam 
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(l1)

Long. Queue 
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Nuance
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# 
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PERÇAGEHIGH PRECISION - C6105 (5xD)
PARAMÈTRES DE COUPE
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DRILLREAM
SÉRIE C7000

 La DRILLREAM de CROMSON jumelle deux opérations dans une : Perçage et Alésage

 L’alésage peut être obtenu avec cette série d’outils plus rapidement et plus efficacement 
sans s’éloigner des tolérances et de la qualité des opérations d’alésage

 Rationaliser et optimiser sont des termes toujours utilisés par l’équipe CROMSON et en 
utilisant la DRILLREAM sur vos centres d’usinage, vous optimisez non seulement votre 
productivité mais réduisez considérablement vos temps morts

 La DRILLREAM, qui est offerte avec notre nouveau revêtement PVD Cr85 (AlTiN+) offre une 
technologie qui est unique en son genre

 Dans un premier temps, deux (2) flûtes percent dans la matière solide puis simultanément, 
quatre (4) flûtes viennent aléser le trou avec une garantie de fini de surface, de stabilité, de 
concentricité et bien entendu de tolérance dimensionnelle. Outre le nombre de flûtes et de 
guide de ce foret-alésoir, la DRILLREAM peut être rectifiée et avec une aussi grande précision 
de tolérance. Conséquemment, vous pourrez l’utiliser bon nombre de fois ce qui réduira 
son coût d’acquisition.  Les applications sont variées allant des têtes de cylindre, boitier de 
transmission, carter de compression… La limite d’application est votre limite personnelle aux 
nouvelles procédures d’usinage

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C7100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 - jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 - jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600-  jusqu'à 700 
Plus de 700

Fonte, fonte grise et allié 
GG10-GG40, A48

jusqu'à 14 - jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 - jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 - jusqu'à 850 
plus de 850

Fonte à graphite, 
Fonte maléable GGG40, GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  brass naval, AMPCO

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications.
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FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,2350-0,6299 po
				    5,97-16,00 mm

Tolérance du trou		  +/- 0,003 mm (0,000012 po) std.
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  4
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°.
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 3xD

140°

75105375 CRDR-SF-C7103-0597 ±0.003 Cr85 5.970 0.2350 6 34 79 36 Cr85 2

75105380 CRDR-SF-C7103-0598 ±0.003 Cr85 5.980 0.2354 6 34 79 36 Cr85 2

75105385 CRDR-SF-C7103-0599 ±0.003 Cr85 5.990 0.2358 6 34 79 36 Cr85 2

75105390 CRDR-SF-C7103-0600 ±0.003 Cr85 6.000 0.2362 6 34 79 36 Cr85 2

75105395 CRDR-SF-C7103-0601 ±0.003 Cr85 6.010 0.2366 6 34 79 36 Cr85 2

75105400 CRDR-SF-C7103-0602 ±0.003 Cr85 6.020 0.2370 6 34 79 36 Cr85 2

75105405 CRDR-SF-C7103-0632 ±0.003 Cr85 6.320 0.2488 8 34 79 36 Cr85 2

75105410 CRDR-SF-C7103-0633 ±0.003 Cr85 6.330 0.2492 8 34 79 36 Cr85 2

75105415 CRDR-SF-C7103-0634 ±0.003 Cr85 6.340 0.2496 8 34 79 36 Cr85 2

75105420 CRDR-SF-C7103-0635 ±0.003 Cr85 6.350 0.2500 8 34 79 36 Cr85 2

75105425 CRDR-SF-C7103-0636 ±0.003 Cr85 6.360 0.2504 8 34 79 36 Cr85 2

75105430 CRDR-SF-C7103-0637 ±0.003 Cr85 6.370 0.2508 8 34 79 36 Cr85 2

75105435 CRDR-SF-C7103-0797 ±0.003 Cr85 7.970 0.3138 8 34 79 36 Cr85 2

75105440 CRDR-SF-C7103-0798 ±0.003 Cr85 7.980 0.3142 8 34 79 36 Cr85 2

75105445 CRDR-SF-C7103-0799 ±0.003 Cr85 7.990 0.3146 8 34 79 36 Cr85 2

75105450 CRDR-SF-C7103-0800 ±0.003 Cr85 8.000 0.3150 8 34 79 36 Cr85 2

75105455 CRDR-SF-C7103-0801 ±0.003 Cr85 8.010 0.3154 8 34 79 36 Cr85 2

75105460 CRDR-SF-C7103-0802 ±0.003 Cr85 8.020 0.3157 8 34 79 36 Cr85 2

75105465 CRDR-SF-C7103-0948 ±0.003 Cr85 9.480 0.3732 10 47 89 40 Cr85 2

75105470 CRDR-SF-C7103-0949 ±0.003 Cr85 9.490 0.3736 10 47 89 40 Cr85 2

75105475 CRDR-SF-C7103-0950 ±0.003 Cr85 9.500 0.3740 10 47 89 40 Cr85 2

75105480 CRDR-SF-C7103-0952 ±0.003 Cr85 9.520 0.3748 10 47 89 40 Cr85 2

75105485 CRDR-SF-C7103-0953 ±0.003 Cr85 9.530 0.3750 10 47 89 40 Cr85 2

75105490 CRDR-SF-C7103-0954 ±0.003 Cr85 9.540 0.3756 10 47 89 40 Cr85 2

75105495 CRDR-SF-C7103-0997 ±0.003 Cr85 9.970 0.3925 10 47 89 40 Cr85 2

75105500 CRDR-SF-C7103-0998 ±0.003 Cr85 9.980 0.3929 10 47 89 40 Cr85 2

75105505 CRDR-SF-C7103-0999 ±0.003 Cr85 9.990 0.3933 10 47 89 40 Cr85 2

75105510 CRDR-SF-C7103-1000 ±0.003 Cr85 10.000 0.3937 10 47 89 40 Cr85 2

75105515 CRDR-SF-C7103-1001 ±0.003 Cr85 10.010 0.3941 10 47 89 40 Cr85 2

75105520 CRDR-SF-C7103-1002 ±0.003 Cr85 10.020 0.3945 10 47 89 40 Cr85 2

75105525 CRDR-SF-C7103-1197 ±0.003 Cr85 11.970 0.4713 12 55 102 45 Cr85 2

PERÇAGEDRILLREAM - C7103 (3xD)
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EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
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Cromson
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PERÇAGE DRILLREAM - C7103 (3xD)

75105530 CRDR-SF-C7103-1198 ±0.003 Cr85 11.980 0.4717 12 55 102 48 Cr85 2

75105535 CRDR-SF-C7103-1199 ±0.003 Cr85 11.990 0.4720 12 55 102 45 Cr85 2

75105540 CRDR-SF-C7103-1200 ±0.003 Cr85 12.000 0.4724 12 55 102 45 Cr85 2

75105545 CRDR-SF-C7103-1201 ±0.003 Cr85 12.010 0.4728 12 55 102 45 Cr85 2

75105550 CRDR-SF-C7103-1202 ±0.003 Cr85 12.020 0.4732 12 55 102 45 Cr85 2

75105555 CRDR-SF-C7103-1267 ±0.003 Cr85 12.670 0.4988 14 60 107 45 Cr85 2

75105560 CRDR-SF-C7103-1268 ±0.003 Cr85 12.680 0.4992 14 60 107 45 Cr85 2

75105565 CRDR-SF-C7103-1269 ±0.003 Cr85 12.690 0.4996 14 60 107 45 Cr85 2

75105570 CRDR-SF-C7103-1270 ±0.003 Cr85 12.700 0.5000 14 60 107 45 Cr85 2

75105575 CRDR-SF-C7103-1271 ±0.003 Cr85 12.710 0.5004 14 60 107 45 Cr85 2

75105580 CRDR-SF-C7103-1272 ±0.003 Cr85 12.720 0.5008 14 60 107 45 Cr85 2

75105585 CRDR-SF-C7103-0400 H7 Cr85 4.000 0.1575 6 24 66 36 Cr85 2

75105590 CRDR-SF-C7103-0500 H7 Cr85 5.000 0.1969 6 34 79 36 Cr85 2

75105595 CRDR-SF-C7103-0600 H7 Cr85 6.000 0.2362 6 34 79 36 Cr85 2

75105600 CRDR-SF-C7103-0700 H7 Cr85 7.000 0.2756 8 34 79 36 Cr85 2

75105605 CRDR-SF-C7103-0800 H7 Cr85 8.000 0.3150 8 34 79 36 Cr85 2

75105610 CRDR-SF-C7103-0900 H7 Cr85 9.000 0.3543 10 47 89 40 Cr85 2

75105615 CRDR-SF-C7103-1000 H7 Cr85 10.000 0.3937 10 47 89 40 Cr85 2

75105620 CRDR-SF-C7103-1200 H7 Cr85 12.000 0.4724 12 55 102 45 Cr85 2

75105625 CRDR-SF-C7103-1400 H7 Cr85 14.000 0.5512 14 60 107 45 Cr85 2

75105630 CRDR-SF-C7103-1600 H7 Cr85 16.000 0.6299 16 65 115 45 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGEDRILLREAM - C7105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,2350 - 0,6299 po
				    5,97 - 16,00 mm

Tolérance du trou		  +/- 0,003 mm (0,000012 po) std.
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  4
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale   
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75105635 CRDR-SF-C7105-0597 ±0.003 Cr85 5.970 0.2350 6 53 91 36 Cr85 2

75105640 CRDR-SF-C7105-0598 ±0.003 Cr85 5.980 0.2354 6 53 91 36 Cr85 2

75105645 CRDR-SF-C7105-0599 ±0.003 Cr85 5.990 0.2358 6 53 91 36 Cr85 2

75105650 CRDR-SF-C7105-0600 ±0.003 Cr85 6.000 0.2362 6 53 91 36 Cr85 2

75105655 CRDR-SF-C7105-0601 ±0.003 Cr85 6.010 0.2366 6 53 91 36 Cr85 2

75105660 CRDR-SF-C7105-0602 ±0.003 Cr85 6.020 0.2370 6 53 91 36 Cr85 2

75105665 CRDR-SF-C7105-0632 ±0.003 Cr85 6.320 0.2488 8 53 91 36 Cr85 2

75105670 CRDR-SF-C7105-0633 ±0.003 Cr85 6.330 0.2492 8 53 91 36 Cr85 2

75105675 CRDR-SF-C7105-0634 ±0.003 Cr85 6.340 0.2496 8 53 91 36 Cr85 2

75105680 CRDR-SF-C7105-0635 ±0.003 Cr85 6.350 0.2500 8 53 91 36 Cr85 2

75105685 CRDR-SF-C7105-0636 ±0.003 Cr85 6.360 0.2504 8 53 91 36 Cr85 2

75105690 CRDR-SF-C7105-0637 ±0.003 Cr85 6.370 0.2508 8 53 91 36 Cr85 2

75105695 CRDR-SF-C7105-0797 ±0.003 Cr85 7.970 0.3138 8 53 91 36 Cr85 2

75105700 CRDR-SF-C7105-0798 ±0.003 Cr85 7.980 0.3142 8 53 91 36 Cr85 2

75105705 CRDR-SF-C7105-0799 ±0.003 Cr85 7.990 0.3146 8 53 91 36 Cr85 2

75105710 CRDR-SF-C7105-0800 ±0.003 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 2

75105715 CRDR-SF-C7105-0801 ±0.003 Cr85 8.010 0.3154 8 53 91 36 Cr85 2

75105720 CRDR-SF-C7105-0802 ±0.003 Cr85 8.020 0.3157 8 53 91 36 Cr85 2

75105725 CRDR-SF-C7105-0948 ±0.003 Cr85 9.480 0.3732 10 61 103 40 Cr85 2

75105730 CRDR-SF-C7105-0949 ±0.003 Cr85 9.490 0.3736 10 61 103 40 Cr85 2

75105735 CRDR-SF-C7105-0950 ±0.003 Cr85 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr85 2

75105740 CRDR-SF-C7105-0952 ±0.003 Cr85 9.520 0.3748 10 61 103 40 Cr85 2

75105745 CRDR-SF-C7105-0953 ±0.003 Cr85 9.530 0.3750 10 61 103 40 Cr85 2

75105750 CRDR-SF-C7105-0954 ±0.003 Cr85 9.540 0.3756 10 61 103 40 Cr85 2

75105755 CRDR-SF-C7105-0997 ±0.003 Cr85 9.970 0.3925 10 61 103 40 Cr85 2

75105760 CRDR-SF-C7105-0998 ±0.003 Cr85 9.980 0.3929 10 61 103 40 Cr85 2

75105765 CRDR-SF-C7105-0999 ±0.003 Cr85 9.990 0.3933 10 61 103 40 Cr85 2

75105770 CRDR-SF-C7105-1000 ±0.003 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 2

75105775 CRDR-SF-C7105-1001 ±0.003 Cr85 10.010 0.3941 10 61 103 40 Cr85 2

75105780 CRDR-SF-C7105-1002 ±0.003 Cr85 10.020 0.3945 10 61 103 40 Cr85 2

75105785 CRDR-SF-C7105-1197 ±0.003 Cr85 11.970 0.4713 12 71 118 45 Cr85 2

l1

l4l2

l3

d 1 14
0°

d 2
 h

6

l1

l4l2

l3

d 1 14
0°

d 2
 h

6
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PERÇAGE DRILLREAM - C7105 (5xD)

75105790 CRDR-SF-C7105-1198 ±0.003 Cr85 11.980 0.4717 12 71 118 45 Cr85 2

75105795 CRDR-SF-C7105-1199 ±0.003 Cr85 11.990 0.4720 12 71 118 45 Cr85 2

75105800 CRDR-SF-C7105-1200 ±0.003 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 2

75105805 CRDR-SF-C7105-1201 ±0.003 Cr85 12.010 0.4728 12 71 118 45 Cr85 2

75105810 CRDR-SF-C7105-1202 ±0.003 Cr85 12.020 0.4732 12 71 118 45 Cr85 2

75105815 CRDR-SF-C7105-1267 ±0.003 Cr85 12.670 0.4988 14 77 124 45 Cr85 2

75105820 CRDR-SF-C7105-1268 ±0.003 Cr85 12.680 0.4992 14 77 124 45 Cr85 2

75105825 CRDR-SF-C7105-1269 ±0.003 Cr85 12.690 0.4996 14 77 124 45 Cr85 2

75105830 CRDR-SF-C7105-1270 ±0.003 Cr85 12.700 0.5000 14 77 124 45 Cr85 2

75105835 CRDR-SF-C7105-1271 ±0.003 Cr85 12.710 0.5004 14 77 124 45 Cr85 2

75105840 CRDR-SF-C7105-1272 ±0.003 Cr85 12.720 0.5008 14 77 124 45 Cr85 2

75105845 CRDR-SF-C7105-0400 H7 Cr85 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr85 2

75105850 CRDR-SF-C7105-0500 H7 Cr85 5.000 0.1969 6 53 91 36 Cr85 2

75105855 CRDR-SF-C7105-0600 H7 Cr85 6.000 0.2362 6 53 91 36 Cr85 2

75105860 CRDR-SF-C7105-0700 H7 Cr85 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr85 2

75105865 CRDR-SF-C7105-0800 H7 Cr85 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr85 2

75105870 CRDR-SF-C7105-0900 H7 Cr85 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr85 2

75105875 CRDR-SF-C7105-1000 H7 Cr85 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr85 2

75105880 CRDR-SF-C7105-1200 H7 Cr85 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr85 2

75105885 CRDR-SF-C7105-1400 H7 Cr85 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr85 2

75105890 CRDR-SF-C7105-1600 H7 Cr85 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr85 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGEDRILLREAM - C7000   PARAMÈTRES DE COUPE
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Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C8100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Aluminium (Si % >10%) 
6061, 2025, 208, 360

Aluminium (Si %  <10%) 
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze 
beryllium-cuivre,  brass naval, AMPCO

CROMALU
SÉRIE C8000

 CROMSON offre une technologie d’arête tranchante jumelée pour l’usinage haute 
performance de l’aluminium

 La CROMALU est produite pour des profondeurs allant de 3xD jusqu’à 12xD 
pour une rentabilité optimale et un rendement inégalé

 Ce concept vient avec des cannelures hélicoïdales et ses larges flûtes de même 
que sa géométrie radiale spéciale procurent une qualité de perçage à haut rendement

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications
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PERÇAGECROMALU - C8103 (3xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,6299 po
				    3,00-16,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale   
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 3xD

140°

75105895 CRDR G-C8103-0300 Cr10 3.000 0.1181 6 20 62 36 Cr10 2

75105900 CRDR G-C8103-0350 Cr10 3.500 0.1378 6 20 62 36 Cr10 2

75105905 CRDR G-C8103-0400 Cr10 4.000 0.1575 6 24 66 36 Cr10 2

75105910 CRDR G-C8103-0450 Cr10 4.500 0.1772 6 24 66 36 Cr10 2

75105915 CRDR G-C8103-0500 Cr10 5.000 0.1969 6 28 66 36 Cr10 2

75105920 CRDR G-C8103-0550 Cr10 5.500 0.2165 6 28 66 36 Cr10 2

75105925 CRDR G-C8103-0600 Cr10 6.000 0.2362 6 28 66 36 Cr10 2

75105930 CRDR G-C8103-0650 Cr10 6.500 0.2559 8 34 79 36 Cr10 2

75105935 CRDR G-C8103-0700 Cr10 7.000 0.2756 8 34 79 36 Cr10 2

75105940 CRDR G-C8103-0750 Cr10 7.500 0.2953 8 41 79 36 Cr10 2

75105945 CRDR G-C8103-0800 Cr10 8.000 0.3150 8 41 79 36 Cr10 2

75105950 CRDR G-C8103-0850 Cr10 8.500 0.3346 10 47 89 40 Cr10 2

75105955 CRDR G-C8103-0900 Cr10 9.000 0.3543 10 47 89 40 Cr10 2

75105960 CRDR G-C8103-1000 Cr10 10.000 0.3937 10 47 89 40 Cr10 2

75105965 CRDR G-C8103-1100 Cr10 11.000 0.4331 12 55 102 45 Cr10 2

75105970 CRDR G-C8103-1200 Cr10 12.000 0.4724 12 55 102 45 Cr10 2

75105975 CRDR G-C8103-1300 Cr10 13.000 0.5118 14 60 107 45 Cr10 2

75105980 CRDR G-C8103-1400 Cr10 14.000 0.5512 14 60 107 45 Cr10 2

75105985 CRDR G-C8103-1500 Cr10 15.000 0.5906 16 65 115 48 Cr10 2

75105990 CRDR G-C8103-1600 Cr10 16.000 0.6299 16 65 115 48 Cr10 2

d 2
 h
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l1

l4l2

l3

14
0°

d 1
 m
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PERÇAGE CROMALU - C8105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1102-0,7500 po
				    2,80-19,05 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flutes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale   
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

140°

75105995 CRDR G-C8105-0280 Cr10 2.800 0.1102 6 28 66 36 Cr10 2

75106000 CRDR G-C8105-0300 Cr10 3.000 0.1181 6 28 66 36 Cr10 2

75106005 CRDR G-C8105-0310 Cr10 3.100 0.1220 6 28 66 36 Cr10 2

75106008 CRDR G-C8105-031 Cr10 3.180 1/8 6 28 66 36 Cr10 2

75106010 CRDR G-C8105-0320 Cr10 3.200 0.1260 6 28 66 36 Cr10 2

75106015 CRDR G-C8105-0330 Cr10 3.300 0.1299 6 28 66 36 Cr10 2

75106020 CRDR G-C8105-0340 Cr10 3.400 0.1339 6 28 66 36 Cr10 2

75106025 CRDR G-C8105-0350 Cr10 3.500 0.1378 6 28 66 36 Cr10 2

75106028 CRDR G-C8105-0357 Cr10 3.570 9/64 6 28 66 36 Cr10 2

75106030 CRDR G-C8105-0360 Cr10 3.600 0.1417 6 28 66 36 Cr10 2

75106035 CRDR G-C8105-0370 Cr10 3.700 0.1457 6 28 66 36 Cr10 2

75106040 CRDR G-C8105-0380 Cr10 3.800 0.1496 6 36 74 36 Cr10 2

75106045 CRDR G-C8105-0390 Cr10 3.900 0.1535 6 36 74 36 Cr10 2

75106048 CRDR G-C8105-0397 Cr10 3.970 5/32 6 36 74 36 Cr10 2

75106050 CRDR G-C8105-0400 Cr10 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr10 2

75106055 CRDR G-C8105-0410 Cr10 4.100 0.1614 6 36 74 36 Cr10 2

75106060 CRDR G-C8105-0420 Cr10 4.200 0.1654 6 36 74 36 Cr10 2

75106065 CRDR G-C8105-0430 Cr10 4.300 0.1693 6 36 74 36 Cr10 2

75106068 CRDR G-C8105-0437 Cr10 4.370 11/64 6 36 74 36 Cr10 2

75106070 CRDR G-C8105-0440 Cr10 4.400 0.1732 6 36 74 36 Cr10 2

75106075 CRDR G-C8105-0450 Cr10 4.500 0.1772 6 36 74 36 Cr10 2

75106080 CRDR G-C8105-0460 Cr10 4.600 0.1811 6 36 74 36 Cr10 2

75106085 CRDR G-C8105-0465 Cr10 4.650 0.1831 6 36 74 36 Cr10 2

75106090 CRDR G-C8105-0470 Cr10 4.700 0.1850 6 36 74 36 Cr10 2

75106093 CRDR G-C8105-0476 Cr10 4.760 3/16 6 44 82 36 Cr10 2

75106095 CRDR G-C8105-0480 Cr10 4.800 0.1890 6 44 82 36 Cr10 2

75106100 CRDR G-C8105-0490 Cr10 4.900 0.1929 6 44 82 36 Cr10 2

75106105 CRDR G-C8105-0500 Cr10 5.000 0.1969 6 44 82 36 Cr10 2

75106110 CRDR G-C8105-0510 Cr10 5.100 0.2008 6 44 82 36 Cr10 2

75106113 CRDR G-C8105-0516 Cr10 5.160 13/64 6 44 82 36 Cr10 2

75106115 CRDR G-C8105-0520 Cr10 5.200 0.2047 6 44 82 36 Cr10 2
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PERÇAGECROMALU - C8105 (5xD)

75106120 CRDR G-C8105-0530 Cr10 5.300 0.2087 6 44 82 36 Cr10 2

75106125 CRDR G-C8105-0540 Cr10 5.400 0.2126 6 44 82 36 Cr10 2

75106130 CRDR G-C8105-0550 Cr10 5.500 0.2165 6 44 82 36 Cr10 2

75106135 CRDR G-C8105-0555 Cr10 5.550 0.2185 6 44 82 36 Cr10 2

75106138 CRDR G-C8105-0556 Cr10 5.560 7/32 6 44 82 36 Cr10 2

75106140 CRDR G-C8105-0560 Cr10 5.600 0.2205 6 44 82 36 Cr10 2

75106145 CRDR G-C8105-0570 Cr10 5.700 0.2244 6 44 82 36 Cr10 2

75106150 CRDR G-C8105-0580 Cr10 5.800 0.2283 6 44 82 36 Cr10 2

75106155 CRDR G-C8105-0590 Cr10 5.900 0.2323 6 44 82 36 Cr10 2

75106158 CRDR G-C8105-0595 Cr10 5.950 15/64 6 44 82 36 Cr10 2

75106160 CRDR G-C8105-0600 Cr10 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr10 2

75106165 CRDR G-C8105-0610 Cr10 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr10 2

75106170 CRDR G-C8105-0620 Cr10 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr10 2

75106175 CRDR G-C8105-0630 Cr10 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr10 2

75106178 CRDR G-C8105-0635 Cr10 6.350 1/4 8 53 91 36 Cr10 2

75106180 CRDR G-C8105-0640 Cr10 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr10 2

75106185 CRDR G-C8105-0650 Cr10 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr10 2

75106190 CRDR G-C8105-0660 Cr10 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr10 2

75106195 CRDR G-C8105-0670 Cr10 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr10 2

75106198 CRDR G-C8105-0675 Cr10 6.750 17/64 8 53 91 36 Cr10 2

75106200 CRDR G-C8105-0680 Cr10 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr10 2

75106205 CRDR G-C8105-0690 Cr10 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr10 2

75106210 CRDR G-C8105-0700 Cr10 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr10 2

75106215 CRDR G-C8105-0710 Cr10 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr10 2

75106218 CRDR G-C8105-0714 Cr10 7.140 9/32 8 53 91 36 Cr10 2

75106220 CRDR G-C8105-0720 Cr10 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr10 2

75106225 CRDR G-C8105-0730 Cr10 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr10 2

75106230 CRDR G-C8105-0740 Cr10 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr10 2

75106235 CRDR G-C8105-0745 Cr10 7.450 0.2933 8 53 91 36 Cr10 2

75106240 CRDR G-C8105-0750 Cr10 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr10 2

75106243 CRDR G-C8105-0754 Cr10 7.540 19/64 8 53 91 36 Cr10 2

75106245 CRDR G-C8105-0760 Cr10 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr10 2

75106250 CRDR G-C8105-0770 Cr10 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr10 2

75106255 CRDR G-C8105-0780 Cr10 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr10 2

75106260 CRDR G-C8105-0790 Cr10 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr10 2

75106263 CRDR G-C8105-0794 Cr10 7.940 5/16 8 53 91 36 Cr10 2

75106265 CRDR G-C8105-0800 Cr10 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr10 2

75106270 CRDR G-C8105-0810 Cr10 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr10 2

75106275 CRDR G-C8105-0820 Cr10 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr10 2

75106280 CRDR G-C8105-0830 Cr10 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr10 2

75106283 CRDR G-C8105-0833 Cr10 8.330 21/64 10 61 103 40 Cr10 2

75106285 CRDR G-C8105-0840 Cr10 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr10 2

75106290 CRDR G-C8105-0850 Cr10 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr10 2

75106295 CRDR G-C8105-0860 Cr10 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr10 2

75106300 CRDR G-C8105-0870 Cr10 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr10 2

75106303 CRDR G-C8105-0873 Cr10 8.730 11/32 10 61 103 40 Cr10 2

75106305 CRDR G-C8105-0880 Cr10 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr10 2

75106310 CRDR G-C8105-0890 Cr10 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr10 2

75106315 CRDR G-C8105-0900 Cr10 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr10 2

75106320 CRDR G-C8105-0910 Cr10 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr10 2
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PERÇAGE CROMALU - C8105 (5xD)

75106323 CRDR G-C8105-0913 Cr10 9.130 23/64 10 61 103 40 Cr10 2

75106325 CRDR G-C8105-0920 Cr10 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr10 2

75106330 CRDR G-C8105-0930 Cr10 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr10 2

75106335 CRDR G-C8105-0940 Cr10 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr10 2

75106340 CRDR G-C8105-0950 Cr10 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr10 2

75106343 CRDR G-C8105-0953 Cr10 9.530 3/8 10 61 103 40 Cr10 2

75106345 CRDR G-C8105-0960 Cr10 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr10 2

75106350 CRDR G-C8105-0970 Cr10 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr10 2

75106355 CRDR G-C8105-0980 Cr10 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr10 2

75106360 CRDR G-C8105-0990 Cr10 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr10 2

75106363 CRDR G-C8105-0992 Cr10 9.920 25/64 10 61 103 40 Cr10 2

75106365 CRDR G-C8105-1000 Cr10 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr10 2

75106370 CRDR G-C8105-1010 Cr10 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr10 2

75106375 CRDR G-C8105-1020 Cr10 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr10 2

75106380 CRDR G-C8105-1030 Cr10 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr10 2

75106383 CRDR G-C8105-1032 Cr10 10.320 13/32 12 71 118 45 Cr10 2

75106385 CRDR G-C8105-1040 Cr10 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr10 2

75106390 CRDR G-C8105-1050 Cr10 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr10 2

75106395 CRDR G-C8105-1060 Cr10 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr10 2

75106400 CRDR G-C8105-1070 Cr10 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr10 2

75106403 CRDR G-C8105-1072 Cr10 10.720 27/64 12 71 118 45 Cr10 2

75106405 CRDR G-C8105-1080 Cr10 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr10 2

75106410 CRDR G-C8105-1090 Cr10 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr10 2

75106415 CRDR G-C8105-1100 Cr10 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr10 2

75106418 CRDR G-C8105-1111 Cr10 11.110 7/16 12 71 118 45 Cr10 2

75106420 CRDR G-C8105-1120 Cr10 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr10 2

75106425 CRDR G-C8105-1150 Cr10 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr10 2

75106430 CRDR G-C8105-1200 Cr10 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr10 2

75106435 CRDR G-C8105-1250 Cr10 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr10 2

75106440 CRDR G-C8105-1300 Cr10 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr10 2

75106445 CRDR G-C8105-1350 Cr10 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr10 2

75106450 CRDR G-C8105-1400 Cr10 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr10 2

75106455 CRDR G-C8105-1450 Cr10 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr10 2

75106458 CRDR G-C8105-1468 Cr10 14.680 37/64 16 83 133 48 Cr10 2

75106460 CRDR G-C8105-1480 Cr10 14.800 0.5827 16 83 133 48 Cr10 2

75106465 CRDR G-C8105-1500 Cr10 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr10 2

75106468 CRDR G-C8105-1508 Cr10 15.080 19/32 16 83 133 48 Cr10 2

75106470 CRDR G-C8105-1550 Cr10 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr10 2

75106475 CRDR G-C8105-1580 Cr10 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr10 2

75106478 CRDR G-C8105-1588 Cr10 15.880 5/8 16 83 133 48 Cr10 2

75106480 CRDR G-C8105-1600 Cr10 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr10 2

75106481 CRDR G-C8105-1667 Cr10 16.670 21/32 18 93 143 48 Cr10 2

75106482 CRDR G-C8105-1746 Cr10 17.460 11/16 18 93 143 48 Cr10 2

75106483 CRDR G-C8105-1826 Cr10 18.260 23/32 20 101 153 50 Cr10 2

75106484 CRDR G-C8105-1905 Cr10 19.050 3/4 20 101 153 50 Cr10 2
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PERÇAGECROMALU - C8112 (12xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7500 po
				    3,00-19,05 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cyl. (DIN 6535)
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  1
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale  
Angle de pointe		  140°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 12xD

140°

75106485 CRDR G-C8112-0300 Cr10 3.000 0.1181 6 54 92 36 Cr10 2

75106490 CRDR G-C8112-0310 Cr10 3.100 0.1220 6 54 92 36 Cr10 2

75106493 CRDR G-C8112-0318 Cr10 3.180 1/8 6 54 92 36 Cr10 2

75106495 CRDR G-C8112-0320 Cr10 3.200 0.1260 6 54 92 36 Cr10 2

75106500 CRDR G-C8112-0330 Cr10 3.300 0.1299 6 54 92 36 Cr10 2

75106505 CRDR G-C8112-0340 Cr10 3.400 0.1339 6 54 92 36 Cr10 2

75106510 CRDR G-C8112-0350 Cr10 3.500 0.1378 6 54 92 36 Cr10 2

75106513 CRDR G-C8112-0357 Cr10 3.570 9/64 6 54 92 36 Cr10 2

75106515 CRDR G-C8112-0360 Cr10 3.600 0.1417 6 54 92 36 Cr10 2

75106520 CRDR G-C8112-0370 Cr10 3.700 0.1457 6 54 92 36 Cr10 2

75106525 CRDR G-C8112-0380 Cr10 3.800 0.1496 6 64 102 36 Cr10 2

75106530 CRDR G-C8112-0390 Cr10 3.900 0.1535 6 64 102 36 Cr10 2

75106533 CRDR G-C8112-0397 Cr10 3.970 5/32 6 64 102 36 Cr10 2

75106535 CRDR G-C8112-0400 Cr10 4.000 0.1575 6 64 102 36 Cr10 2

75106540 CRDR G-C8112-0410 Cr10 4.100 0.1614 6 64 102 36 Cr10 2

75106545 CRDR G-C8112-0420 Cr10 4.200 0.1654 6 64 102 36 Cr10 2

75106550 CRDR G-C8112-0430 Cr10 4.300 0.1693 6 64 102 36 Cr10 2

75106553 CRDR G-C8112-0437 Cr10 4.370 11/64 6 64 102 36 Cr10 2

75106555 CRDR G-C8112-0440 Cr10 4.400 0.1732 6 64 102 36 Cr10 2

75106560 CRDR G-C8112-0450 Cr10 4.500 0.1772 6 64 102 36 Cr10 2

75106565 CRDR G-C8112-0460 Cr10 4.600 0.1811 6 64 102 36 Cr10 2

75106570 CRDR G-C8112-0470 Cr10 4.700 0.1850 6 64 102 36 Cr10 2

75106573 CRDR G-C8112-0476 Cr10 4.760 3/16 6 78 116 36 Cr10 2

75106575 CRDR G-C8112-0480 Cr10 4.800 0.1890 6 78 116 36 Cr10 2

75106580 CRDR G-C8112-0490 Cr10 4.900 0.1929 6 78 116 36 Cr10 2

75106585 CRDR G-C8112-0500 Cr10 5.000 0.1969 6 78 116 36 Cr10 2

75106590 CRDR G-C8112-0510 Cr10 5.100 0.2008 6 78 116 36 Cr10 2

75106593 CRDR G-C8112-0516 Cr10 5.160 13/64 6 78 116 36 Cr10 2

75106595 CRDR G-C8112-0520 Cr10 5.200 0.2047 6 78 116 36 Cr10 2

75106600 CRDR G-C8112-0530 Cr10 5.300 0.2087 6 78 116 36 Cr10 2

75106605 CRDR G-C8112-0540 Cr10 5.400 0.2126 6 78 116 36 Cr10 2
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PERÇAGE CROMALU - C8112 (12xD)

75106610 CRDR G-C8112-0550 Cr10 5.500 0.2165 6 78 116 36 Cr10 2

75106613 CRDR G-C8112-0556 Cr10 5.560 7/32 6 78 116 36 Cr10 2

75106615 CRDR G-C8112-0560 Cr10 5.600 0.2205 6 78 116 36 Cr10 2

75106620 CRDR G-C8112-0570 Cr10 5.700 0.2244 6 78 116 36 Cr10 2

75106625 CRDR G-C8112-0580 Cr10 5.800 0.2283 6 78 116 36 Cr10 2

75106630 CRDR G-C8112-0590 Cr10 5.900 0.2323 6 78 116 36 Cr10 2

75106633 CRDR G-C8112-0595 Cr10 5.950 15/64 6 78 116 36 Cr10 2

75106635 CRDR G-C8112-0600 Cr10 6.000 0.2362 6 78 116 36 Cr10 2

75106640 CRDR G-C8112-0610 Cr10 6.100 0.2402 8 108 146 36 Cr10 2

75106645 CRDR G-C8112-0620 Cr10 6.200 0.2441 8 108 146 36 Cr10 2

75106650 CRDR G-C8112-0630 Cr10 6.300 02480. 8 108 146 36 Cr10 2

75106653 CRDR G-C8112-0635 Cr10 6.350 1/4 8 108 146 36 Cr10 2

75106655 CRDR G-C8112-0640 Cr10 6.400 0.2520 8 108 146 36 Cr10 2

75106660 CRDR G-C8112-0650 Cr10 6.500 0.2559 8 108 146 36 Cr10 2

75106665 CRDR G-C8112-0660 Cr10 6.600 0.2598 8 108 146 36 Cr10 2

75106670 CRDR G-C8112-0670 Cr10 6.700 0.2638 8 108 146 36 Cr10 2

75106673 CRDR G-C8112-0675 Cr10 6.750 17/64 8 108 146 36 Cr10 2

75106675 CRDR G-C8112-0690 Cr10 6.900 0.2717 8 108 146 36 Cr10 2

75106680 CRDR G-C8112-0700 Cr10 7.000 0.2756 8 108 146 36 Cr10 2

75106685 CRDR G-C8112-0710 Cr10 7.100 0.2795 8 108 146 36 Cr10 2

75106688 CRDR G-C8112-0714 Cr10 7.140 9/32 8 108 146 36 Cr10 2

75106690 CRDR G-C8112-0720 Cr10 7.200 0.2835 8 108 146 36 Cr10 2

75106695 CRDR G-C8112-0730 Cr10 7.300 0.2874 8 108 146 36 Cr10 2

75106700 CRDR G-C8112-0740 Cr10 7.400 0.2913 8 108 146 36 Cr10 2

75106705 CRDR G-C8112-0750 Cr10 7.500 0.2953 8 108 146 36 Cr10 2

75106708 CRDR G-C8112-0754 Cr10 7.540 19/64 8 108 146 36 Cr10 2

75106710 CRDR G-C8112-0760 Cr10 7.600 0.2992 8 108 146 36 Cr10 2

75106715 CRDR G-C8112-0770 Cr10 7.700 0.3031 8 108 146 36 Cr10 2

75106720 CRDR G-C8112-0780 Cr10 7.800 0.3071 8 108 146 36 Cr10 2

75106725 CRDR G-C8112-0790 Cr10 7.900 0.3110 8 108 146 36 Cr10 2

75106728 CRDR G-C8112-0794 Cr10 7.940 5/16 8 108 146 36 Cr10 2

75106730 CRDR G-C8112-0800 Cr10 8.000 0.3150 8 108 146 36 Cr10 2

75106735 CRDR G-C8112-0810 Cr10 8.100 0.3189 10 120 162 40 Cr10 2

75106740 CRDR G-C8112-0820 Cr10 8.200 0.3228 10 120 162 40 Cr10 2

75106745 CRDR G-C8112-0830 Cr10 8.300 0.3268 10 120 162 40 Cr10 2

75106748 CRDR G-C8112-0833 Cr10 8.330 21/64 10 120 162 40 Cr10 2

75106750 CRDR G-C8112-0840 Cr10 8.400 0.3307 10 120 162 40 Cr10 2

75106755 CRDR G-C8112-0850 Cr10 8.500 0.3346 10 120 162 40 Cr10 2

75106760 CRDR G-C8112-0870 Cr10 8.700 0.3425 10 120 162 40 Cr10 2

75106763 CRDR G-C8112-0873 Cr10 8.730 11/32 10 120 162 40 Cr10 2

75106765 CRDR G-C8112-0880 Cr10 8.800 0.3465 10 120 162 40 Cr10 2

75106770 CRDR G-C8112-0890 Cr10 8.900 0.3504 10 120 162 40 Cr10 2

75106775 CRDR G-C8112-0900 Cr10 9.000 0.3543 10 120 162 40 Cr10 2

75106780 CRDR G-C8112-0910 Cr10 9.100 0.3583 10 120 162 40 Cr10 2

75106783 CRDR G-C8112-0913 Cr10 9.130 23/64 10 120 162 40 Cr10 2

75106785 CRDR G-C8112-0920 Cr10 9.200 0.3622 10 120 162 40 Cr10 2

75106790 CRDR G-C8112-0930 Cr10 9.300 0.3661 10 120 162 40 Cr10 2

75106795 CRDR G-C8112-0940 Cr10 9.400 0.3701 10 120 162 40 Cr10 2

75106800 CRDR G-C8112-0950 Cr10 9.500 0.3740 10 120 162 40 Cr10 2
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PERÇAGECROMALU - C8112 (12xD)

75106803 CRDR G-C8112-0953 Cr10 9.530 3/8 10 120 162 40 Cr10 2

75106805 CRDR G-C8112-0960 Cr10 9.600 0.3780 10 120 162 40 Cr10 2

75106810 CRDR G-C8112-0970 Cr10 9.700 0.3819 10 120 162 40 Cr10 2

75106815 CRDR G-C8112-0980 Cr10 9.800 0.3858 10 120 162 40 Cr10 2

75106820 CRDR G-C8112-0990 Cr10 9.900 0.3898 10 120 162 40 Cr10 2

75106823 CRDR G-C8112-0992 Cr11 9.920 25/64 10 120 162 40 Cr10 2

75106825 CRDR G-C8112-1000 Cr10 10.000 0.3937 10 120 162 40 Cr10 2

75106830 CRDR G-C8112-1010 Cr10 10.100 0.3976 12 156 204 45 Cr10 2

75106835 CRDR G-C8112-1020 Cr10 10.200 0.4016 12 156 204 45 Cr10 2

75106840 CRDR G-C8112-1030 Cr10 10.300 0.4055 12 156 204 45 Cr10 2

75106843 CRDR G-C8112-1032 Cr10 10.320 13/32 12 156 204 45 Cr10 2

75106845 CRDR G-C8112-1040 Cr10 10.400 0.4094 12 156 204 45 Cr10 2

75106850 CRDR G-C8112-1050 Cr10 10.500 0.4134 12 156 204 45 Cr10 2

75106855 CRDR G-C8112-1060 Cr10 10.600 0.4173 12 156 204 45 Cr10 2

75106860 CRDR G-C8112-1070 Cr10 10.700 0.4213 12 156 204 45 Cr10 2

75106863 CRDR G-C8112-1072 Cr10 10.720 27/64 12 156 204 45 Cr10 2

75106865 CRDR G-C8112-1080 Cr10 10.800 0.4252 12 156 204 45 Cr10 2

75106870 CRDR G-C8112-1090 Cr10 10.900 0.4291 12 156 204 45 Cr10 2

75106875 CRDR G-C8112-1100 Cr10 11.000 0.4331 12 156 204 45 Cr10 2

75106880 CRDR G-C8112-1110 Cr10 11.100 0.4370 12 156 204 45 Cr10 2

75106883 CRDR G-C8112-1111 Cr10 11.110 7/16 12 156 204 45 Cr10 2

75106885 CRDR G-C8112-1120 Cr10 11.200 0.4409 12 156 204 45 Cr10 2

75106890 CRDR G-C8112-1130 Cr10 11.300 0.4449 12 156 204 45 Cr10 2

75106895 CRDR G-C8112-1140 Cr10 11.400 0.4488 12 156 204 45 Cr10 2

75106900 CRDR G-C8112-1150 Cr10 11.500 0.4528 12 156 204 45 Cr10 2

75106905 CRDR G-C8112-1160 Cr10 11.600 0.4567 12 156 204 45 Cr10 2

75106910 CRDR G-C8112-1170 Cr10 11.700 0.4606 12 156 204 45 Cr10 2

75106915 CRDR G-C8112-1180 Cr10 11.800 0.4646 12 156 204 45 Cr10 2

75106920 CRDR G-C8112-1190 Cr10 11.900 0.4685 12 156 204 45 Cr10 2

75106925 CRDR G-C8112-1200 Cr10 12.000 0.4724 12 156 204 45 Cr10 2

75106926 CRDR G-C8112-1508 Cr10 15.080 19/32 16 208 260 48 Cr10 2

75106927 CRDR G-C8112-1588 Cr10 15.880 5/8 16 208 260 48 Cr10 2

75106928 CRDR G-C8112-1746 Cr10 17.460 11/16 18 234 285 48 Cr10 2

75106929 CRDR G-C8112-1905 Cr10 19.050 3/4 20 258 310 50 Cr10 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE PARAMÈTRES DE COUPE   CROMALU - C8000
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Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2) C9100

Matériaux HRc BHN N/mm2

Acier non allié, acier moulé 
1018, 1108, 1161, 12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 - jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 - jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600-  jusqu'à 700 
Plus de 700

Acier allié 
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150

jusqu'à 27 - jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 - jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 - jusqu'à 1000 
plus de 1000

Acier inoxydable modéré 
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l'acide 
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Alliage de titanium TiAl4V

Alliage réfractaire, inconel, haynes, 
waspaloy, hastelloy

HIGH PERFORMANCE
SÉRIE C9000

 Notre nouveau foret HIGH PERFORMANCE est offert avec une toute nouvelle géométrie 
d’arête tranchante incluant trois chanfreins guide à pas variable

 Cette technologie prévient les vibrations et réduit du même coup la friction

 La gougure d’évacuation des copeaux est hautement polie et garantie une évacuation optimale

 Ces caractéristiques jumelées à notre nouvelle géométrie de guidage et d’un grade de 
carbure extra résistant sont le mariage parfait pour la coupe de l’acier, l’acier inox et la fonte 
afin de produire une opération de perçage avec des avances de plus de 30% de ce qu’offrent les 
géométries conventionnelles

 Avec cette nouvelle gamme de produits Cromson, la HIGH PERFORMANCE peut percer 
l’acier, l’acier inox et la fonte avec des performances supérieures dans des diamètres variant de  
3,00-20,00 mm. et des profondeurs de 3xD, 5xD et 8xD standard

FORET CARBURE

           Hautement recommandé              Peut convenir à quelques applications



www.cromson.ca 153

d 1
 h

7

l1

l4l2

l3

d 2
 h

6

13
5°

d 1
 h

7

l1

l4l2

l3

d 2
 h

6

13
5°

PERÇAGE HIGH PERFORMANCE - C9103 (3xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT9 (accessible)
Format de queue		  Cylindre
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  3
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale  
Angle de pointe		  135°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 3xD

135°

75106930 CRDR G-C9103-0300 Cr65 3.000 0.1181 6 20 62 36 Cr65 2

75106935 CRDR G-C9103-0310 Cr65 3.100 0.1220 6 20 62 36 Cr65 2

75106940 CRDR G-C9103-0320 Cr65 3.200 0.1260 6 20 62 36 Cr65 2

75106945 CRDR G-C9103-0330 Cr65 3.300 0.1299 6 20 62 36 Cr65 2

75106950 CRDR G-C9103-0340 Cr65 3.400 0.1339 6 20 62 36 Cr65 2

75106955 CRDR G-C9103-0350 Cr65 3.500 0.1378 6 20 62 36 Cr65 2

75106960 CRDR G-C9103-0360 Cr65 3.600 0.1417 6 20 62 36 Cr65 2

75106965 CRDR G-C9103-0370 Cr65 3.700 0.1457 6 20 62 36 Cr65 2

75106970 CRDR G-C9103-0380 Cr65 3.800 0.1496 6 24 66 36 Cr65 2

75106975 CRDR G-C9103-0390 Cr65 3.900 0.1535 6 24 66 36 Cr65 2

75106980 CRDR G-C9103-0400 Cr65 4.000 0.1575 6 24 66 36 Cr65 2

75106985 CRDR G-C9103-0410 Cr65 4.100 0.1614 6 24 66 36 Cr65 2

75106990 CRDR G-C9103-0420 Cr65 4.200 0.1654 6 24 66 36 Cr65 2

75106995 CRDR G-C9103-0430 Cr65 4.300 0.1693 6 24 66 36 Cr65 2

75107000 CRDR G-C9103-0440 Cr65 4.400 0.1732 6 24 66 36 Cr65 2

75107005 CRDR G-C9103-0450 Cr65 4.500 0.1772 6 24 66 36 Cr65 2

75107010 CRDR G-C9103-0460 Cr65 4.600 0.1811 6 24 66 36 Cr65 2

75107015 CRDR G-C9103-0465 Cr65 4.650 0.1831 6 24 66 36 Cr65 2

75107020 CRDR G-C9103-0470 Cr65 4.700 0.1850 6 24 66 36 Cr65 2

75107025 CRDR G-C9103-0480 Cr65 4.800 0.1890 6 28 66 36 Cr65 2

75107030 CRDR G-C9103-0490 Cr65 4.900 0.1929 6 28 66 36 Cr65 2

75107035 CRDR G-C9103-0500 Cr65 5.000 0.1969 6 28 66 36 Cr65 2

75107040 CRDR G-C9103-0510 Cr65 5.100 0.2008 6 28 66 36 Cr65 2

75107045 CRDR G-C9103-0520 Cr65 5.200 0.2047 6 28 66 36 Cr65 2

75107050 CRDR G-C9103-0530 Cr65 5.300 0.2087 6 28 66 36 Cr65 2

75107055 CRDR G-C9103-0540 Cr65 5.400 0.2126 6 28 66 36 Cr65 2

75107060 CRDR G-C9103-0550 Cr65 5.500 0.2165 6 28 66 36 Cr65 2

75107065 CRDR G-C9103-0555 Cr65 5.550 0.2185 6 28 66 36 Cr65 2

75107070 CRDR G-C9103-0560 Cr65 5.600 0.2205 6 28 66 36 Cr65 2

75107075 CRDR G-C9103-0570 Cr65 5.700 0.2244 6 28 66 36 Cr65 2

75107080 CRDR G-C9103-0580 Cr65 5.800 0.2283 6 28 66 36 Cr65 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGEHIGH PERFORMANCE - C9103 (3xD)

75107085 CRDR G-C9103-0590 Cr65 5.900 0.2323 6 28 66 36 Cr65 2

75107090 CRDR G-C9103-0600 Cr65 6.000 0.2362 6 28 66 36 Cr65 2

75107095 CRDR G-C9103-0610 Cr65 6.100 0.2402 8 34 79 36 Cr65 2

75107100 CRDR G-C9103-0620 Cr65 6.200 0.2441 8 34 79 36 Cr65 2

75107105 CRDR G-C9103-0630 Cr65 6.300 0.2480 8 34 79 36 Cr65 2

75107110 CRDR G-C9103-0640 Cr65 6.400 0.2520 8 34 79 36 Cr65 2

75107115 CRDR G-C9103-0650 Cr65 6.500 0.2559 8 34 79 36 Cr65 2

75107120 CRDR G-C9103-0660 Cr65 6.600 0.2598 8 34 79 36 Cr65 2

75107125 CRDR G-C9103-0670 Cr65 6.700 0.2638 8 34 79 36 Cr65 2

75107130 CRDR G-C9103-0680 Cr65 6.800 0.2677 8 34 79 36 Cr65 2

75107135 CRDR G-C9103-0690 Cr65 6.900 0.2717 8 34 79 36 Cr65 2

75107140 CRDR G-C9103-0700 Cr65 7.000 0.2756 8 34 79 36 Cr65 2

75107145 CRDR G-C9103-0710 Cr65 7.100 0.2795 8 41 79 36 Cr65 2

75107150 CRDR G-C9103-0720 Cr65 7.200 0.2835 8 41 79 36 Cr65 2

75107155 CRDR G-C9103-0730 Cr65 7.300 0.2874 8 41 79 36 Cr65 2

75107160 CRDR G-C9103-0740 Cr65 7.400 0.2913 8 41 79 36 Cr65 2

75107165 CRDR G-C9103-0750 Cr65 7.500 0.2953 8 41 79 36 Cr65 2

75107170 CRDR G-C9103-0760 Cr65 7.600 0.2992 8 41 79 36 Cr65 2

75107175 CRDR G-C9103-0770 Cr65 7.700 0.3031 8 41 79 36 Cr65 2

75107180 CRDR G-C9103-0780 Cr65 7.800 0.3071 8 41 79 36 Cr65 2

75107185 CRDR G-C9103-0790 Cr65 7.900 0.3110 8 41 79 36 Cr65 2

75107190 CRDR G-C9103-0800 Cr65 8.000 0.3150 8 41 79 36 Cr65 2

75107195 CRDR G-C9103-0810 Cr65 8.100 0.3189 10 47 89 40 Cr65 2

75107200 CRDR G-C9103-0820 Cr65 8.200 0.3228 10 47 89 40 Cr65 2

75107205 CRDR G-C9103-0830 Cr65 8.300 0.3268 10 47 89 40 Cr65 2

75107210 CRDR G-C9103-0840 Cr65 8.400 0.3307 10 47 89 40 Cr65 2

75107215 CRDR G-C9103-0850 Cr65 8.500 0.3346 10 47 89 40 Cr65 2

75107220 CRDR G-C9103-0860 Cr65 8.600 0.3386 10 47 89 40 Cr65 2

75107225 CRDR G-C9103-0870 Cr65 8.700 0.3425 10 47 89 40 Cr65 2

75107230 CRDR G-C9103-0880 Cr65 8.800 0.3465 10 47 89 40 Cr65 2

75107235 CRDR G-C9103-0890 Cr65 8.900 0.3504 10 47 89 40 Cr65 2

75107240 CRDR G-C9103-0900 Cr65 9.000 0.3543 10 47 89 40 Cr65 2

75107245 CRDR G-C9103-0910 Cr65 9.100 0.3583 10 47 89 40 Cr65 2

75107250 CRDR G-C9103-0920 Cr65 9.200 0.3622 10 47 89 40 Cr65 2

75107255 CRDR G-C9103-0930 Cr65 9.300 0.3661 10 47 89 40 Cr65 2

75107260 CRDR G-C9103-0940 Cr65 9.400 0.3701 10 47 89 40 Cr65 2

75107265 CRDR G-C9103-0950 Cr65 9.500 0.3740 10 47 89 40 Cr65 2

75107270 CRDR G-C9103-0960 Cr65 9.600 0.3780 10 47 89 40 Cr65 2

75107275 CRDR G-C9103-0970 Cr65 9.700 0.3819 10 47 89 40 Cr65 2

75107280 CRDR G-C9103-0980 Cr65 9.800 0.3858 10 47 89 40 Cr65 2

75107285 CRDR G-C9103-0990 Cr65 9.900 0.3898 10 47 89 40 Cr65 2

75107290 CRDR G-C9103-1000 Cr65 10.000 0.3937 10 47 89 40 Cr65 2

75107295 CRDR G-C9103-1010 Cr65 10.100 0.3976 12 55 102 45 Cr65 2

75107300 CRDR G-C9103-1020 Cr65 10.200 0.4016 12 55 102 45 Cr65 2

75107305 CRDR G-C9103-1030 Cr65 10.300 0.4055 12 55 102 45 Cr65 2

75107310 CRDR G-C9103-1040 Cr65 10.400 0.4094 12 55 102 45 Cr65 2

75107315 CRDR G-C9103-1050 Cr65 10.500 0.4134 12 55 102 45 Cr65 2

75107320 CRDR G-C9103-1060 Cr65 10.600 0.4173 12 55 102 45 Cr65 2

75107325 CRDR G-C9103-1070 Cr65 10.700 0.4213 12 55 102 45 Cr65 2

EDP Cromson Cromson Description
Diam (d1)

mm
Diam (d1)

po
Diam 
(d2)

Long. de 
cannelure (l2)

L.T. 
(l1)

Long. Queue 
(l4)

Nuance
Cromson

# 
Flûtes
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PERÇAGE HIGH PERFORMANCE - C9103 (3xD)

75107330 CRDR G-C9103-1080 Cr65 10.800 0.4252 12 55 102 45 Cr65 2

75107335 CRDR G-C9103-1090 Cr65 10.900 0.4291 12 55 102 45 Cr65 2

75107340 CRDR G-C9103-1100 Cr65 11.000 0.4331 12 55 102 45 Cr65 2

75107345 CRDR G-C9103-1110 Cr65 11.100 0.4370 12 55 102 45 Cr65 2

75107350 CRDR G-C9103-1120 Cr65 11.200 0.4409 12 55 102 45 Cr65 2

75107355 CRDR G-C9103-1130 Cr65 11.300 0.4449 12 55 102 45 Cr65 2

75107360 CRDR G-C9103-1140 Cr65 11.400 0.4488 12 55 102 45 Cr65 2

75107365 CRDR G-C9103-1150 Cr65 11.500 0.4528 12 55 102 45 Cr65 2

75107370 CRDR G-C9103-1160 Cr65 11.600 0.4567 12 55 102 45 Cr65 2

75107375 CRDR G-C9103-1170 Cr65 11.700 0.4606 12 55 102 45 Cr65 2

75107380 CRDR G-C9103-1180 Cr65 11.800 0.4646 12 55 102 45 Cr65 2

75107385 CRDR G-C9103-1190 Cr65 11.900 0.4685 12 55 102 45 Cr65 2

75107390 CRDR G-C9103-1200 Cr65 12.000 0.4724 12 55 102 45 Cr65 2

75107395 CRDR G-C9103-1250 Cr65 12.500 0.4921 14 60 107 45 Cr65 2

75107400 CRDR G-C9103-1280 Cr65 12.800 0.5039 14 60 107 45 Cr65 2

75107405 CRDR G-C9103-1300 Cr65 13.000 0.5118 14 60 107 45 Cr65 2

75107410 CRDR G-C9103-1350 Cr65 13.500 0.5315 14 60 107 45 Cr65 2

75107415 CRDR G-C9103-1380 Cr65 13.800 0.5433 14 60 107 45 Cr65 2

75107420 CRDR G-C9103-1400 Cr65 14.000 0.5512 14 60 107 45 Cr65 2

75107425 CRDR G-C9103-1450 Cr65 14.500 0.5709 16 65 115 48 Cr65 2

75107430 CRDR G-C9103-1480 Cr65 14.800 0.5827 16 65 115 48 Cr65 2

75107435 CRDR G-C9103-1500 Cr65 15.000 0.5906 16 65 115 48 Cr65 2

75107440 CRDR G-C9103-1550 Cr65 15.500 0.6102 16 65 115 48 Cr65 2

75107445 CRDR G-C9103-1580 Cr65 15.800 0.6220 16 65 115 48 Cr65 2

75107450 CRDR G-C9103-1600 Cr65 16.000 0.6299 16 65 115 48 Cr65 2

75107455 CRDR G-C9103-1650 Cr65 16.500 0.6496 18 73 123 48 Cr65 2

75107460 CRDR G-C9103-1680 Cr65 16.800 0.6614 18 73 123 48 Cr65 2

75107465 CRDR G-C9103-1700 Cr65 17.000 0.6693 18 73 123 48 Cr65 2

75107470 CRDR G-C9103-1750 Cr65 17.500 0.6890 18 73 123 48 Cr65 2

75107475 CRDR G-C9103-1780 Cr65 17.800 0.7008 18 73 123 48 Cr65 2

75107480 CRDR G-C9103-1800 Cr65 18.000 0.7087 18 73 123 48 Cr65 2

75107485 CRDR G-C9103-1850 Cr65 18.500 0.7283 20 79 131 50 Cr65 2

75107490 CRDR G-C9103-1880 Cr65 18.800 0.7402 20 79 131 50 Cr65 2

75107495 CRDR G-C9103-1900 Cr65 19.000 0.7480 20 79 131 50 Cr65 2

75107500 CRDR G-C9103-1950 Cr65 19.500 0.7677 20 79 131 50 Cr65 2

75107505 CRDR G-C9103-1980 Cr65 19.800 0.7795 20 79 131 50 Cr65 2

75107510 CRDR G-C9103-2000 Cr65 20.000 0.7874 20 79 131 50 Cr65 2
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HIGH PERFORMANCE - C9105 (5xD)

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT10 (accessible)
Format de queue		  Cylindre
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  3
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale 
Angle de pointe		  135°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 5xD

135°

75107515 CRDR G-C9105-0300 Cr65 3.000 0.1181 6 28 66 36 Cr65 2

75107520 CRDR G-C9105-0310 Cr65 3.100 0.1220 6 28 66 36 Cr65 2

75107525 CRDR G-C9105-0320 Cr65 3.200 0.1260 6 28 66 36 Cr65 2

75107530 CRDR G-C9105-0330 Cr65 3.300 0.1299 6 28 66 36 Cr65 2

75107535 CRDR G-C9105-0340 Cr65 3.400 0.1339 6 28 66 36 Cr65 2

75107540 CRDR G-C9105-0350 Cr65 3.500 0.1378 6 28 66 36 Cr65 2

75107545 CRDR G-C9105-0360 Cr65 3.600 0.1417 6 28 66 36 Cr65 2

75107550 CRDR G-C9105-0370 Cr65 3.700 0.1457 6 28 66 36 Cr65 2

75107555 CRDR G-C9105-0380 Cr65 3.800 0.1496 6 36 74 36 Cr65 2

75107560 CRDR G-C9105-0390 Cr65 3.900 0.1535 6 36 74 36 Cr65 2

75107565 CRDR G-C9105-0400 Cr65 4.000 0.1575 6 36 74 36 Cr65 2

75107570 CRDR G-C9105-0410 Cr65 4.100 0.1614 6 36 74 36 Cr65 2

75107575 CRDR G-C9105-0420 Cr65 4.200 0.1654 6 36 74 36 Cr65 2

75107580 CRDR G-C9105-0430 Cr65 4.300 0.1693 6 36 74 36 Cr65 2

75107585 CRDR G-C9105-0440 Cr65 4.400 0.1732 6 36 74 36 Cr65 2

75107590 CRDR G-C9105-0450 Cr65 4.500 0.1772 6 36 74 36 Cr65 2

75107595 CRDR G-C9105-0460 Cr65 4.600 0.1811 6 36 74 36 Cr65 2

75107600 CRDR G-C9105-0465 Cr65 4.650 0.1831 6 36 74 36 Cr65 2

75107605 CRDR G-C9105-0470 Cr65 4.700 0.1850 6 36 74 36 Cr65 2

75107610 CRDR G-C9105-0480 Cr65 4.800 0.1890 6 44 82 36 Cr65 2

75107615 CRDR G-C9105-0490 Cr65 4.900 0.1929 6 44 82 36 Cr65 2

75107620 CRDR G-C9105-0500 Cr65 5.000 0.1969 6 44 82 36 Cr65 2

75107625 CRDR G-C9105-0510 Cr65 5.100 0.2008 6 44 82 36 Cr65 2

75107630 CRDR G-C9105-0520 Cr65 5.200 0.2047 6 44 82 36 Cr65 2

75107635 CRDR G-C9105-0530 Cr65 5.300 0.2087 6 44 82 36 Cr65 2

75107640 CRDR G-C9105-0540 Cr65 5.400 0.2126 6 44 82 36 Cr65 2

75107645 CRDR G-C9105-0550 Cr65 5.500 0.2165 6 44 82 36 Cr65 2

75107650 CRDR G-C9105-0555 Cr65 5.550 0.2185 6 44 82 36 Cr65 2

75107655 CRDR G-C9105-0560 Cr65 5.600 0.2205 6 44 82 36 Cr65 2

75107660 CRDR G-C9105-0570 Cr65 5.700 0.2244 6 44 82 36 Cr65 2

75107665 CRDR G-C9105-0580 Cr65 5.800 0.2283 6 44 82 36 Cr65 2

PERÇAGE
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75107670 CRDR G-C9105-0590 Cr65 5.900 0.2323 6 44 82 36 Cr65 2

75107675 CRDR G-C9105-0600 Cr65 6.000 0.2362 6 44 82 36 Cr65 2

75107680 CRDR G-C9105-0610 Cr65 6.100 0.2402 8 53 91 36 Cr65 2

75107685 CRDR G-C9105-0620 Cr65 6.200 0.2441 8 53 91 36 Cr65 2

75107690 CRDR G-C9105-0630 Cr65 6.300 0.2480 8 53 91 36 Cr65 2

75107695 CRDR G-C9105-0640 Cr65 6.400 0.2520 8 53 91 36 Cr65 2

75107700 CRDR G-C9105-0650 Cr65 6.500 0.2559 8 53 91 36 Cr65 2

75107705 CRDR G-C9105-0660 Cr65 6.600 0.2598 8 53 91 36 Cr65 2

75107710 CRDR G-C9105-0670 Cr65 6.700 0.2638 8 53 91 36 Cr65 2

75107715 CRDR G-C9105-0680 Cr65 6.800 0.2677 8 53 91 36 Cr65 2

75107720 CRDR G-C9105-0690 Cr65 6.900 0.2717 8 53 91 36 Cr65 2

75107725 CRDR G-C9105-0700 Cr65 7.000 0.2756 8 53 91 36 Cr65 2

75107730 CRDR G-C9105-0710 Cr65 7.100 0.2795 8 53 91 36 Cr65 2

75107735 CRDR G-C9105-0720 Cr65 7.200 0.2835 8 53 91 36 Cr65 2

75107740 CRDR G-C9105-0730 Cr65 7.300 0.2874 8 53 91 36 Cr65 2

75107745 CRDR G-C9105-0740 Cr65 7.400 0.2913 8 53 91 36 Cr65 2

75107750 CRDR G-C9105-0750 Cr65 7.500 0.2953 8 53 91 36 Cr65 2

75107755 CRDR G-C9105-0760 Cr65 7.600 0.2992 8 53 91 36 Cr65 2

75107760 CRDR G-C9105-0770 Cr65 7.700 0.3031 8 53 91 36 Cr65 2

75107765 CRDR G-C9105-0780 Cr65 7.800 0.3071 8 53 91 36 Cr65 2

75107770 CRDR G-C9105-0790 Cr65 7.900 0.3110 8 53 91 36 Cr65 2

75107775 CRDR G-C9105-0800 Cr65 8.000 0.3150 8 53 91 36 Cr65 2

75107780 CRDR G-C9105-0810 Cr65 8.100 0.3189 10 61 103 40 Cr65 2

75107785 CRDR G-C9105-0820 Cr65 8.200 0.3228 10 61 103 40 Cr65 2

75107790 CRDR G-C9105-0830 Cr65 8.300 0.3268 10 61 103 40 Cr65 2

75107795 CRDR G-C9105-0840 Cr65 8.400 0.3307 10 61 103 40 Cr65 2

75107800 CRDR G-C9105-0850 Cr65 8.500 0.3346 10 61 103 40 Cr65 2

75107805 CRDR G-C9105-0860 Cr65 8.600 0.3386 10 61 103 40 Cr65 2

75107810 CRDR G-C9105-0870 Cr65 8.700 0.3425 10 61 103 40 Cr65 2

75107815 CRDR G-C9105-0880 Cr65 8.800 0.3465 10 61 103 40 Cr65 2

75107820 CRDR G-C9105-0890 Cr65 8.900 0.3504 10 61 103 40 Cr65 2

75107825 CRDR G-C9105-0900 Cr65 9.000 0.3543 10 61 103 40 Cr65 2

75107830 CRDR G-C9105-0910 Cr65 9.100 0.3583 10 61 103 40 Cr65 2

75107835 CRDR G-C9105-0920 Cr65 9.200 0.3622 10 61 103 40 Cr65 2

75107840 CRDR G-C9105-0930 Cr65 9.300 0.3661 10 61 103 40 Cr65 2

75107845 CRDR G-C9105-0940 Cr65 9.400 0.3701 10 61 103 40 Cr65 2

75107850 CRDR G-C9105-0950 Cr65 9.500 0.3740 10 61 103 40 Cr65 2

75107855 CRDR G-C9105-0960 Cr65 9.600 0.3780 10 61 103 40 Cr65 2

75107860 CRDR G-C9105-0970 Cr65 9.700 0.3819 10 61 103 40 Cr65 2

75107865 CRDR G-C9105-0980 Cr65 9.800 0.3858 10 61 103 40 Cr65 2

75107870 CRDR G-C9105-0990 Cr65 9.900 0.3898 10 61 103 40 Cr65 2

75107875 CRDR G-C9105-1000 Cr65 10.000 0.3937 10 61 103 40 Cr65 2

75107880 CRDR G-C9105-1010 Cr65 10.100 0.3976 12 71 118 45 Cr65 2

75107885 CRDR G-C9105-1020 Cr65 10.200 0.4016 12 71 118 45 Cr65 2

75107890 CRDR G-C9105-1030 Cr65 10.300 0.4055 12 71 118 45 Cr65 2

75107895 CRDR G-C9105-1040 Cr65 10.400 0.4094 12 71 118 45 Cr65 2

75107900 CRDR G-C9105-1050 Cr65 10.500 0.4134 12 71 118 45 Cr65 2

75107905 CRDR G-C9105-1060 Cr65 10.600 0.4173 12 71 118 45 Cr65 2

75107910 CRDR G-C9105-1070 Cr65 10.700 0.4213 12 71 118 45 Cr65 2
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75107915 CRDR G-C9105-1080 Cr65 10.800 0.4252 12 71 118 45 Cr65 2

75107920 CRDR G-C9105-1090 Cr65 10.900 0.4291 12 71 118 45 Cr65 2

75107925 CRDR G-C9105-1100 Cr65 11.000 0.4331 12 71 118 45 Cr65 2

75107930 CRDR G-C9105-1110 Cr65 11.100 0.4370 12 71 118 45 Cr65 2

75107935 CRDR G-C9105-1120 Cr65 11.200 0.4409 12 71 118 45 Cr65 2

75107940 CRDR G-C9105-1130 Cr65 11.300 0.4449 12 71 118 45 Cr65 2

75107945 CRDR G-C9105-1140 Cr65 11.400 0.4488 12 71 118 45 Cr65 2

75107950 CRDR G-C9105-1150 Cr65 11.500 0.4528 12 71 118 45 Cr65 2

75107955 CRDR G-C9105-1160 Cr65 11.600 0.4567 12 71 118 45 Cr65 2

75107960 CRDR G-C9105-1170 Cr65 11.700 0.4606 12 71 118 45 Cr65 2

75107965 CRDR G-C9105-1180 Cr65 11.800 0.4646 12 71 118 45 Cr65 2

75107970 CRDR G-C9105-1190 Cr65 11.900 0.4685 12 71 118 45 Cr65 2

75107975 CRDR G-C9105-1200 Cr65 12.000 0.4724 12 71 118 45 Cr65 2

75107980 CRDR G-C9105-1250 Cr65 12.500 0.4921 14 77 124 45 Cr65 2

75107985 CRDR G-C9105-1280 Cr65 12.800 0.5039 14 77 124 45 Cr65 2

75107990 CRDR G-C9105-1300 Cr65 13.000 0.5118 14 77 124 45 Cr65 2

75107995 CRDR G-C9105-1350 Cr65 13.500 0.5315 14 77 124 45 Cr65 2

75108000 CRDR G-C9105-1380 Cr65 13.800 0.5433 14 77 124 45 Cr65 2

75108005 CRDR G-C9105-1400 Cr65 14.000 0.5512 14 77 124 45 Cr65 2

75108010 CRDR G-C9105-1450 Cr65 14.500 0.5709 16 83 133 48 Cr65 2

75108015 CRDR G-C9105-1480 Cr65 14.800 0.5827 16 83 133 48 Cr65 2

75108020 CRDR G-C9105-1500 Cr65 15.000 0.5906 16 83 133 48 Cr65 2

75108025 CRDR G-C9105-1550 Cr65 15.500 0.6102 16 83 133 48 Cr65 2

75108030 CRDR G-C9105-1580 Cr65 15.800 0.6220 16 83 133 48 Cr65 2

75108035 CRDR G-C9105-1600 Cr65 16.000 0.6299 16 83 133 48 Cr65 2

75108040 CRDR G-C9105-1650 Cr65 16.500 0.6496 18 93 143 48 Cr65 2

75108045 CRDR G-C9105-1680 Cr65 16.800 0.6614 18 93 143 48 Cr65 2

75108050 CRDR G-C9105-1700 Cr65 17.000 0.6693 18 93 143 48 Cr65 2

75108055 CRDR G-C9105-1750 Cr65 17.500 0.6890 18 93 143 48 Cr65 2

75108060 CRDR G-C9105-1780 Cr65 17.800 0.7008 18 93 143 48 Cr65 2

75108065 CRDR G-C9105-1800 Cr65 18.000 0.7087 18 93 143 48 Cr65 2

75108070 CRDR G-C9105-1850 Cr65 18.500 0.7283 20 101 153 50 Cr65 2

75108075 CRDR G-C9105-1880 Cr65 18.800 0.7402 20 101 153 50 Cr65 2

75108080 CRDR G-C9105-1900 Cr65 19.000 0.7480 20 101 153 50 Cr65 2

75108085 CRDR G-C9105-1950 Cr65 19.500 0.7677 20 101 153 50 Cr65 2

75108090 CRDR G-C9105-1980 Cr65 19.800 0.7795 20 101 153 50 Cr65 2

75108095 CRDR G-C9105-2000 Cr65 20.000 0.7874 20 101 153 50 Cr65 2
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HIGH PERFORMANCE - C9108 (8xD)PERÇAGE

FORET EN CARBURE

DÉTAILS TECHNIQUES

Étendue de diamètre	 0,1181-0,7874 po
				    3,00-20,00 mm

Tolérance du trou		  IT10 (accessible)
Format de queue		  Cylindre
Nombre de flûtes		  2
Nombre de marges		  3
Géométrie de pointe	 Pointe spéciale  
Angle de pointe		  135°
Angle d’hélice		  30°
Fluide de coupe		  Interne

C

DIN 6535 8xD

135°

75108100 CRDR G-C9108-0300 Cr65 3.000 0.1181 6 34 72 36 Cr65 2

75108105 CRDR G-C9108-0310 Cr65 3.100 0.1220 6 34 72 36 Cr65 2

75108110 CRDR G-C9108-0320 Cr65 3.200 0.1260 6 34 72 36 Cr65 2

75108115 CRDR G-C9108-0330 Cr65 3.300 0.1299 6 34 72 36 Cr65 2

75108120 CRDR G-C9108-0340 Cr65 3.400 0.1339 6 34 72 36 Cr65 2

75108125 CRDR G-C9108-0350 Cr65 3.500 0.1378 6 34 72 36 Cr65 2

75108130 CRDR G-C9108-0360 Cr65 3.600 0.1417 6 34 72 36 Cr65 2

75108135 CRDR G-C9108-0370 Cr65 3.700 0.1457 6 34 72 36 Cr65 2

75108140 CRDR G-C9108-0380 Cr65 3.800 0.1496 6 43 81 36 Cr65 2

75108145 CRDR G-C9108-0390 Cr65 3.900 0.1535 6 43 81 36 Cr65 2

75108150 CRDR G-C9108-0400 Cr65 4.000 0.1575 6 43 81 36 Cr65 2

75108155 CRDR G-C9108-0410 Cr65 4.100 0.1614 6 43 81 36 Cr65 2

75108160 CRDR G-C9108-0420 Cr65 4.200 0.1654 6 43 81 36 Cr65 2

75108165 CRDR G-C9108-0430 Cr65 4.300 0.1693 6 43 81 36 Cr65 2

75108170 CRDR G-C9108-0440 Cr65 4.400 0.1732 6 43 81 36 Cr65 2

75108175 CRDR G-C9108-0450 Cr65 4.500 0.1772 6 43 81 36 Cr65 2

75108180 CRDR G-C9108-0460 Cr65 4.600 0.1811 6 43 81 36 Cr65 2

75108185 CRDR G-C9108-0465 Cr65 4.650 0.1831 6 43 81 36 Cr65 2

75108190 CRDR G-C9108-0470 Cr65 4.700 0.1850 6 43 81 36 Cr65 2

75108195 CRDR G-C9108-0480 Cr65 4.800 0.1890 6 57 95 36 Cr65 2

75108200 CRDR G-C9108-0490 Cr65 4.900 0.1929 6 57 95 36 Cr65 2

75108205 CRDR G-C9108-0500 Cr65 5.000 0.1969 6 57 95 36 Cr65 2

75108210 CRDR G-C9108-0510 Cr65 5.100 0.2008 6 57 95 36 Cr65 2

75108215 CRDR G-C9108-0520 Cr65 5.200 0.2047 6 57 95 36 Cr65 2

75108220 CRDR G-C9108-0530 Cr65 5.300 0.2087 6 57 95 36 Cr65 2

75108225 CRDR G-C9108-0540 Cr65 5.400 0.2126 6 57 95 36 Cr65 2

75108230 CRDR G-C9108-0550 Cr65 5.500 0.2165 6 57 95 36 Cr65 2

75108235 CRDR G-C9108-0555 Cr65 5.550 0.2185 6 57 95 36 Cr65 2

75108240 CRDR G-C9108-0560 Cr65 5.600 0.2205 6 57 95 36 Cr65 2

75108245 CRDR G-C9108-0570 Cr65 5.700 0.2244 6 57 95 36 Cr65 2

75108250 CRDR G-C9108-0580 Cr65 5.800 0.2283 6 57 95 36 Cr65 2

EDP Cromson Cromson Description
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75108255 CRDR G-C9108-0590 Cr65 5.900 0.2323 6 57 95 36 Cr65 2

75108260 CRDR G-C9108-0600 Cr65 6.000 0.2362 6 57 95 36 Cr65 2

75108265 CRDR G-C9108-0610 Cr65 6.100 0.2402 8 76 114 36 Cr65 2

75108270 CRDR G-C9108-0620 Cr65 6.200 0.2441 8 76 114 36 Cr65 2

75108275 CRDR G-C9108-0630 Cr65 6.300 0.2480 8 76 114 36 Cr65 2

75108280 CRDR G-C9108-0640 Cr65 6.400 0.2520 8 76 114 36 Cr65 2

75108285 CRDR G-C9108-0650 Cr65 6.500 0.2559 8 76 114 36 Cr65 2

75108290 CRDR G-C9108-0660 Cr65 6.600 0.2598 8 76 114 36 Cr65 2

75108295 CRDR G-C9108-0670 Cr65 6.700 0.2638 8 76 114 36 Cr65 2

75108300 CRDR G-C9108-0680 Cr65 6.800 0.2677 8 76 114 36 Cr65 2

75108305 CRDR G-C9108-0690 Cr65 6.900 0.2717 8 76 114 36 Cr65 2

75108310 CRDR G-C9108-0700 Cr65 7.000 0.2756 8 76 114 36 Cr65 2

75108315 CRDR G-C9108-0710 Cr65 7.100 0.2795 8 76 114 36 Cr65 2

75108320 CRDR G-C9108-0720 Cr65 7.200 0.2835 8 76 114 36 Cr65 2

75108325 CRDR G-C9108-0730 Cr65 7.300 0.2874 8 76 114 36 Cr65 2

75108330 CRDR G-C9108-0740 Cr65 7.400 0.2913 8 76 114 36 Cr65 2

75108335 CRDR G-C9108-0750 Cr65 7.500 0.2953 8 76 114 36 Cr65 2

75108340 CRDR G-C9108-0760 Cr65 7.600 0.2992 8 76 114 36 Cr65 2

75108345 CRDR G-C9108-0770 Cr65 7.700 0.3031 8 76 114 36 Cr65 2

75108350 CRDR G-C9108-0780 Cr65 7.800 0.3071 8 76 114 36 Cr65 2

75108355 CRDR G-C9108-0790 Cr65 7.900 0.3110 8 76 114 36 Cr65 2

75108360 CRDR G-C9108-0800 Cr65 8.000 0.3150 8 76 114 36 Cr65 2

75108365 CRDR G-C9108-0810 Cr65 8.100 0.3189 10 95 142 40 Cr65 2

75108370 CRDR G-C9108-0820 Cr65 8.200 0.3228 10 95 142 40 Cr65 2

75108375 CRDR G-C9108-0830 Cr65 8.300 0.3268 10 95 142 40 Cr65 2

75108380 CRDR G-C9108-0840 Cr65 8.400 0.3307 10 95 142 40 Cr65 2

75108385 CRDR G-C9108-0850 Cr65 8.500 0.3346 10 95 142 40 Cr65 2

75108390 CRDR G-C9108-0860 Cr65 8.600 0.3386 10 95 142 40 Cr65 2

75108395 CRDR G-C9108-0870 Cr65 8.700 0.3425 10 95 142 40 Cr65 2

75108400 CRDR G-C9108-0880 Cr65 8.800 0.3465 10 95 142 40 Cr65 2

75108405 CRDR G-C9108-0890 Cr65 8.900 0.3504 10 95 142 40 Cr65 2

75108410 CRDR G-C9108-0900 Cr65 9.000 0.3543 10 95 142 40 Cr65 2

75108415 CRDR G-C9108-0910 Cr65 9.100 0.3583 10 95 142 40 Cr65 2

75108420 CRDR G-C9108-0920 Cr65 9.200 0.3622 10 95 142 40 Cr65 2

75108425 CRDR G-C9108-0930 Cr65 9.300 0.3661 10 95 142 40 Cr65 2

75108430 CRDR G-C9108-0940 Cr65 9.400 0.3701 10 95 142 40 Cr65 2

75108435 CRDR G-C9108-0950 Cr65 9.500 0.3740 10 95 142 40 Cr65 2

75108440 CRDR G-C9108-0960 Cr65 9.600 0.3780 10 95 142 40 Cr65 2

75108445 CRDR G-C9108-0970 Cr65 9.700 0.3819 10 95 142 40 Cr65 2

75108450 CRDR G-C9108-0980 Cr65 9.800 0.3858 10 95 142 40 Cr65 2

75108455 CRDR G-C9108-0990 Cr65 9.900 0.3898 10 95 142 40 Cr65 2

75108460 CRDR G-C9108-1000 Cr65 10.000 0.3937 10 95 142 40 Cr65 2

75108465 CRDR G-C9108-1010 Cr65 10.100 0.3976 12 114 162 45 Cr65 2

75108470 CRDR G-C9108-1020 Cr65 10.200 0.4016 12 114 162 45 Cr65 2

75108475 CRDR G-C9108-1030 Cr65 10.300 0.4055 12 114 162 45 Cr65 2

75108480 CRDR G-C9108-1040 Cr65 10.400 0.4094 12 114 162 45 Cr65 2

75108485 CRDR G-C9108-1050 Cr65 10.500 0.4134 12 114 162 45 Cr65 2

75108490 CRDR G-C9108-1060 Cr65 10.600 0.4173 12 114 162 45 Cr65 2

75108495 CRDR G-C9108-1070 Cr65 10.700 0.4213 12 114 162 45 Cr65 2

HIGH PERFORMANCE - C9108 (8xD) PERÇAGE
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75108500 CRDR G-C9108-1080 Cr65 10.800 0.4252 12 114 162 45 Cr65 2

75108505 CRDR G-C9108-1090 Cr65 10.900 0.4291 12 114 162 45 Cr65 2

75108510 CRDR G-C9108-1100 Cr65 11.000 0.4331 12 114 162 45 Cr65 2

75108515 CRDR G-C9108-1110 Cr65 11.100 0.4370 12 114 162 45 Cr65 2

75108520 CRDR G-C9108-1120 Cr65 11.200 0.4409 12 114 162 45 Cr65 2

75108525 CRDR G-C9108-1130 Cr65 11.300 0.4449 12 114 162 45 Cr65 2

75108530 CRDR G-C9108-1140 Cr65 11.400 0.4488 12 114 162 45 Cr65 2

75108535 CRDR G-C9108-1150 Cr65 11.500 0.4528 12 114 162 45 Cr65 2

75108540 CRDR G-C9108-1160 Cr65 11.600 0.4567 12 114 162 45 Cr65 2

75108545 CRDR G-C9108-1170 Cr65 11.700 0.4606 12 114 162 45 Cr65 2

75108550 CRDR G-C9108-1180 Cr65 11.800 0.4646 12 114 162 45 Cr65 2

75108555 CRDR G-C9108-1190 Cr65 11.900 0.4685 12 114 162 45 Cr65 2

75108560 CRDR G-C9108-1200 Cr65 12.000 0.4724 12 114 162 45 Cr65 2

75108565 CRDR G-C9108-1250 Cr65 12.500 0.4921 14 133 178 45 Cr65 2

75108570 CRDR G-C9108-1280 Cr65 12.800 0.5039 14 133 178 45 Cr65 2

75108575 CRDR G-C9108-1300 Cr65 13.000 0.5118 14 133 178 45 Cr65 2

75108580 CRDR G-C9108-1350 Cr65 13.500 0.5315 14 133 178 45 Cr65 2

75108585 CRDR G-C9108-1380 Cr65 13.800 0.5433 14 133 178 45 Cr65 2

75108590 CRDR G-C9108-1400 Cr65 14.000 0.5512 14 133 178 45 Cr65 2

75108595 CRDR G-C9108-1450 Cr65 14.500 0.5709 16 152 203 48 Cr65 2

75108600 CRDR G-C9108-1480 Cr65 14.800 0.5827 16 152 203 48 Cr65 2

75108605 CRDR G-C9108-1500 Cr65 15.000 0.5906 16 152 203 48 Cr65 2

75108610 CRDR G-C9108-1550 Cr65 15.500 0.6102 16 152 203 48 Cr65 2

75108615 CRDR G-C9108-1580 Cr65 15.800 0.6220 16 152 203 48 Cr65 2

75108620 CRDR G-C9108-1600 Cr65 16.000 0.6299 16 152 203 48 Cr65 2

75108625 CRDR G-C9108-1650 Cr65 16.500 0.6496 18 171 222 48 Cr65 2

75108630 CRDR G-C9108-1680 Cr65 16.800 0.6614 18 171 222 48 Cr65 2

75108635 CRDR G-C9108-1700 Cr65 17.000 0.6693 18 171 222 48 Cr65 2

75108640 CRDR G-C9108-1750 Cr65 17.500 0.6890 18 171 222 48 Cr65 2

75108645 CRDR G-C9108-1780 Cr65 17.800 0.7008 18 171 222 48 Cr65 2

75108650 CRDR G-C9108-1800 Cr65 18.000 0.7087 18 171 222 48 Cr65 2

75108655 CRDR G-C9108-1850 Cr65 18.500 0.7283 20 190 243 50 Cr65 2

75108660 CRDR G-C9108-1880 Cr65 18.800 0.7402 20 190 243 50 Cr65 2

75108665 CRDR G-C9108-1900 Cr65 19.000 0.7480 20 190 243 50 Cr65 2

75108670 CRDR G-C9108-1950 Cr65 19.500 0.7677 20 190 243 50 Cr65 2

75108675 CRDR G-C9108-1980 Cr65 19.800 0.7795 20 190 243 50 Cr65 2

75108680 CRDR G-C9108-2000 Cr65 20.000 0.7874 20 190 243 50 Cr65 2
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HIGH PERFORMANCE - C9108 (8xD)
PARAMÈTRES DE COUPE
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Résumé d’application TARAUDAGE

Les tarauds Haute Performance de CROMSON

Sélectionnez le bon taraud pour votre application

CRP3 (HSSE)	 				  

	 Matériaux ductiles au dessous de 25 HRc				  
	 Acier à faible teneur en carbone				  
	 Acier à moyenne teneur en carbone				  
	 Bronze				 
	 Cuivre				  
	 Aluminium				  
	 Fonte	

CRPS (HSSE)

	 Matériaux plus résistants jusqu’à 35 HRc				  
	 Acier à forte teneur en carbone				  
	 Acier allié et rapide				  
	 Titanium				  
	 Aluminium

CRM (HSSE)

	 Acier inoxydable			 
	 Acier à faible teneur en carbone				  
	 Acier à moyenne teneur en carbone				  
	 Acier Allié

CRS (MÉTALURGIE DES POUDRES) jusqu’à 48 HRc	
				  
	 Matériaux résistant à la traction				  
	 Acier outil				  
	 Titanium				  
	 Allié à base de nickel				  
	 Acier inoxydable

CRN (HSSE ET HSS)

	 Aluminium incluant le taraudage par déformation plastique
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TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE - CRP3

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier
Machine et manuel
Traversant
Vapeur
1018, 1010, 1035, 
1045, 1050, 1065
Jusqu’à 25 HRc
Standard

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

76000005 CRP3 - 4-40 - SP 4 40 2 H2 1.7/8 0,433

76000010 CRP3 - 6-32 - SP 6 32 3 H3 2      0,512

76000015 CRP3 - 6-40 - SP 6      40 3 H2 2      0,512

76000020 CRP3 - 8-32 - SP 8 32 3 H3 2.1/8 0,512

76000025 CRP3 - 10-24 - SP 10 24 2 H3 2.3/8 0,512

76000030 CRP3 - 10-24 - SP 10 24 3 H3 2.3/8 0,512

76000035 CRP3 - 10-32 - SP 10      32 2 H3 2.3/8 0,512

76000040 CRP3 - 10-32 - SP 10      32 3 H3 2.3/8 0,512

76000045 CRP3 - 12-24 - SP 12 24 3 H3 2.3/8 0,512

76000050 CRP3 - 1/4-20 - SP   1/4 20 2 H3 2.1/2 0,630

76000055 CRP3 - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,630

76000060 CRP3 - 1/4-28 - SP   1/4 28 2 H3 2.1/2 0,630

76000065 CRP3 - 1/4-28 - SP   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,630

76000070 CRP3 - 5/16-18 - SP   5/16 18 2 H3 2.23/32 0,748

76000075 CRP3 - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,748

76000080 CRP3 - 5/16-24 - SP   5/16 24 2 H3 2.23/32 0,748

76000085 CRP3 - 5/16-24 - SP   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,748

76000090 CRP3 - 3/8-16 - SP   3/8 16 2 H3 2.15/16 0,748

76000095 CRP3 - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,748

76000100 CRP3 - 3/8-24 - SP   3/8 24 2 H3 2.15/16 0,748

76000105 CRP3 - 3/8-24 - SP   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,748

76000110 CRP3 - 7/16-14 - SP   7/16 14 3 H3 3.5/32 à,866

76000115 CRP3 - 7/16-20 - SP   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,866

76000120 CRP3 - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,945

76000125 CRP3 - 1/2-20 - SP   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,945

76000130 CRP3 - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 3.13/16 1,102

76000135 CRP3 - 5/8-18 - SP   5/8 18 3 H3 3.13/16 1,102

76000140 CRP3 - 3/4-10 - SP   3/4 10 3 H3 4.1/4 1,220

76000145 CRP3 - 3/4-16 - SP   3/4 16 3 H3 4.1/4 1,220

76000150 CRP3 - 1-8 - SP 1      8 3 H4 5.1/8 1,496

76000155 CRP3 - 1-12 - SP 1      12 3 H4 5.1/8 1,496
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TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE - CRP3

TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE - CRP3

76000255 CRP3 - 4-40 - SF 4      40 2 H2 1.7/8 0,433

76000260 CRP3 - 6-32 - SF 6      32 3 H3 2      0,512

76000265 CRP3 - 8-32 - SF 8      32 3 H3 2.1/8 0,512

76000270 CRP3 - 10-24 - SF 10      24 3 H3 2.3/8 0,512

76000275 CRP3 - 10-32 - SF 10      32 3 H3 2.3/8 0,512

76000280 CRP3 - 1/4-20 - SF   1/4 20 3 H3 2.3/8 0,630

76000285 CRP3 - 1/4-28 - SF   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,630

76000290 CRP3 - 5/16-18 - SF   5/16 18 3 H3 2.1/2 0,748

76000160 CRP3 - M2-0.4 - SP M2 0,4 2 D3 1.3/4 0,433

76000165 CRP3 - M2,5-0.45 - SP M2,5 0,45 2 D3 1.13/16 0,512

76000170 CRP3 - M3-0.5 - SP M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,433

76000175 CRP3 - M3,5-0.6 - SP M3,5 0,6 3 D4 2      0,512

76000180 CRP3 - M4-0.7 - SP M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,512

76000185 CRP3 - M4,5-0.75 - SP M4,5 0,75 3 D4 2.3/8 0,512

76000190 CRP3 - M5-0.8 - SP M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,512

76000195 CRP3 - M6-1 - SP M6 1 3 D5 2.1/2 0,630

76000200 CRP3 - M7-1 - SP M7 1 3 D5 2.23/32 0,630

76000205 CRP3 - M8-1 - SP M8 1 3 D5 2.23/32 0,748

76000210 CRP3 - M8-1.25 - SP M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,748

76000215 CRP3 - M10-1.25 - SP M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,748

76000220 CRP3 - M10-1.5 - SP M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,748

76000225 CRP3 - M12-1.25 - SP M12 1,25 3 D5 3.3/8 0,945

76000230 CRP3 - M12-1.75 - SP M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,945

76000235 CRP3 - M14-1.5 - SP M14 1,5 3 D6 3.19/32 0,984

76000240 CRP3 - M14-2 - SP M14 2 3 D7 3.19/32 0,984

76000245 CRP3 - M16-1.5 - SP M16 1,5 3 D6 3.13/16 1,102

76000250 CRP3 - M16-2 - SP M16 2 3 D7 3.13/16 1,102

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier
Machine 
Borgne
Vapeur
1018, 1010, 1035, 
1045, 1050, 1066
Jusqu’à 25 HRc
Standard
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TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE - CRP3

76000295 CRP3 - 5/16-24 - SF   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,748

76000300 CRP3 - 3/8-16 - SF   3/8 16 3 H3 2.23/32 0,748

76000305 CRP3 - 3/8-24 - SF   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,748

76000310 CRP3 - 7/16-14 - SF   7/16 14 3 H3 2.15/16 0,866

76000315 CRP3 - 7/16-20 - SF   7/16 20 3 H3 2.15/16 0,866

76000320 CRP3 - 1/2-13 - SF   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,945

76000325 CRP3 - 1/2-20 - SF   1/2 20 3 H3 3.3/8 à,945

76000330 CRP3 - 5/8-11 - SF   5/8 11 4 H3 3.13/16 1,102

76000335 CRP3 - 5/8-18 - SF   5/8 18 4 H3 3.13/16 1,102

76000340 CRP3 - 3/4-10 - SF   3/4 10 4 H3 4.1/4 1,220

76000345 CRP3 - 3/4-16 - SF   3/4 16 4 H3 4.1/4 1,220

76000350 CRP3 - 7/8-9 - SF   7/8 9 4 H4 4.11/16 1,339

76000355 CRP3 - 7/8-14 - SF   7/8 14 4 H4 4.11/16 1,339

76000360 CRP3 - 1-8 - SF 1      8 4 H4 5.1/8 1,496

76000365 CRP3 - 1-12 - SF 1      12 4 H4 5.1/8 1,496

76000370 CRP3 - M3-0.5 - SF M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,433

76000375 CRP3 - M3,5-0.6 - SF M3,5 0,6 3 D4 2      0,512

76000380 CRP3 - M4-0.7 - SF M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,512

76000385 CRP3 - M5-0.8 - SF M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,512

76000390 CRP3 - M6-1 - SF M6 1 3 D5 2.1/2 0,630

76000395 CRP3 - M7-1 - SF M7 1 3 D5 2.23/32 0,630

76000400 CRP3 - M8-1 - SF M8 1 3 D5 2.23/32 0,748

76000405 CRP3 - M8-1.25 - SF M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,748

76000410 CRP3 - M10-1.25 - SF M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,748

76000415 CRP3 - M10-1.5 - SF M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,748

76000420 CRP3 - M12-1.25 - SF M12 1,25 3 D5 3.3/8 0,945

76000425 CRP3 - M12-1.75 - SF M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,945

76000430 CRP3 - M14-1.5 - SF M14 1,5 3 D6 3.19/32 0,984

76000435 CRP3 - M14-2 - SF M14 2 3 D7 3.19/32 0,984

76000440 CRP3 - M16-1.5 - SF M16 1,5 3 D6 3.13/16 1,102

76000445 CRP3 - M16-2 - SF M16 2 3 D7 3.13/16 1,102

76000450 CRP3 - M18-1.5 - SF M18 1,5 4 D6 4.1/32 1,102

76000455 CRP3 - M18-2.5 - SF M18 2,5 4 D7 4.1/32 1,102

76000460 CRP3 - M20-1.5 - SF M20 1,5 4 D5 4.15/32 1,220

76000465 CRP3 - M20-2.5 - SF M20 2,5 4 D6 4.15/32 1,220

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet
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76001005 CRPS - 2-56 - SP 2      56 2 H2 1.3/4 0,433

76001010 CRPS - 3-48 - SP 3      48 2 H2 1.13/16 0,512

76001015 CRPS - 4-40 - SP 4      40 2 H3 1.7/8 0,433

76001020 CRPS - 4-40 - SP 4      40 2 H2 1.7/8 0,433

76001025 CRPS - 6-32 - SP 6      32 3 H3 2      0,512

76001030 CRPS - 6-40 - SP 6      40 3 H3 2      0,512

76001035 CRPS - 8-32 - SP 8      32 3 H3 2.1/8 0,512

76001040 CRPS - 10-24 - SP 10      24 3 H3 2.3/8 0,512

76001045 CRPS - 10-32 - SP 10      32 3 H3 2.3/8 0,512

76001050 CRPS - 12-24 - SP 12      24 3 H3 2.3/8 0,512

76001055 CRPS - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,630

76001060 CRPS - 1/4-28 - SP   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,630

76001065 CRPS - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,748

76001070 CRPS - 5/16-24 - SP   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,748

76001075 CRPS - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,748

76001080 CRPS - 3/8-24 - SP   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,748

76001085 CRPS - 7/16-20 - SP   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,866

76001090 CRPS - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 3  3/8 0,945

76001095 CRPS - 1/2-20 - SP   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,945

76001100 CRPS - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 3.13/16 1,102

76001105 CRPS - 5/8-18 - SP   5/8 18 3 H3 3.13/16 1,102

76001110 CRPS - 3/4-10 - SP   3/4 10 3 H3 4.1/4 1,220

76001115 CRPS - 3/4-16 - SP   3/4 16 3 H3 4.1/4 1,220

76001120 CRPS - M2-0.4 - SP M2 0,4 2 D3 1.3/4 0,433

76001125 CRPS - M2,5-0.45 - SP M2,5 0,45 2 D3 1.13/16 0,512

76001130 CRPS - M3-0.5 - SP M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,433

76001135 CRPS - M3,5-0.6 - SP M3,5 0,6 3 D4 2      0,512

76001140 CRPS - M4-0.7 - SP M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,512

76001145 CRPS - M4,5-0.75 - SP M4,5 0,75 3 D4 2.3/8 0,512

76001150 CRPS - M5-0.8 - SP M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,512

76001155 CRPS - M6-1 - SP M6 1 3 D5 2.1/2 0,630

76001160 CRPS - M7-1 - SP M7 1 3 D5 2.23/32 0,630

76001165 CRPS - M8-1 - SP M8 1 3 D5 2.23/32 0,748

76001170 CRPS - M8-1.25 - SP M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,748

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Traversant
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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76001175 CRPS - M10-1.5 - SP M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,748

76001180 CRPS - M10-1.25 - SP M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,748

76001185 CRPS - M12-1.75 - SP M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,945

76001190 CRPS - M12-1.25 - SP M12 1,25 3 D5 3.3/8 0,945

76001195 CRPS - M14-1.5 - SP M14 1,5 3 D7 3.19/32 0,984

76001200 CRPS - M14-2 - SP M14 2 3 D6 3.19/32 0,984

76001205 CRPS - M16-2 - SP M16 2 3 D7 3.13/16 1,102

76001210 CRPS - M16-1.5 - SP M16 1,5 3 D6 3.13/16 1,102

76001215 CRPS - M18-1.5 - SP M18 1,5 4 D6 4.1/32 1,102

76001220 CRPS - M18-2.5 - SP M18 2,5 4 D7 4.1/32 1,102

76001225 CRPS - M20-1.5 - SP M20 1,5 4 D5 4.15/32 1,220

76001230 CRPS - M20-2.5 - SP M20 2,5 4 D6 4.15/32 1,220

76001235 CRPS - M22-1.5 - SP M22 1,5 4 D6 4.11/16 1,339

76001240 CRPS - M22-2.5 - SP M22 2,5 4 D6 4.11/16 1,339

76001245 CRPS - M24-1.5 - SP M24 1,5 4 D5 4.29/32 1,339

76001250 CRPS - M24-3 - SP M24 3 4 D7 4.29/32 1,339

76001255 CRPS - M27-1.5 - SP M27 1,5 4 D7 5.1/8 1,181

76001260 CRPS - M27-3 - SP M27 3 4 D7 5.1/8 1,181

76001265 CRPS - M30-1.5 - SP M30 1,5 4 D7 5.7/16 1,378

76001270 CRPS - M30-3.5 - SP M30 3,5 4 D7 5.7/16 1,378

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE - CRPS

76002005 CRPS - 2-56 - SF 2      56 2 H2 1.3/4 0,433

76002010 CRPS - 3-48 - SF 3      48 2 H2 1.13/16 0,512

76002015 CRPS - 4-40 - SF 4      40 2 H3 1. 7/8 0,250

76002020 CRPS - 6-32 - SF 6      32 3 H2 2      0,313

76002025 CRPS - 8-32 - SF 8      32 3 H2 2.1/8 0,313

TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Borgne
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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76002030 CRPS - 10-24 - SF 10      24 3 H3 2.3/8 0,417

76002035 CRPS - 10-32 - SF 10      32 3 H3 2.3/8 0,417

76002040 CRPS - 1/4-20 - SF   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,500

76002045 CRPS - 1/4-28 - SF   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,500

76002050 CRPS - 5/16-18 - SF   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,556

76002055 CRPS - 5/16-24 - SF   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,556

76002060 CRPS - 3/8-16 - SF   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,625

76002065 CRPS - 3/8-24 - SF   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,625

76002070 CRPS - 7/16-14 - SF   7/16 14 3 H3 3.5/32 0,714

76002075 CRPS - 7/16-20 - SF   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,714

76002080 CRPS - 1/2-13 - SF   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,769

76002085 CRPS - 1/2-20 - SF   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,769

76002090 CRPS - 5/8-11 - SF   5/8 11 4 H3 3.13/16 0,909

76002095 CRPS - 5/8-18 - SF   5/8 18 4 H3 3.13/16 0,909

76002100 CRPS - 3/4-10 - SF   3/4 10 4 H3 4.1/4 1,000

76002105 CRPS - 3/4-16 - SF   3/4 16 4 H3 4.1/4 1,000

76002110 CRPS - M3-0.5 - SF M3 0,5 3 D3 2.3/8 0,197

76002115 CRPS - M3,5-0.6 - SF M3,5 0,6 3 D4 2.3/8 0,236

76002120 CRPS - M4-0.7 - SF M4 0,7 3 D4 2.3/8 0,276

76002125 CRPS - M5-0.8 - SF M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,315

76002130 CRPS - M6-1 - SF M6 1 3 D5 2.1/2 0,394

76002135 CRPS - M7-1 - SF M7 1 3 D5 2.23/32 0,394

76002140 CRPS - M8-1.25 - SF M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,492

76002145 CRPS - M8-1 - SF M8 1 3 D5 2.23/32 0,492

76002150 CRPS - M10-1.5 - SF M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,591

76002155 CRPS - M10-1.25 - SF M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,591

76002160 CRPS - M12-1.75 - SF M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,689

76002165 CRPS - M12-1.25 - SF M12 1,25 3 D5 3.3/8 0,689

76002170 CRPS - M14-1.5 - SF M14 1,5 3 D6 3.19/32 0,787

76002175 CRPS - M14-2 - SF M14 2 3 D7 3.19/32 0,787

76002180 CRPS - M16-1.5 - SF M16 1,5 3 D6 3.13/16 0,787

76002185 CRPS - M16-2 - SF M16 2 3 D7 3.13/16 0,787

76002190 CRPS - M18-1.5 - SF M18 1,5 4 D6 4.1/32 0,984

76002195 CRPS - M18-2.5 - SF M18 2,5 4 D7 4.1/32 0,984

76002200 CRPS - M20-1.5 - SF M20 1,5 4 D5 4.15/32 0,984

76002205 CRPS - M20-2.5 - SF M20 2,5 4 D6 4.15/32 0,984

76002210 CRPS - M22-1.5 - SF M22 1,5 4 D6 4.11/16 0,984

76002215 CRPS - M22-2.5 - SF M22 2,5 4 D6 4.11/16 0,984

76002220 CRPS - M24-1.5 - SF M24 1,5 4 D5 4.29/32 1,181

76002225 CRPS - M24-3 - SF M24 3 4 D7 4.29/32 1,181

76002230 CRPS - M27-1.5 - SF M27 1,5 4 D7 5.1/8 1,181

76002235 CRPS - M27-3 - SF M27 3 4 D7 5.1/8 1,181

76002240 CRPS - M30-1.5 - SF M30 1,5 4 D7 5.7/16 1,378

76002245 CRPS - M30-3.5 - SF M30 3,5 4 D7 5.7/16 1,378

TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet
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76002300 CRPS - 1-8 - SP 1      8 4 H7 6,299 1,417

76002305 CRPS - 1-1/8-8- SP 1.1/8 8 4 H9 7,087 1,575

76002310 CRPS - 1-1/4-8- SP 1.1/4 8 4 H9 7,087 1,575

76002315 CRPS - 1-3/8-8- SP 1.3/8 8 5 H9 7,874 1,654

76002320 CRPS - 1-1/2-8- SP 1.1/2 8 5 H9 7,874 1,654

76002325 CRPS - 1-3/4-8- SP 1.3/4 8 6 H9 7,874 1,772

76002330 CRPS - 2-8- SP 2      8 6 H10 8,858 1,969

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE 
LONGUEUR DIN ET QUEUE ANSI - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Traversant
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE LONGUEUR 
DIN ET QUEUE ANSI - CRPS

76002400 CRPS - 10-24 - SF 10      24 3 H3 2,756 0,417

76002405 CRPS - 1/4-20- SF   1/4 20 3 H3 3,150 0,500

76002410 CRPS - 5/16-18- SF   5/16 18 3 H3 3,543 0,556

76002415 CRPS - 3/8-16- SF   3/8 16 3 H3 3,937 0,625

76002420 CRPS - 7/16-14- SF   7/16 14 3 H3 3,937 0,714

76002425 CRPS - 1/2-13- SF   1/2 13 3 H3 4,331 0,769

76002430 CRPS - 5/8-11- SF   5/8 11 4 H3 4,331 0,909

76002435 CRPS - 3/4-10- SF   3/4 10 4 H3 4,921 1,000

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Borgne
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE 
LONGUEUR DIN ET QUEUE ANSI - CRPS

76002500 CRPS - 10-24 - SP 10      24 3 H3 2,756 0,591

76002505 CRPS - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 3,150 0,669

76002510 CRPS - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 3,543 0,669

76002515 CRPS - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 3,937 0,787

76002520 CRPS - 7/16-14 - SP   7/16 14 3 H3 3,937 0,866

76002525 CRPS - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 4,331 0,984

76002530 CRPS - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 4,331 1,063

76002535 CRPS - 3/4-10 - SP   3/4 10 3 H3 4,921 1,181

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Traversant
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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76002600 CRPS - 4-40 - SP 4      40 2 H2 4,000 0,433

76002605 CRPS - 6-32 - SP 6      32 3 H3 4,000 0,512

76002610 CRPS - 8-32 - SP 8      32 3 H3 4,000 0,512

76002615 CRPS - 10-24 - SP 10      24 3 H3 6,000 0,512

76002620 CRPS - 10-32 - SP 10      32 3 H3 6,000 0,512

76002625 CRPS - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 6,000 0,630

76002630 CRPS - 1/4-28 - SP   1/4 28 3 H3 6,000 0,630

76002635 CRPS - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 6,000 0,748

76002640 CRPS - 5/16-24 - SP   5/16 24 3 H3 6,000 0,748

76002645 CRPS - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 6,000 0,748

76002650 CRPS - 3/8-24 - SP   3/8 24 3 H3 6,000 0,748

76002655 CRPS - 7/16-14 - SP   7/16 14 3 H3 6,000 0,866

76002660 CRPS - 7/16-20 - SP   7/16 20 3 H3 6,000 0,866

76002665 CRPS - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 6,000 0,945

76002670 CRPS - 1/2-20 - SP   1/2 20 3 H3 6,000 0,945

76002675 CRPS - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 6,000 1,102

76002680 CRPS - 3/4-10 - SP   3/4 10 3 H3 6,000 1,220

76002685 CRPS - 7/8-9 - SP   7/8 9 3 H4 6,000 1,339

76002690 CRPS - 1-8 - SP 1      8 4 H4 6,000 1,496

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE 
LONGUEUR TOTALE 4” ET 6” - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Traversant
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Longue portée
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76002800 CRPS - 4-40 - SF 4      40 2 H2 4,000 0,433

76002805 CRPS - 6-32 - SF 6      32 3 H3 4,000 0,512

76002810 CRPS - 8-32 - SF 8      32 3 H3 4,000 0,512

76002815 CRPS - 10-24 - SF 10      24 3 H3 4,000 0,512

76002820 CRPS - 10-32 - SF 10      32 3 H3 6,000 0,512

76002825 CRPS - 1/4-20 - SF   1/4 20 3 H3 6,000 0,630

76002830 CRPS - 1/4-28 - SF   1/4 28 3 H3 6,000 0,630

76002835 CRPS - 5/16-18 - SF   5/16 18 3 H3 6,000 0,748

76002840 CRPS - 5/16-24 - SF   5/16 24 3 H3 6,000 0,748

76002845 CRPS - 3/8-16 - SF   3/8 16 3 H3 6,000 0,748

76002850 CRPS - 3/8-24 - SF   3/8 24 3 H3 6,000 0,748

76002855 CRPS - 7/16-14 - SF   7/16 14 3 H3 6,000 0,866

76002860 CRPS - 7/16-20 - SF   7/16 20 3 H3 6,000 0,866

76002865 CRPS - 1/2-13 - SF   1/2 13 3 H3 6,000 0,945

76002870 CRPS - 1/2-20 - SF   1/2 20 3 H3 6,000 0,945

76002875 CRPS - 5/8-11 - SF   5/8 11 4 H3 6,000 1,102

76002880 CRPS - 3/4-10 - SF   3/4 10 4 H3 6,000 1,220

76002885 CRPS - 7/8-9 - SF   7/8 9 4 H4 6,000 1,339

76002890 CRPS - 1-8 - SF 1      8 4 H4 6,000 1,496

TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE
LONGUEUR TOTALE 4” ET 6” - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Borgne
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Longue portée
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76002900 CRPS - 1/16-27 - SP   1/16 27 4 - 2.1/8 0,688

76002905 CRPS - 1/8-27 - SP   1/8 27 4 - 2.1/8 0,750

76002910 CRPS - 1/4-18 - SP   1/4 18 4 - 2.7/16 1,063

76002915 CRPS - 3/8-18 - SP   3/8 18 4 - 2.9/16 1,063

76002920 CRPS - 1/2-14 - SP   1/2 14 4 - 3.1/8 1,375

76002925 CRPS - 3/4-14 - SP   3/4 14 5 - 3.1/4 1,375

76002930 CRPS - 1-11.5 - SP 1      11,5 5 - 3.3/4 1,750

76002935 CRPS - 1-1/4-11.5 - SP 1  1/4 11,5 5 - 4      1,750

76002940 CRPS - 1-1/2-11.5 - SP 1  1/2 11,5 5 - 4.1/4 1,750

76002945 CRPS - 2-11.5 - SP 2      11,5 5 - 4.1/2 1,750

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE 
FILET NPT - CRPS

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier outil trempé
Machine 
Borgne
Vapeur
4140, 4340, H13
D2, P20
Jusqu’à 35 HRc
Standard

Pour un pré-taraudage,
consultez notre gamme TAPERMILL

page 35
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76003000 CRM - 2-56 - SP 2      56 2 H2 1.3/4 0,433

76003005 CRM - 3-48 - SP 3      48 2 H2 1.13/16 0,512

76003010 CRM - 4-40 - SP 4      40 2 H2 1  7/8 0,433

76003015 CRM - 6-32 - SP 6      32 3 H3 2      0,512

76003020 CRM - 8-32 - SP 8      32 3 H3 2.1/8 0,512

76003025 CRM - 10-24 - SP 10      24 3 H3 2.3/8 0,512

76003030 CRM - 10-32 - SP 10      32 3 H3 2.3/8 0,512

76003035 CRM - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,630

76003040 CRM - 1/4-28 - SP   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,630

76003045 CRM - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,748

76003050 CRM - 5/16-24 - SP   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,748

76003055 CRM - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,748

76003060 CRM - 3/8-24 - SP   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,748

76003065 CRM - 7/16-14 - SP   7/16 14 3 H3 3.5/32 0,866

76003070 CRM - 7/16-20 - SP   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,866

76003075 CRM - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,945

76003080 CRM - 1/2-20 - SP   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,945

76003085 CRM - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 3.13/16 1,102

76003090 CRM - 5/8-18 - SP   5/8 18 3 H3 3.13/16 1,102

76003095 CRM - 3/4-10 - SP   3/4 10 3 H3 4.1/4 1,220

76003100 CRM - 3/4-16 - SP   3/4 16 3 H3 4.1/4 1,220

76003105 CRM - M3-0.5 - SP M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,433

76003110 CRM - M4-0.7 - SP M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,512

76003115 CRM - M5-0.8 - SP M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,512

76003120 CRM - M6-1 - SP M6 1 3 D5 2.1/2 0,630

76003125 CRM - M8-1.25 - SP M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,748

76003130 CRM - M10-1.25 - SP M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,748

76003135 CRM - M10-1.5 - SP M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,748

76003140 CRM - M12-1.75 - SP M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,945

TARAUD HSSE À POINTE SPIRALE  - CRM

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier inoxydable
Machine 
Traversant
Vapeur
304, 316, 316L
17-4, 15-5, A286
Jusqu’à 35 HRc
Standard
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76003200 CRM - 2-56 - SF 2      56 2 H2 1.3/4 0,433

76003205 CRM - 3-48 - SF 3      48 2 H2 1.13/16 0,512

76003210 CRM - 4-40 - SF 4      40 2 H2 1.7/8 0,250

76003215 CRM - 6-32 - SF 6      32 3 H2 2      0,313

76003220 CRM - 8-32 - SF 8      32 3 H2 2.1/8 0,313

76003225 CRM - 10-24 - SF 10      24 3 H3 2.3/8 0,417

76003230 CRM - 10-32 - SF 10      32 3 H3 2.3/8 0,417

76003235 CRM - 1/4-20 - SF   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,500

76003240 CRM - 1/4-28 - SF   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,500

76003245 CRM - 5/16-18 - SF   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,556

76003250 CRM - 5/16-24 - SF   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,556

76003255 CRM - 3/8-16 - SF   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,625

76003260 CRM - 3/8-24 - SF   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,625

76003265 CRM - 7/16-14 - SF   7/16 14 3 H3 3.5/32 0,714

76003270 CRM - 7/16-20 - SF   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,714

76003275 CRM - 1/2-13 - SF   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,769

76003280 CRM - 1/2-20 - SF   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,769

76003285 CRM - 9/16-12 - SF   9/16 12 4 H3 3.19/32 0,880

76003290 CRM - 5/8-11 - SF   5/8 11 4 H3 3.13/16 0,909

76003295 CRM - 5/8-18 - SF   5/8 18 4 H3 3.13/16 0,909

76003300 CRM - 3/4-10 - SF   3/4 10 4 H3 4.1/4 1,000

76003305 CRM - 3/4-16 - SF   3/4 16 4 H3 4.1/4 1,000

76003310 CRM - M3-0.5 - SF M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,197

76003315 CRM - M4-0.7 - SF M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,276

76003320 CRM - M5-0.8 - SF M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,315

76003325 CRM - M6-1 - SF M6 1 3 D5 2.1/2 0,394

76003330 CRM - M8-1.25 - SF M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,492

76003335 CRM - M10-1.25 - SF M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,591

76003340 CRM - M10-1.5 - SF M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,591

76003345 CRM - M12-1.75 - SF M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,689

76003350 CRM - M14-2 - SF M14 2 3 D7 3.19/32 0,787

76003355 CRM - M16-2 - SF M16 2 3 D7 3.13/16 0,787

TARAUD HSSE À FLÛTE SPIRALE  - CRM

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Acier inoxydable
Machine 
Borgne
Vapeur
304, 316, 316L
17-4, 15-5, A286
Jusqu’à 35HRc
Standard
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TARAUD À POINTE SPIRALE METALLURGIE 
DES POUDRES - CRS

76003500 POWDER METAL - 4-40 - SP 4      40 2 H2 1.7/8 0,433

76003505 POWDER METAL - 5-40 - SP 5      40 3 H2 1.15/16 0,433

76003510 POWDER METAL - 6-32 - SP 6      32 3 H3 2      0,512

76003515 POWDER METAL - 8-32 - SP 8      32 3 H3 2.1/8 0,512

76003520 POWDER METAL - 10-24 - SP 10      24 3 H3 2.3/8 0,512

76003525 POWDER METAL - 10-32 - SP 10      32 3 H3 2.3/8 0,512

76003530 POWDER METAL - 1/4-20 - SP   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,630

76003535 POWDER METAL - 1/4-28 - SP   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,630

76003540 POWDER METAL - 5/16-18 - SP   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,748

76003545 POWDER METAL - 5/16-24 - SP   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,748

76003550 POWDER METAL - 3/8-16 - SP   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,748

76003555 POWDER METAL - 3/8-24 - SP   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,748

76003560 POWDER METAL - 7/16-14 - SP   7/16 14 3 H3 3.5/32 0,866

76003565 POWDER METAL - 7/16-20 - SP   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,866

76003570 POWDER METAL - 1/2-13 - SP   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,945

76003575 POWDER METAL - 1/2-20 - SP   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,945

76003580 POWDER METAL - 5/8-11 - SP   5/8 11 3 H3 3.13/16 1,102

76003585 POWDER METAL - 5/8-18 - SP   5/8 18 3 H3 3.13/16 1,102

76003590 POWDER METAL - 3/4-10 - SP   3/4 10 4 H3 4.1/4 1,220

76003595 POWDER METAL - 3/4-16 - SP   3/4 16 4 H3 4.1/4 1,220

76003600 POWDER METAL - M3-0.5 - SP M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,433

76003605 POWDER METAL - M4-0.7 - SP M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,512

76003610 POWDER METAL - M5-0.8 - SP M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,512

76003615 POWDER METAL - M6-1 - SP M6 1 3 D5 2.1/2 0,630

76003620 POWDER METAL - M8-1.25 - SP M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,748

76003625 POWDER METAL - M10-1.25 - SP M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,748

76003630 POWDER METAL - M10-1.5 - SP M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,748

76003635 POWDER METAL - M12-1.75 - SP M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,945

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds
Nuance Cromson 

 

Titanium, Inconel
Machine 
Traversant
Vapeur
Acier outil, 4340
Titanium, inconel, waspaloy
Jusqu’à 48 HRc
Standard
Métalurgie des poudres "Powder metal"
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76003700 POWDER METAL - 4-40 - SF 4      40 2 H2 1.7/8 0,250

76003705 POWDER METAL - 6-32 - SF 6      32 3 H3 2      0,313

76003710 POWDER METAL - 8-32 - SF 8      32 3 H3 2.1/8 0,313

76003715 POWDER METAL - 10-24 - SF 10      24 3 H3 2.3/8 0,417

76003720 POWDER METAL - 10-32 - SF 10      32 3 H3 2.3/8 0,417

76003725 POWDER METAL - 1/4-20 - SF   1/4 20 3 H3 2.1/2 0,500

76003730 POWDER METAL - 1/4-28 - SF   1/4 28 3 H3 2.1/2 0,500

76003735 POWDER METAL - 5/16-18 - SF   5/16 18 3 H3 2.23/32 0,556

76003740 POWDER METAL - 5/16-24 - SF   5/16 24 3 H3 2.23/32 0,556

76003745 POWDER METAL - 3/8-16 - SF   3/8 16 3 H3 2.15/16 0,625

76003750 POWDER METAL - 3/8-24 - SF   3/8 24 3 H3 2.15/16 0,625

76003755 POWDER METAL - 7/16-14 - SF   7/16 14 3 H3 3.5/32 0,714

76003760 POWDER METAL - 7/16-20 - SF   7/16 20 3 H3 3.5/32 0,714

76003765 POWDER METAL - 1/2-13 - SF   1/2 13 3 H3 3.3/8 0,769

76003770 POWDER METAL - 1/2-20 - SF   1/2 20 3 H3 3.3/8 0,769

76003775 POWDER METAL - 5/8-11 - SF   5/8 11 4 H3 3.13/16 0,909

76003780 POWDER METAL - 5/8-18 - SF   5/8 18 4 H3 3.13/16 0,909

76003785 POWDER METAL - 3/4-10 - SF   3/4 10 4 H3 4.1/4 1,000

76003790 POWDER METAL - 3/4-16 - SF   3/4 16 4 H3 4.1/4 1,000

76003795 POWDER METAL - M3-0.5 - SF M3 0,5 3 D3 1.15/16 0,197

76003800 POWDER METAL - M4-0.7 - SF M4 0,7 3 D4 2.1/8 0,276

76003805 POWDER METAL - M5-0.8 - SF M5 0,8 3 D4 2.3/8 0,315

76003810 POWDER METAL - M6-1 - SF M6 1 3 D5 2.1/2 0,394

76003815 POWDER METAL - M8-1.25 - SF M8 1,25 3 D5 2.23/32 0,492

76003820 POWDER METAL - M10-1.25 - SF M10 1,25 3 D5 2.15/16 0,591

76003825 POWDER METAL - M10-1.5 - SF M10 1,5 3 D6 2.15/16 0,591

76003830 POWDER METAL - M12-1.75 - SF M12 1,75 3 D6 3.3/8 0,689

TARAUD À FLÛTE SPIRALE METALLURGIE 
DES POUDRES - CRS

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Titanium, Inconel
Machine 
Borgne
Vapeur
Acier outil, 4340
Titanium, inconel, waspaloy
Jusqu’à 48 HRc
Standard

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet
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76004000 CRN - 4-40 - SF 4      40 2 H2 1.7/8 0,250 CRN

76004005 CRN - 6-32 - SF 6      32 2 H3 2      0,313 CRN

76004010 CRN - 8-32 - SF 8      32 2 H3 2.1/8 0,313 CRN

76004015 CRN - 10-24 - SF 10      24 2 H3 2.3/8 0,417 CRN

76004020 CRN - 10-32 - SF 10      32 2 H3 2.3/8 0,417 CRN

76004025 CRN - 1/4-20 - SF   1/4 20 2 H3 2.1/2 0,500 CRN

76004030 CRN - 1/4-28 - SF   1/4 28 2 H3 2.1/2 0,500 CRN

76004035 CRN - 5/16-18 - SF   5/16 18 2 H3 2.23/32 0,556 CRN

76004040 CRN - 5/16-24 - SF   5/16 24 2 H3 2.23/32 0,556 CRN

76004045 CRN - 3/8-16 - SF   3/8 16 2 H3 2.15/16 0,625 CRN

76004050 CRN - 3/8-24 - SF   3/8 24 2 H3 2.15/16 0,625 CRN

76004055 CRN - M3-0.5 - SF M3 0,5 2 D3 1.15/16 0,197 CRN

76004060 CRN - M4-0.7 - SF M4 0,7 2 D4 2.1/8 0,276 CRN

76004065 CRN - M5-0.8 - SF M5 0,8 2 D5 2.3/8 0,315 CRN

76004070 CRN - M6-1 - SF M6 1 2 D5 2.1/2 0,394 CRN

76004075 CRN - M8-1.25 - SF M8 1,25 2 D5 2.23/32 0,492 CRN

76004080 CRN - M10-1.25 - SF M10 1,25 2 D5 2.15/16 0,591 CRN

76004085 CRN - M10-1.5 - SF M10 1,5 2 D6 2.15/16 0,591 CRN

TARAUD HSSE  À FLÛTE SPIRAL 
POUR ALUMINIUM - CRN

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Aluminium
Machine 
Borgne
Brillant
Aluminium, cuivre
Bronze, laiton
 
Standard
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76004200 CRN - 4-40 - RF 4      40 - H5 1  7/8 0,560 CRN

76004205 CRN - 6-32 - RF 6      32 - H5 2      0,480 CRN

76004210 CRN - 8-32 - RF 8      32 - H5 2.1/8 0,500 CRN

76004215 CRN - 10-24 - RF 10      24 - H6 2.3/8 0,640 CRN

76004220 CRN - 10-32 - RF 10      32 - H6 2.3/8 0,640 CRN

76004225 CRN - 1/4-20 - RF   1/4 20 - H6 2.1/2 0,830 CRN

76004230 CRN - 1/4-28 - RF   1/4 28 - H6 2.1/2 0,830 CRN

76004235 CRN - 5/16-18 - RF   5/16 18 - H7 2.23/32 0,930 CRN

76004240 CRN - 5/16-24 - RF   5/16 24 - H7 2.23/32 0,930 CRN

76004245 CRN - 3/8-16 - RF   3/8 16 - H7 2.15/16 0,980 CRN

76004250 CRN - 3/8-24 - RF   3/8 24 - H7 2.15/16 0,980 CRN

76004255 CRN - 1/2-13 - RF 1/2 13 - H8 2.23/32 0,930 CRN

76004260 CRN - 1/2-20 - RF 1/2 20 - H8 2.15/16 0,980 CRN

76004265 CRN - M3-0.5 - RF M3 0,5 - D5 1.15/16 0,620 CRN

76004270 CRN - M4-0.7 - RF M4 0,7 - D6 2.1/8 0,500 CRN

76004275 CRN - M5-0.8 - RF M5 0,8 - D7 2.3/8 0,640 CRN

76004280 CRN - M6-1 - RF M6 1 - D8 2.1/2 0,830 CRN

76004285 CRN - M8-1.25 - RF M8 1,25 - D9 2.23/32 0,930 CRN

76004290 CRN - M10-1.5 - RF M10 1,5 - D10 2.15/16 0,980 CRN

TARAUD HSS POUR FILET ROULÉ - CRN

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Aluminium
Machine 
Traversant
Brillant
Acier basse teneur en carbone, aluminium
Bronze, laiton, cuivre
Max. 20 HRc
Standard - filet roulé



183

TARAUDAGE

www.cromson.ca

76004300 CRN - 4-40 - SF - STI 4      40 2 - 1.7/8 0,250 CRN

76004305 CRN - 6-32 - SF - STI 6      32 2 - 2      0,313 CRN

76004310 CRN - 8-32 - SF - STI 8      32 2 - 2.1/8 0,313 CRN

76004315 CRN - 10-24 - SF - STI 10      24 2 - 2.3/8 0,417 CRN

76004320 CRN - 10-32 - SF - STI 10      32 2 - 2.3/8 0,417 CRN

76004325 CRN - 1/4-20 - SF - STI   1/4 20 2 - 2.1/2 0,500 CRN

76004330 CRN - 1/4-28 - SF - STI   1/4 28 2 - 2.1/2 0,500 CRN

76004335 CRN - 5/16-18 - SF - STI   5/16 18 2 - 2.23/32 0,556 CRN

76004340 CRN - 5/16-24 - SF - STI   5/16 24 2 - 2.23/32 0,556 CRN

76004345 CRN - 3/8-16 - SF - STI   3/8 16 2 - 2.15/16 0,625 CRN

76004350 CRN - 3/8-24 - SF - STI   3/8 24 2 - 2.15/16 0,625 CRN

TARAUD STI (HSSE) À FLÛTE SPIRALE 
POUR ALUMINIUM - CRN

EDP Cromson Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Aluminium
Machine 
Borgne
Brillant
Acier basse teneur en carbone, aluminium 
Bronze, laiton, cuivre
Max. 20 HRc
Standard
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76004401 HSS - 6-32-NC 6      32 3 H3 2      0,688 HSS

76004411 HSS - 8-32-NC 8      32 4 H3 2.1/8 0,750 HSS

76004431 HSS - 10-24-NC 10      24 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004441 HSS - 12-24-NC 12      24 4 H3 2.3/8 0,938 HSS

76004461 HSS - 10-32-NF 10      32 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004471 HSS - 1/4-20-NC 1/4 20 4 H3 2.1/2 1,000 HSS

76004491 HSS - 1/4-28-NF 1/4 28 4 H3 2.1/2 1,000 HSS

76004511 HSS - 5/16-28-NC 5/16 18 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004521 HSS - 5/16-24-NF 5/16 24 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004531 HSS - 3/8-16-NC 3/8 16 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004551 HSS - 3/8-24-NF 3/8 24 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004561 HSS - 7/16-14-NC 7/16 14 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004581 HSS - 7/16-20-NF 7/16 20 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004591 HSS - 1/2-13-NC 1/2 13 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004611 HSS - 1/2-20-NF 1/2 20 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004621 HSS - 9/16-12-NC 9/16 12 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004641 HSS - 9/16-18-NF 9/16 18 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004651 HSS - 5/8-11-NC 5/8 11 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004671 HSS - 5/8-18-NF 5/8 18 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004681 HSS - 3/4-10-NC 3/4 10 4 H3 4.1/4 2,000 HSS

76004701 HSS - 3/4-16-NF 3/4 16 4 H3 4.1/4 2,000 HSS

KIT DE 3 TARAUDS À MAIN HSS IMPÉRIAL

EDP 
Cromson

Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Ferreux et non ferreux
Manuel
Borgne ou traversant
Brillant
Ferreux
Non-ferreux
 
Standard
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76004801 HSS - M3-0.5 M3 0,5 3 D3 1.15/16  5/8 HSS

76004811 HSS - M4-0.7 M4 0,7 3 D4 2.1/8  3/4 HSS

76004831 HSS - M5-0.8 M5 0,8 3 D4 2. 3/8  7/8 HSS

76004841 HSS - M6-1 M6 1 4 D5 2.1/2 1    HSS

76004861 HSS - M8-1.25 M8 1,25 4 D5 2.23/32 1.1/8 HSS

76004871 HSS - M10-1.25 M10 1,25 4 D5 2.15/16 1.1/4 HSS

76004891 HSS - M10-1.5 M10 1,5 4 D6 2.15/16 1.1/4 HSS

76004901 HSS - M12-1.75 M12 1,75 4 D6 3.3/8 1.21/32 HSS

KIT DE 3 TARAUDS À MAIN HSS MÉTRIQUE

EDP 
Cromson

Cromson Description
Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Ferreux et non ferreux
Manuel
Borgne ou traversant
Brillant
Ferreux
Non-ferreux
 
Standard
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76004400 HSS - 6-32 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 6      32 3 H3 2      0,688 HSS

76004405 HSS - 6-32 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 6      32 3 H3 2      0,688 HSS

76004410 HSS - 6-32 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 6      32 3 H3 2      0,688 HSS

76004415 HSS - 8-32 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 8      32 4 H3 2.1/8 0,750 HSS

76004420 HSS - 8-32 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 8      32 4 H3 2.1/8 0,750 HSS

76004425 HSS - 8-32 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 8      32 4 H3 2.1/8 0,750 HSS

76004430 HSS - 10-24 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 10      24 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004435 HSS - 10-24 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 10      24 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004440 HSS - 10-24 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 10      24 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004445 HSS - 12-24 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 12      24 4 H3 2.3/8 0,938 HSS

76004450 HSS - 12-24 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 12      24 4 H3 2.3/8 0,938 HSS

76004455 HSS - 12-24 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 12      24 4 H3 2.3/8 0,938 HSS

76004460 HSS - 10-32 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 10      32 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004465 HSS - 10-32 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 10      32 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004470 HSS - 10-32 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 10      32 4 H3 2.3/8 0,875 HSS

76004475 HSS - 1/4-20 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 1/4 20 4 H3 2.1/2 1.000 HSS

76004480 HSS - 1/4-20 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 1/4 20 4 H3 2.1/2 1.000 HSS

76004485 HSS - 1/4-20 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 1/4 20 4 H3 2.1/2 1.000 HSS

76004490 HSS - 1/4-28 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 1/4 28 4 H3 2.1/2 1.000 HSS

76004495 HSS - 1/4-28 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 1/4 28 4 H3 2.1/2 1.000 HSS

76004500 HSS - 1/4-28 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 1/4 28 4 H3 2 .1/2 1.000 HSS

76004505 HSS - 5/16-18 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 5/16 18 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004510 HSS - 5/16-18 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 5/16 18 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004515 HSS - 5/16-18 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 5/16 18 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004520 HSS - 5/16-24 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 5/16 24 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004525 HSS - 5/16-24 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 5/16 24 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004530 HSS - 5/16-24 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 5/16 24 4 H3 2.23/32 1,125 HSS

76004535 HSS - 3/8-16 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 3/8 16 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004540 HSS - 3/8-16 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 3/8 16 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004545 HSS - 3/8-16 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 3/8 16 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004550 HSS - 3/8-24 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 3/8 24 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004555 HSS - 3/8-24 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 3/8 24 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004560 HSS - 3/8-24 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 3/8 24 4 H3 2.15/16 1,250 HSS

76004565 HSS - 7/16-14 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 7/16 14 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004570 HSS - 7/16-14 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 7/16 14 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

TARAUD À MAIN HSS IMPÉRIAL

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Ferreux et non ferreux
Manuel
Borgne ou traversant
Brillant
Ferreux
Non-ferreux
 
Standard

EDP 
Cromson

Cromson 
Description

Type 
de finition

Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson
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Cromson 
Description

Type 
de finition

Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson

TARAUD À MAIN HSS IMPÉRIAL

76004575 HSS - 7/16-14 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 7/16 14 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004580 HSS - 7/16-20 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 7/16 20 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004585 HSS - 7/16-20 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 7/16 20 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004590 HSS - 7/16-20 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 7/16 20 4 H3 3.5/32 1,438 HSS

76004595 HSS - 1/2-13 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 1/2 13 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004600 HSS - 1/2-13 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 1/2 13 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004605 HSS - 1/2-13 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 1/2 13 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004610 HSS - 1/2-20 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 1/2 20 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004615 HSS - 1/2-20 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 1/2 20 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004620 HSS - 1/2-20 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 1/2 20 4 H3 3.3/8 1,656 HSS

76004625 HSS - 9/16-12 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 9/16 12 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004630 HSS - 9/16-12 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 9/16 12 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004635 HSS - 9/16-12 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 9/16 12 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004640 HSS - 9/16-18 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 9/16 18 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004645 HSS - 9/16-18 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 9/16 18 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004650 HSS - 9/16-18 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 9/16 18 4 H3 3.19/32 1,656 HSS

76004655 HSS - 5/8-11 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 5/8 11 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004660 HSS - 5/8-11 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 5/8 11 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004665 HSS - 5/8-11 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 5/8 11 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004670 HSS - 5/8-18 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 5/8 18 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004675 HSS - 5/8-18 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 5/8 18 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004680 HSS - 5/8-18 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 5/8 18 4 H3 3.13/16 1,813 HSS

76004685 HSS - 3/4-10 -NC1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 3/4 10 4 H3 4.1/4 2.000 HSS

76004690 HSS - 3/4-10 -NC2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 3/4 10 4 H3 4.1/4 2.000 HSS

76004695 HSS - 3/4-10 -NC3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 3/4 10 4 H3 4.1/4 2.000 HSS

76004700 HSS - 3/4-16 -NF1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE 3/4 16 4 H3 4.1/4 2.000 HSS

76004705 HSS - 3/4-16 -NF2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION 3/4 16 4 H3 4.1/4 2.000 HSS

76004710 HSS - 3/4-16 -NF3 TARAUD À MAIN HSS FINITION 3/4 16 4 H3 4.1/4 2.000 HSS
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76004800 HSS - M3-0.5 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M3 0,5 3 D3 1.15/16  5/8 HSS

76004805 HSS - M3-0.5 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M3 0,5 3 D3 1.15/16  5/8 HSS

76004810 HSS - M3-0.5 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M3 0,5 3 D3 1.15/16  5/8 HSS

76004815 HSS - M4-0.7 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M4 0,7 3 D4 2.1/8   3/4 HSS

76004820 HSS - M4-0.7 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M4 0,7 3 D4 2.1/8  3/4 HSS

76004825 HSS - M4-0.7 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M4 0,7 3 D4 2.1/8  3/4 HSS

76004830 HSS - M5-0.8 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M5 0,8 3 D4 2.3/8   7/8 HSS

76004835 HSS - M5-0.8 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M5 0,8 3 D4 2.3/8  7/8 HSS

76004840 HSS - M5-0.8 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M5 0,8 3 D4 2.3/8  7/8 HSS

76004845 HSS - M6-1 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M6 1 4 D5 2.1/2 1      HSS

76004850 HSS - M6-1 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M6 1 4 D5 2.1/2 1    HSS

76004855 HSS - M6-1 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M6 1 4 D5 2.1/2 1    HSS

76004860 HSS - M8-1.25 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M8 1,25 4 D5 2.23/32 1.1/8 HSS

76004865 HSS - M8-1.25 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M8 1,25 4 D5 2.23/32 1.1/8 HSS

76004870 HSS - M8-1.25 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M8 1,25 4 D5 2.23/32 1.1/8 HSS

76004875 HSS - M10-1.25 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M10 1,25 4 D5 2.15/16 1.1/4 HSS

76004880 HSS - M10-1.25 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M10 1,25 4 D5 2.15/16 1.1/4 HSS

76004885 HSS - M10-1.25 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M10 1,25 4 D5 2.15/16 1.1/4 HSS

76004890 HSS - M10-1.5 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M10 1,5 4 D6 2.15/16 1.1/4 HSS

76004895 HSS - M10-1.5 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M10 1,5 4 D6 2.15/16 1.1/4 HSS

76004900 HSS - M10-1.5 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M10 1,5 4 D6 2.15/16 1.1/4 HSS

76004905 HSS - M12-1.75 -1 TARAUD À MAIN HSS EBAUCHE M12 1,75 4 D6 3.3/8 1.21/32 HSS

76004910 HSS - M12-1.75 -2 TARAUD À MAIN HSS DEMI-FINITION M12 1,75 4 D6 3.3/8 1.21/32 HSS

76004915 HSS - M12-1.75 -3 TARAUD À MAIN HSS FINITION M12 1,75 4 D6 3.3/8 1.21/32 HSS

TARAUD À MAIN HSS MÉTRIQUE

DÉTAILS TECHNIQUES

Application générale
Machine ou manuel
Type de trou
Traitement de surface
Matériaux à usiner
Autres
Limite de dureté
Longueur des tarauds

 

Ferreux et non ferreux
Manuel
Borgne ou traversant
Brillant
Ferreux
Non-ferreux

Standard

EDP 
Cromson

Cromson 
Description

Type 
de finition

Diam.
Filet

Nb
Filet

Nb de 
Flûte

Limite 
de filet

OAL
Long. 
de filet

Nuance
Cromson



189

TARAUDAGE

www.cromson.ca



190

TARAUDAGE

www.cromson.ca

Duretée Rockwell (HRc)
Duretée Brinnel (BHN)

Résistance à la traction (N/mm2)

matériel FAIBLE ET MOYEN CARBONE ACIER

modèle CRP3

Matériaux HRc BHN N/mm2
pied. / min. Vitesse de Coupe SFM

Condition Normalisé Coulé

Acier non allié, acier coulé, faible carbone
1018, 1108,1161,12L14, 1522, 1572

jusqu'à 8 
jusqu'à 15  
plus de 15

jusqu'à 178 
jusqu'à 205 
Plus de  205

jusqu'à 600 
jusqu'à 700 
Plus de 700

20-50                 
20-40             
20-40

Acier allié
5132, 4130, 8620, 4340, 5140, 6150       
Acier Outill, 01, A2, D2, H-13, P-20.        

jusqu'à 27 
jusqu'à 31 
plus de 31

jusqu'à 266 
jusqu'à 297 
plus de 297

jusqu'à 900 
jusqu'à 1000 

plus de 
1000

Acier inoxydable modéré
17-4PH, 15-5PH, 316L

Acier inoxydable résistant à l’acide
(Cr-Ni-Alloys) 304, 316, 17CrNi16-2

Fonte, fonte grise et allié
GG10-GG40, A48

jusqu'à 14 
jusqu'à 24 
plus de 24

jusqu'à 200 
jusqu'à 250 
plus de 250

jusqu'à 680 
jusqu'à 850 
plus de 850

20-40

Fonte à graphite, fonte maléable GGG40, 
GGG80

jusqu'à 8 
plus de 8

jusqu'à 178 
plus de 178

jusqu'à 600 
plus de 650

Aluminium (Si % >10%)
6061, 2025, 208, 360

Aluminium (Si %  <10%)
413, 385, A390

Cuivre, brass, bronze
beryllium-cuivre,  brass naval, AMPCO

Alliage de titanium
TiAl4V

Alliage réfractaire, inconel, haynes, 
waspaloy, hastelloy

Alliage réfractaire
inconel, haynes, waspaloy, hastelloy 38-48 1173-1527  20-40             

Acier trempé
50-60HRc

50-55 
56-60 
61-65

1614-1870

TARAUDS   PARAMÈTRES DE COUPE

           Hautement recommandé

** Ces valeurs ne sont qu’un guide de départ.  Les paramètres optimums pour un procédé spécifique devrait être déterminés par les essais durant l’usinage.
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MOYEN / HAUT CARBONE ACIER ACIER INOXYDABLE TITANIUM, ALIAGE NICKEL ALUMINIUM

CRPS CRM CRS CRN

Vitesse de Coupe SFM Vitesse de Coupe SFM Vitesse de Coupe SFM Vitesse de Coupe SFM

Normalisé Recuit Recuit Trempé Recuit/Trempé Trempé Coupé Roulé

20-30 25-50  20-50

20-30 15-25 20-30 10-20 15-20

20-30 20-35 15-20   

 20-35 15-20  12-20  

    

    

25-60 30-60

30-80 30-80

20-30 30-80 30-80

15-30 8-15

5-20

PARAMÈTRES DE COUPE    TARAUDS
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FORET À CENTRER
60° (double) HSS / carbure
Court et long

FORET ÉTAGÉ
HSS-E
Tôle mince

FORET MINIATURE
Carbure
0,10 à 1,00mm
Fluide externe

FRAISE À PROFILAGE 220°
Carbure
Micro Sphérique

FRAISE À BOUT ARRONDI
Carbure
Micro Hémisphérique

FRAISE À CHANFREINER
Carbure - 90° et 60° 
Profilage

FRAISE À FILETER
Carbure (filet M0,8 à M10)
Interpolation CNC

FRAISE À GRAVER
Carbure
.05 à .20 mm de pointe

FRAISE À NOYER
HSS-E et carbure
90° et 82°

FRAISE À RAYONNER
Carbure
0.5  à 3.0 mm rayon

FRAISE MICRO
Carbure (1.5-5-8 x D)
Acier - acier trempé < 67 HRc,
titanium, aluminium

FRAISE POUR GORGES 
DE JOINTS TORIQUES
ET CIRCLIPS
Carbure 1.4 à 3.8 mm

M01

M02

M03

M12

M04
	
	

           
 M05

M06

M07

M08

M09

M10

M11
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FORET À CENTRER 60° (DOUBLE) 

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  Dureté 63 HRc pour l’usinage d’aciers jusqu’à 800 N/mm²
		  Cuivre, laiton, bronze, aluminium jusqu’à 6% Si
Forme		  Angle 60°
Série		  M01 - métrique / impérial
Utilisation	 Machine

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  Dureté 63 HRc pour l’usinage d’aciers jusqu’à 800 N/mm²
		  Cuivre, laiton, bronze, aluminium jusqu’à 6% Si
Forme		  Angle 60°
Série		  M01 - métrique / impérial
Utilisation	 machine

77100100 00 3,17 x 0,51  
(1/8 x ,025) 31 0,7-1,0

77100102 0 3,17 x 0,79  
(1/8 x ,1/32) 31 0,9-1,2

77100104 77100120 77100150 1 3,17 x 1,19  
(1/8 x ,3/64) 31 1,4-1,7

77100106 77100122 77100152 2 4,76 x  1,98  
(3/16 x 5/64) 47 2,4-2,7

77100108 77100124 77100154 3 6,35  x  2,77  
(1/4 x 7/64) 50 3,3-3,9

77100110 77100126 77100156 4 7,93  x  3,17  
(5/16 x 1/8) 54 3,8-4,4

77100112 77100128 77100158 5 11,11  x  4,76  
(7/16 x 3/13) 63 5,9-6,5

77100114 77100130 77100160 6 12,70  x  5,55  
(1/2 x 7/32) 70 6,9-7,5

77100116  7 15,87  x  6,35  
(5/8 x 1/4) 76 8,0-8,6

77100118  8 19,05  x  7,93  
(3/4 x 5/16) 82 10,0-10,6

CROMSON 
M0110 
HSS

CROMSON 
M0110-C 
HSS TiN

CROMSON 
M0120 
Carbure

ASA
D    x    d

 
h7      k12

L
 

+/-1

l
 

mini   maxi

77100170 1  x  3 3,17  x  1,19 1/8 x 3/64 76

77100172 1  x  5 3,17  x  1,19 1/8 x 3/64 127

77100174 2  x  3 4,76 x  1,98 3/16 x 5/64 76

77100176 2  x  5 4,76 x  1,98 3/16 x 5/64 127

77100178 3  x  3 6,35  x  2,77 1/4 x 7/64 76

77100180 3  x  5 6,35  x  2,77 1/4 x 7/64 127

77100182 4  x  3 7,93  x  3,17 5/16 x 1/8 76

77100184 4  x  5 7,93  x  3,17 5/16 x 1/8 127

77100186 5  x  5 11,11  x  4,76 7/16 x 3/13 127

77100188 6  x  5 12,70  x  5,55 1/2 x 7/32 127

CROMSON 
M0015 
HSS

ASA D    x    d h7   x   k12
L
 

+/-1

FORET À CENTRER 60° LONG (DOUBLE) 

L

l

d D
118°

60°
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FORET ÉTAGÉS POUR TÔLES 
ET MATÉRIAUX MINCES

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  Dureté 63 HRc pour l’usinage d’aciers 
		  jusqu’à 800 N/mm²
 		  Cuivre, laiton, bronze, aluminium jusqu’à 6% Si.
		  Goujures droite pour faciliter la pénétration 
		  et 3 plats pour un serrage plus rigide.

Série		  M02 - métrique
Utilisation	 Machine

D

L

d

ℓ1

118°

77100400 12 4,5,6,7,8,9,10,11,12 79 5 6

77100410 20 4,6,8,10,12,14,16,18,20 67 3 8

77100420 30 4,6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30 100 4 10

77100430 38 6,9,13,16,19,21,23,26,29,32,35,38 100 4 10

77100440 12,20 et 30 Kit incluant 77100400 - 77100410 et 77100420

CROMSON
M0202

Diam. Capacité d’ouverture L l1 d

77100440
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FORET MINIATURE (5xD)

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  CARBURE
Série		  M03 - métrique
Utilisation	 Machine

Notre carbure jumelé à un angle d’hélice de 30° permet d’usiner les aciers 
traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, alliage de titane, bronzes dures, inconel, 
nimonic, waspaloy, fontes dures et tout autres métaux... matières synthétiques, 
nylon, PVC, stratifié, graphite, polymères chargés en fibre de verre ou carbone, 
céramique, verre.

77100800 0,10 3,0 1 0,50 5 38

77100810 0,15 3,0 1 0,80 5 38

77100820 0,20 3,0 1 1,00 5 38

77100830 0,25 3,0 1 1,25 5 38

77100840 0,30 3,0 1 1,50 5 38

77100850 0,35 3,0 1 1,75 5 38

77100860 0,40 3,0 1 2,00 5 38

77100870 0,45 3,0 1 2,25 5 38

77100880 0,50 3,0 1,5 2,50 10 38

77100890 0,55 3,0 1,5 3,00 10 38

77100900 0,60 3,0 1,5 3,00 10 38

77100910 0,65 3,0 1,5 3,50 10 38

77100920 0,70 3,0 1,5 3,50 10 38

77100930 0,75 3,0 1,5 4,00 10 38

77100940 0,80 3,0 1,5 4,00 10 38

77100950 0,85 3,0 1,5 4,50 10 38

77100960 0,90 3,0 1,5 4,50 10 38

77100970 0,95 3,0 1,5 5,00 10 38

77100980 1,00 3,0 2 5,00 10 38

CROMSON
M0305

Diam.
d2

(mm)
d3             

(+/- 0,01)
l1              

mini
l2 L

130°

L

l2 l1 D

d3

d2

5xD
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FRAISE À BOUT ARRONDI 
MICRO HÉMISPHÉRIQUE (1.5xD) - 2 FLÛTES

 FRAISE À PROFILAGE
MICRO SPHÉRIQUE 220° - 2 FLÛTES

77400480 77400485 0,30 38 0,45 3 0,15

77400490 77400495 0,40 38 0,60 3 0,20

77400500 77400505 0,50 38 0,75 3 0,25

77400510 77400515 0,60 38 0,90 3 0,30

77400520 77400525 0,80 38 1,20 3 0,40

77400530 77400535 1,00 38 1,50 3 0,50

77400540 77400545 1,20 38 1,80 3 0,60

77400550 77400555 1,40 38 2,10 4 0,70

77400560 77400565 1,50 38 2,25 4 0,75

77400570 77400575 1,60 38 2,40 4 0,80

77400580 77400585 1,80 38 2,70 4 0,90

77400590 77400595 2,00 38 3,00 4 1,00

15°

CROMSON
M0425
Non revêtu

CROMSON
M0425-C
CR 55 PVD

D L l d2 R

radius

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M12 - métrique
Utilisation :	 Machine
Type		  2 dents

Notre carbure jumelé au revêtement Cr 55 PVD permet d’usiner 
les aciers traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, alliage de titane, 
bronzes dures et tout autres métaux… matières synthétiques, 
nylon, PVC, stratifié, graphite, polymères chargés en fibre 
de verre ou carbone, céramique, verre.

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière 		  CARBURE
Revêtement 	 Cr 55
Série 		  M04 - métrique
Utilisation 	 Machine
Type 		  2 dents - hélice 30°

77400400 77400405 0,50 0,44 3 60 0,33 2,50 0,25

77400410 77400415 0,80 0,70 3 60 0,55 4,00 0,40

77400420 77400425 1,00 0,85 3 60 0,70 5,00 0,50

77400430 77400435 1,20 1,00 3 60 0,80 6,00 0,60

77400440 77400445 1,50 1,30 3 60 1,00 7,50 0,75

77400450 77400455 2,00 1,70 3 60 1,35 10,00 1,00

77400460 77400465 3,00 2,60 3 60 2,00 15,00 1,50

CROMSON
M1220
Non revêtu

CROMSON
M1220-C
CR 55 PVD

D d1 d2 L l1
l2

5xD
R

d2d1
DR

l1

l2

L
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FRAISE À CHANFREINER ET À RAINURER 
EN V 90°(COUPE AVANT/ARRIÈRE) 
3 FLÛTES

FRAISE À CHANFREINER ET À RAINURER EN V 90°  
(COUPE AVANT/ARRIÈRE) 4 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  90°
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Forme		  Angle 90°
Série		  M09 - métrique
Utilisation	 Machine

77300860 77300865 2,80 2,20 1,20 6 1,10 10 100

77300870 77300875 3,00 2,20 1,20 6 1,30 10 100

77300880 77300885 3,80 2,90 1,60 6 1,55 12 100

77300890 77300895 4,00 2,90 1,60 6 1,75 12 100

77300900 77300905 4,80 3,40 2,00 6 2,10 15 100

CROMSON
M0535
Non revêtu

CROMSON
M0540-C
CR 55 PVD

D
d1             

maxi
T              

maxi
d2             
h6

l1
l2              

mini
L              

(mm)

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  90°
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Forme		  Angle 90°
Série		  M05 - métrique
Utilisation	 Machine
Autre		  de 0,20 à 0,50 = 1 dent 

77300730 77300735 0,20 0,12 0,12 38 0,11 0,29 3,0

77300740 77300745 0,25 0,15 0,15 38 0,13 0,37 3,0

77300750 77300755 0,30 0,18 0,18 38 0,15 0,45 3,0

77300760 77300765 0,40 0,24 0,24 38 0,19 0,61 3,0

77300770 77300775 0,50 0,30 0,30 38 0,23 0,77 3,0

77300780 77300785 0,60 0,36 0,36 38 0,27 0,93 3,0

77300790 77300795 0,80 0,48 0,48 38 0,35 1,25 3,0

77300800 77300805 1,00 0,70 0,30 60 0,50 5,00 3,0

77300810 77300815 1,50 1,10 0,45 60 0,73 6,00 3,0

77300820 77300825 1,80 1,40 0,60 60 0,75 8,00 3,0

77300830 77300835 2,00 1,50 0,60 60 0,95 8,00 3,0

77300840 77300845 2,80 2,10 0,90 60 1,30 10,00 3,0

77300850 77300855 3,00 2,10 0,90 60 1,50 10,00 3,0

 
CROMSON
M0520
Non revêtu

CROMSON
M0525-C
CR 55 PVD

D
d1             

maxi
T              

maxi
L l1

l2              
mini 

d2
(mm)

d2d1D

L
l1 l2

T

d2d1D

L
l1 l2

T

Pour des opérations de super-finition, cette série est à profil constant détalonné ce qui facilite 
le travail longitudinal ou par interpolation pour l’ébavurage avant ou arrière d’angles et de trous

Pour des opérations de super-finition, cette série est à profil constant détalonné ce 
qui facilite le travail longitudinal ou par interpolation pour l’ébavurage avant ou arrière 
d’angles et de trous
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T

ℓ1 ℓ2

L

d1D d2

α
T

ℓ1ℓ2
L

d1 Dd2
αT

ℓ1 ℓ2

L

d1D d2

α

CROMSON
M0535
Non revêtu

CROMSON
M0540-C
CR 55 PVD

D
d1             

maxi
T              

maxi
d2             
h6

l1
l2              

mini
L              

(mm)

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  60°
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M06 - métrique
Utilisation	 Machine

Pour des opérations de super-finition, cette série est à profil constant détalonné ce qui facilite le travail longitudinal ou par interpolation pour 
l’ébavurage avant ou arrière d’angles et de trous

FRAISE À CHANFREINER ET À RAINURER
 60° (COUPE AVANT/ARRIÈRE) 

4 FLÛTES

77300565 2,0 1,50 0,60 3 1,70 8 100

77300575 5,0 3,40 3,40 6 2,80 15 100

77300585 8,0 4,90 4,90 6 5,40 34 100

77300595 12,0 5,90 5,90 6 10,60 34 100

CROMSON
M0610-C

D
d1             

maxi
T              

maxi
d2             
h6

l1
l2              

mini
L             

(mm)

d2d1D

L
l1 l2

T

77300910 77300915 5,00 3,40 2,00 6 2,30 15 100

77300920 77300925 5,80 3,80 2,40 6 2,70 18 100

77300930 77300935 6,00 3,80 2,40 6 2,90 18 100

77300940 77300945 7,80 4,90 4,90 6 2,80 34 100

77300950 77300955 8,00 4,90 4,90 6 3,10 34 100

77300960 77300965 9,80 5,90 5,90 6 3,80 34 100

77300970 77300975 1,00 5,90 5,90 6 4,10 34 100

77300980 77300985 11,80 5,90 5,90 6 5,80 34 100

77300990 77300995 12,00 5,90 5,90 6 6,10 34 100

77301000 77301005 15,80 7,90 7,90 10 7,80 34 100

77301010 77301015 16,00 7,90 7,90 10 8,10 34 100

120°
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MICRO FRAISE À GRAVER

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  40°
Matière		  CARBURE
Utilisation	 Machine
Série		  M07 - métrique
Dureté		  Jusqu’à 67HRc

77301300 0,05 38 1,00 3

77301310 0,06 38 1,00 3

77301320 0,07 38 1,00 3

77301330 0,08 38 1,00 3

77301340 0,09 38 1,00 3

77301350 0,10 38 1,00 3

77301360 0,15 38 1,00 3

77301370 0,20 38 1,00 3

CROMSON
M0705

D
+/- 0.01

L l d2

FRAISE À FILETER  
3 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  60°
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M06 - métrique
Utilisation	 machine

Notre carbure jumelé au revêtement Cr 55 PVD permet d’usiner les aciers traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, alliage de titane, bronzes dures 
et tout autres métaux… matières synthétiques, nylon, PVC, stratifié, graphite, polymères chargés en fibre de verre ou carbone, céramiques, 
verre. Avec un même outil, réalisez les filetages ISO à droite et/ ou à gauche, pour trous borgnes ou débouchants.

77300415 M0,8 0,57 0,27 3 38 2,4 0,01

77300425 M0,9 0,64 0,31 3 38 2,7 0,01

77300435 M1,0 0,71 0,35 3 38 3 0,015

77300445 M1,2 0,91 0,55 3 38 3,6 0,015

77300455 M1,4 1,06 0,62 3 38 4,2 0,02

77300465 M1,6 1,20 0,69 3 38 4,8 0,02

77300475 M1,8 1,35 0,84 3 38 5,5 0,02

77300485 M2,0 1,50 0,92 3 38 6 0,02

77300495 M2,5 1,90 1,27 3 38 7 0,025

77300505 M3 2,30 1,57 6 66 9 0,03

77300515 M4 3,10 2,09 6 66 12 0,04

77300525 M5 4,00 2,90 6 66 15 0,05

77300535 M6 4,80 3,47 6 75 18 0,07

77300545 M8 6,50 4,85 8 80 22 0,08

77300555 M10 7,90 5,95 8 80 26 0,09

CROMSON
M0605-C

filet 
métrique

D d1
d2               
h5

L
l                

min
C

méplat filet

d2d1
60°

L

l

+1°-
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DÉTAILS TECHNIQUES

		  DIN 335-C	
Angle		  90°
Matière		  HSS-E Cobalt / carbure
Série		  M08 - métrique / impérial
Utilisation	 Machine

DÉTAILS TECHNIQUES

Angle		  82°
Matière		  HSS-E Cobalt
Série		  M08 - métrique / impérial
Utilisation	 Machine

Fraise à haute performance comparativement à la fraise multidents :
• Goujures plus importantes pour faciliter l’évacuation des copeaux
• Coupe cuillère
• Profil detalonné pour faciliter les réaffutages
• Les dimensions sont normalisées pour noyer les têtes de vis a 90° ou 82° 
• L'outil demande une forte lubrification

77200300 77200305 77200500 6,30 1,50 5,00 45

77200400 77200405 6,35 (1/4) 1,50 6,35 45

77200410 77200415 7,93 (5/16) 2,00 6,35 45

77200365 77200510 8,30 2,50 6,00 50

77200420 77200425 9,52 (3/8) 2,50 6,35 50

77200310 77200315 77200520 10,40 6,00 50

77200320 77200325 77200530 12,40 2,80 8,00 56

77200430 77200435 12,70 (1/2) 2,90 6,35 50

77200440 77200445 15,87 (5/8) 3,20 9,52 60

77200330 77200335 77200540 16,50 3,20 8,00 56

77200450 77200455 19,05 (3/4) 3,50 9,52 60

77200340 77200345 77200550 20,50 3,50 10,00 63

77200350 77200355 25,00 3,80 10,00 67

77200460 77200465 25,40 (1) 3,80 9,52 70

CROMSON 
M0805
HSS Co

CROMSON 
M0805-C

HSS Co TiN

CROMSON 
M0890
Carbure 

Diam. d
métrique      

Diam. d
impérial

d1           
maxi

D
h9

L                 
+/- 1

77200600 6,35 (1/4) 1,50 6,35 45

77200610 7,93 (5/16) 2,00 6,35 45

77200620 9,52 (3/8) 2,50 6,35 50

77200630 12,70 (1/2) 2,90 6,35 50

77200640 15,87 (5/8) 3,20 9,52 60

77200650 19,05 (3/4) 3,50 9,52 60

77200660 25,40 (1) 3,80 9,52 70

CROMSON
M0882
HSS Co

Diam. d
métrique      

Diam. d
impérial

d1           
maxi

D
h9

L                 
+/- 1

FRAISE À NOYER 90°
3 FLÛTES

Ddd1

L

Ddd1

L

FRAISE À NOYER 82°
3 FLÛTES
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DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Forme		  Rayonné
Série		  M09 - métrique
Utilisation	 Machine
Longueur totale	 60

Pour des opérations de super-finition, cette série est à profil constant détalonné ce qui facilite le travail longitudinal ou par interpolation 
circulaire pour l’ébavurage avant ou arrière d’angles et/ou de trous.

FRAISE À RAYONNER
ET À PROFILER LES RAYONS (AVANT/ARRIÈRE) 
3 FLÛTES

FRAISE À RAYONNER ET À PROFILER LES RAYONS (AVANT/ARRIÈRE)
2 FLÛTES

77301070 0,5 4,90 3,65 6 2,37 3,17 2,15 3,30 20

77301080 0,6 5,20 3,75 6 2,52 3,37 2,14 3,50 25

77301090 0,8 5,90 4,05 6 2,89 3,77 2,14 3,90 30

77301100 1 6,60 4,35 8 3,22 4,27 2,23 4,30 35

77301110 1,2 7,40 4,75 8 3,62 5,07 2,63 5,20 35

77301120 1,5 8,40 5,10 10 4,12 5,77 2,73 5,80 35

77301130 1,8 9,30 5,40 10 4,57 6,37 2,72 6,40 35

77301140 2 9,90 5,60 10 4,87 6,87 2,82 6,80 35

77301150 2,5 10,90 5,60 12 5,37 7,97 2,90 7,80 35

77301160 3 11,90 5,60 12 5,87 9,07 3,00 8,80 35

77301025 0,2 1,90 1,25 1,32 0,87 1,32 0,90 1,45 8

77301035 0,3 2,30 1,45 1,82 1,07 1,82 1,20 1,95 9

77301045 0,4 2,60 1,55 2,37 1,22 2,37 1,55 2,50 10

77301055 0,5 2,90 1,65 2,87 1,37 2,87 1,85 3,00 12

CROMSON
M0945

R +/- 
0,02

D            
maxi

d3           
maxi

d2               
h6

delta X delta Y l1 l2 l3

CROMSON
M0945-C

R +/- 
0,02

D            
maxi

d3           
maxi

d2               
h6

delta X delta Y l1 l2 l3

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  CARBURE
Revêtement	 Non revêtu
Forme		  Rayonné
Série 		  M09 - métrique
Utilisation	 Machine
Longueur totale	 100

R

∆y

∆x

R

∆y

∆x

R D d3 d2

l3
L

l2

R D d3 d2

l3
L

l2
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77400010 77400015 0,30 38 0,45 3

77400020 77400025 0,40 38 0,60 3

77400030 77400035 0,50 38 0,75 3

77400040 77400045 0,60 38 0,90 3

77400050 77400055 0,80 38 1,20 3

77400060 77400065 1,00 38 1,50 3

77400070 77400075 1,20 38 1,80 3

77400080 77400085 1,40 38 2,10 3

77400090 77400095 1,50 38 2,25 3

77400100 77400105 1,60 38 2,40 3

77400110 77400115 1,80 38 2,70 3

77400120 77400125 2,00 38 3,00 3

77400140 77400145 0,30 38 1,50 3

77400150 77400155 0,40 38 2,00 3

77400160 77400165 0,50 38 2,50 3

77400170 77400175 0,60 38 3,00 3

77400180 77400185 0,80 38 4,00 3

77400190 77400195 1,00 38 5,00 3

77400200 77400205 1,20 38 6,00 3

77400210 77400215 1,40 38 7,00 3

77400220 77400225 1,50 38 7,50 3

77400230 77400235 1,60 38 8,00 3

77400240 77400245 1,80 38 9,00 3

77400250 77400255 2,00 38 10,00 3

CROMSON 
M1005
Non revêtu

CROMSON 
M1005-C
Cr 55 PVD

d2
(h7)

L l
D

(h5)

CROMSON 
M1010
Non revêtu

CROMSON 
M1010-C
Cr 55 PVD

d2
(h7)

L l
D

(h5)

FRAISE MICRO (1.5xD) 2 FLÛTES

FRAISE MICRO (5xD) 2 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES
	
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M10 - métrique
Utilisation	 Machine
Type		  2 dents - hélice 30°

DÉTAILS TECHNIQUES
	
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M10 - métrique
Utilisation	 Machine
Type		  2 dents - hélice 30°

L

l

d2 D

Notre carbure jumelé au revêtement Cr 55 PVD permet d’usiner les aciers traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, alliage de titane, bronzes 
dures, inconel, nimonic, waspaloy, fontes dures et tout autres métaux… matières synthétiques, nylon, PVC, stratifié, graphite, polymères 
chargés en fibre de verre ou carbone, céramique, verre
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77400600 0,50 0,025 39 1,50 3

77400610 0,60 0,030 39 1,50 3

77400620 0,80 0,040 39 2,00 3

77400630 1,00 0,050 39 3,00 3

77400640 1,20 0,060 39 4,00 3

77400650 1,50 0,075 39 4,00 3

77400660 2,00 0,100 39 5,00 3

77400260 77400265 0,30 38 2,40 3

77400270 77400275 0,40 38 3,20 3

77400280 77400285 0,50 38 4,00 3

77400290 77400295 0,60 38 4,80 3

77400300 77400305 0,80 38 6,40 3

77400310 77400315 1,00 38 8,00 3

77400320 77400325 1,20 38 9,60 3

77400330 77400335 1,40 44 11,20 4

77400340 77400345 1,50 44 12,00 4

77400350 77400355 1,60 44 12,80 4

77400360 77400365 1,80 44 14,40 4

77400370 77400375 2,00 44 16,00 4

D L l d2
CROMSON 

M1005
CROMSON 
M1005-C

CROMSON 
M0435
Non revêtu

d2
(h7)

Ch 45° L l
D

(h5)

CROMSON 
M1015
Non revêtu

CROMSON 
M1015-C
Cr 55 PVD

d2h7 L l Dh5

FRAISE MICRO (3xD) 2 FLÛTES AL/TI

FRAISE MICRO (8xD) 2 FLÛTES

DÉTAILS TECHNIQUES
	
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M10 - métrique
Utilisation 	 Machine
Type		  2 dents - hélice 30°

DÉTAILS TECHNIQUES
	
Matière		  CARBURE
Revêtement	 ALU-TITANE
Série		  M04 - métrique
Utilisation	 Machine
Type		  2 dents - hélice 45°

Notre carbure jumelé au revêtement Cr 55 PVD permet d’usiner les aciers traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, alliage de titane, bronzes 
dures, inconel, nimonic, waspaloy, fontes dures et tout autres métaux… matières synthétiques, nylon, PVC, stratifié, graphite, polymères  
chargés en fibre de verre ou carbone, céramique, verre.

Outil au carbure avec angle d’hélice de 45° et forte dépouille. Fraises 
conçues pour l’usinage des matières ductiles et abrasives, alumi-
niums, alliage de titane, la préparation d’arête tranchante améliore le 
glissement des copeaux et génère un état de surface optimal.



205

MICRO

www.cromson.ca

D L l d2
CROMSON 

M1005
CROMSON 
M1005-C

FRAISE MICRO 2/3 FLÛTES 
JUSQU’À 67 HRC

DÉTAILS TECHNIQUES
	
Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55
Série		  M10 - métrique
Utilisation	 Machine
Type		  2 dents - hélice 45°
Dureté		  Jusqu’à 67HRc

77400675 0,50 0,025 38 1,50 3 2

77400685 0,60 0,030 38 1,50 3 2

77400695 0,80 0,040 38 2,00 3 2

77400705 1,00 0,050 38 3,00 3 3

77400715 1,20 0,060 38 4,00 3 3

77400725 1,50 0,075 38 4,00 3 3

77400735 2,00 0,100 38 5,00 3 3

CROMSON 
M1040-C
Cr 55 PVD

d
(h7)

Ch 45° L l
D

(h5)
z

Notre carbure jumelé à un angle d’hélice de 45° et au revêtement Cr 55 PVD permet d’usiner les aciers traités jusqu’à 67 HRc. L’inoxydable, 
alliage de titane, bronzes dures, inconel, nimonic, waspaloy, fontes dures et tout autres métaux… matières synthétiques, nylon, PVC, stratifié, 
graphite, polymères chargés en fibre de verre ou carbone, céramique et verre.

L

ℓ1

DdCh D

L

d

l1

Ch
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FRAISE POUR GORGES DE JOINTS TORIQUES 
ET CIRCLIPS

DÉTAILS TECHNIQUES

Matière		  CARBURE
Revêtement	 Cr 55 PVD
Série		  M11 - métrique
Utilisation	 Machine
Forme		  Fraise pour gorge

77300305 1,00 4,9 0,20 0,85 3,19 6 3,10 1,40 1,91 10 75

77300315 1,20 ~ 1,50 5,9 0,24 1,10 3,69 6 3,60 1,60 2,13 10 75

77300325 1,60 7,6 0,32 1,35 4,89 8 4,80 2,00 2,56 12 80

77300335 1,78 ~ 1,80 7,9 0,36 1,50 4,89 8 4,80 2,30 2,88 12 80

77300345 1,90 ~ 2,00 9,3 0,40 1,70 5,89 10 5,80 2,50 3,10 14 90

77300355 2,20 9,9 0,44 1,90 6,09 10 6,00 2,80 3,42 14 90

77300365 2,40 ~ 2,50 11,7 0,50 2,10 7,49 12 7,40 3,20 3,85 16 100

77300375 2,60 ~ 2,65 12 0,53 2,25 7,49 14 7,40 3,30 3,96 18 110

77300385 2,70 ~ 2,80 13,5 0,56 2,35 8,79 14 8,70 3,40 4,07 18 110

77300395 3,00 13,9 0,60 2,55 8,79 14 8,70 3,80 4,49 18 110

CROMSON
M1100-C

Tore D R H d1
d2 
(h5)

d3 l1 l2 l3 L

Pour assurer l’étanchéité, les joints toriques sont comprimés et se déforment. 
Il est préconisé de les monter dans des gorges rectangulaires à surfaces lisses.
Les rayons de la gorge évitent toute détérioration du joint :
• Lors du montage
• En utilisation, lorsque déformé il assure l’étanchéité souhaitée
Les fraises M1100-C sont conçues pour réaliser des gorges parfaitement adaptées, 
pour utilisation statique ou dynamique des joints.
Usinage :
• Par interpolation sur centres CNC
• Fixe sur tours automatiques

d1

d3

D

d2

ℓ3

L

ℓ1ℓ2
R

mini 3°

mini 3°

H
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Filet machine 
Dimension Filet 

par 
pouce

Diam. 
Mineur

Diam. De perçage Dégagement du diam. Perçage

Alum, Bronze & 
Plastique 
75% Filet

Acier 
Inoxydable - Acier & 

Fonte 
50% Filet

Tous les Matériaux

Assemblage serré Assemblage libre

# ou 
Diam.

Diam.
Majeur

Dimension 
Foret

Decimal 
Equiv.

Dimension 
Foret

Decimal 
Equiv.

Dimension 
Foret

Decimal 
Equiv.

Dimension 
Foret

Decimal 
Equiv.

0 .0600 80 .0447 3/64 .0469 55 .0520 52 .0635 50 .0700

1 .0730
64 .0538 53 .0595   1/16 .0625

48 .0760 46 .0810
72 .0560 53 .0595 52 .0635

2 .0860
56 .0641 50 .0700 49 .0730

43 .0890 41 .0960
64 .0668 50 .0700 48 .0760

3 .0990
48 .0734 47 .0785 44 .0860

37 .1040 35 .1100
56 .0771 45 .0820 43 .0890

4 .1120
40 .0813 43 .0890 41 .0960

32 .1160 30 .1285
48 .0864 42 .0935 40 .0980

5 .125
40 .0943 38 .1015 7/64 .1094

30 .1285 29 .1360
44 .0971 37 .1040 35 .1100

6 .138
32 .0997 36 .1065 32 .1160

27 .1440 25 .1495
40 .1073 33 .1130 31 .1200

8 .1640
32 .1257 29 .1360 27 .1440

18 .1695 16 .1770
36 .1299 29 .1360 26 .1470

10 .1900
24 .1389 25 .1495 20 .1610

9 .1960 7 .2010
32 .1517 21 .1590 18 .1695

12 .2160
24 .1649 16 .1770 12 .1890

2 .2210 1 .228028 .1722 14 .1820 10 .1935
32 .1777 13 .1850 9 .1960

  1/4 .2500
20 .1887 7 .2010 7/32 .2188

F .2570 H .266028 .2062 3 .2130 1 .2280
32 .2117 7/32 .2188 1 .2280

  5/16 .3125
18 .2443 F .2570 J .2770

P .3230 Q .332024 .2614 I .2720 9/32 .2812
32 .2742 9/32 .2812 L .2900

  3/8 .3750
16 .2983   5/16 .3125 Q .3320

W .3860 X .397024 .3239 Q .3320 S .3480
32 .3367 11/32 .3438 T .3580

  7/16 .4375
14 .3499 U .3680 25/64 .3906

29/64 .4531 15/32 .468720 .3762 25/64 .3906 13/32 .4062
28 .3937 Y .4040 Z .4130

  1/2 .5000
13 .4056 27/64 .4219 29/64 .4531

33/64 .5156 17/32 .531220 .4387 29/64 .4531 15/32 .4688
28 .4562 15/32 .4688 15/32 .4688

  9/16 .5625
12 .4603 31/64 .4844 33/64 .5156

37/64 .5781 19/32 .593818 .4943 33/64 .5156 17/32 .5312
24 .5114 33/64 .5156 17/32 .5312

  5/8 .6250
11 .5135 17/32 .5312 9/16 .5625

41/64 .6406 21/32 .656218 .5568 37/64 .5781 19/32 .5938
24 .5739 37/64 .5781 19/32 .5938

 11/16 .6875 24 .6364 41/64 .6406 21/32 .6562 45/64 .7031 23/32 .6562

  3/4 .7500
10 .6273 21/32 .6562  11/16 .6875

49/64 .7656 25/32 .781216 .6733 11/16 .6875 45/64 .7031
20 .6887 45/64 .7031 23/32 .7188

13/16 .8125 20 .7512 49/64 .7656 25/32 .7812 53/64 .8281 27/32 .8438

  7/8 .8750
9 .7387 49/64 .7656 51/64 .7969

57/64 .8906 29/32 .906214 .7874 13/16 .8125 53/64 .8281
20 .8137 53/64 .8281 27/32 .8438

15/16 .9375 20 .8762 57/64 .8906 29/32 .9062 61/64 .9531 31/32 .9688

1      1.000

8 .8466   7/8 .8750 59/64 .9219

1-1/64 1.0156 1-1/32 1.031312 .8978 15/16 .9375 61/64 .9531

20 .9387 61/64 .9531 31/32 .9688

FILETAGE - CHARTE PERÇAGE/TARAUDAGE
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FILET
DIAM. 

PERÇAGE
FILET

DIAM. 
PERÇAGE

FILET
DIAM. 

PERÇAGE
FILET

DIAM. 
PERÇAGE

M1 x 0.25 0.75 M3.5 x 0.6 2.90 M12 x 1.75 10.20 M36 x 4 32.00

M1.1 x 0.25 0.85 M4 x 0.7 3.30 M14 x 2 12.00 M39 x 4 35.00

M1.2 x 0.25 0.95 M4.5 x 0.75 3.70 M16 x 2 14.00 M42 x 4.5 37.50

M1.4 x 0.3 1.10 M5 x 0.8 4.20 M18 x 2.5 15.50 M45 x 4.5 40.50

M1.6 x 0.35 1.25 M6 x 1 5.00 M20 x 2.5 17.50 M48 x 5 43.00

M1.8 x 0.35 1.45 M7 x 1 6.00 M22 x 2.5 19.50 M52 x 5 47.00

M2 x 0.4 1.60 M8 x 1.25 6.80 M24 x 3 21.00 M56 x 5.5 50.50

M2.2 x 0.45 1.75 M9 x 1.25 7.80 M27 x 3 24.00 M60 x 5.5 54.50

M2.5 x 0.45 2.05 M10 x 1.5 8.50 M30 x 3.5 26.50 M64 x 6 58.00

M3 x 0.5 2.50 M11 x 1.5 9.50 M33 x 3.5 29.50 M68 x 6 62.00

FILET
DIAM. 

PERÇAGE
FILET

DIAM. 
PERÇAGE

FILET
DIAM. 

PERÇAGE
FILET

DIAM. 
PERÇAGE

M4 x 0.35 3.60 M10 x 0.75 9.25 M16 x 1 15.0 M24 x 1.5 22.5

M4 x 0.5 3.50 M10 x 1 9.0 M16 x 1.5 15.0 M24 x 2 22.0

M5 x 0.5 4.50 M10 x 1.25 8.8 M18 x 1 17.0 M26 x 1.5 24.5

M6 x .5 5.50 M11 x 1 10.0 M18 x 2 16.0 M27 x 1.5 25.5

M6 x .75 5.25 M12 x .75 11.25 M20 x 1 19.0 M27 x 2 25.0

M7 x .75 6.25 M12 x 1 11.0 M20 x 1.5 18.5 M28 x 1.5 26.5

M8 x .5 7.00 M12 x 1.5 10.5 M20 x 2 18.0 M30 x 1.5 28.5

M8 x .75 7.25 M14 x 1 13.0 M22 x 1 21.0 M30 x 2 28.0

M8 x 1 7.50 M14 x 1.25 12.8 M22 x 1.5 20.5 M33 x 2 31.0

M9 x 1 8.00 M14 x 1.5 12.5 M22 x 2 20.0 M36 x 3 33.0

CHARTE PERÇAGE / TARAUDAGE - MÉTRIQUE

PAS RÉGULIER

PAS FIN



www.cromson.ca 209

AVANT TROU DE PERÇAGE

SURFACES ONDULÉES OU INCLINÉES

L'avant trou de perçage est recommandé pour le perçage de profondeur dépassant les 8xD.
Généralement, l'avant trou de perçage doit être effectué sur 1 à 2xD de profondeur.
L'angle de l'avant trou doit être effectué avec approximativement 5° de plus que le foret de l'opération 
suivante (le but est que ce dernier doit toucher le centre plutôt que les coins du foret).
Le diamètre de l'avant trou devrait être approximativement 0,02 mm plus grand que le foret suivant 
afin d'éviter que les coins de cette nouvelle mèche s'engage initialement et de plus ajoute des frictions 
supplémentaires.

Lorsque l'on veut percer sur une surface inclinée, l'avance du forêt devrait être réduite.
Si la mèche n'est pas en mesure de pénétrer convenablement la matière, un résultat néfaste ou même un 
brit est envisageable. 
Pour les surfaces extrêmement ondulées il est fortement recommandé de faire une opération de 
blanchissage à 180°.

145°

1-2xD

140°

1-2xD

145°

1-2xD

140°

1-2xD

Angle incliné 
(deg) Flûte droite Flûte hélicoïdal

Avance 1 80% 100%
Avance 2 50% 80%
Avance 3 30% 65%
Avance 4 - 50%
Avance 5 - 30%
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DÉBIT DU FLUIDE DE COUPE POUR LES FORÊTS À FLUIDE INTÉGRÉ

RÉSOLUTION DE PROBLÈMES

Diamètre de la 
queue (mm)

Étendue 
de diamètre       
mm et (po)

Diamètre de l'orifice 
(po) 

Débit en Po3/min

à 145 lb/po2 
(PSI)

à 290 lb/po2 
(PSI)

à 435 lb/po2 
(PSI) 

6 3,0–6,0 0,5 0,9–1,1 1,2-1,4 1,8-2,0

8 6,1–8,0 0,9 2,0 2,8 4,0

10 8,1–10,0 1,2 3,6 5,1 7,2

12 10,1–12,0 1,3 4,2 6,0 8,5

14 12,1–14,0 1,6 6,4 9,0 12,5

16 14,1–16,0 2,0 10,0 14,0 20,0

18 16,1-18,0 2,2 12,0 17,0 24,0

20 18,1-20,0 2,5 15,5 22,0 30,0

Le débit est dépendant du diamètre de l'orifice du fluide de coupe et de la pression (PSI)

CAUSES POSSIBLES 

Vitesse de rotation trop lente/ avance trop faible
Arêtes tranchantes émoussées
Fluide de coupe insuffisant
Préparation d'arête tranchante trop large
Mauvais angle d'attaque ou de dégagement

L'avance est trop rapide
Les coins sont trop vifs
Mauvaise rigidité
Coupe interrompue
Porte-à-faux de l'outil
Dépouille trop prononcée 

Température trop élevée
Avance par lèvre trop faible
Pas assez de dégagement
Fluide de coupe insuffisant

Excentricité
Mauvaise rigidité
Vibration excessive
Avance excessive
Inclusions dans le matériel

Copeaux adhérants

Écaillage des coins

Usure du flanc

Écaillage de l'arête 
tranchante

SOLUTIONS PROBABLES 

Augmenter l'avance puis la RPM
Vérifier l'usure de l'outil
Améliorer la pression et/ou concentration fluide de coupe
Réduire l'arrondi sur la préparation d'arête tranchante
Sélectionner un outil avec une meilleure action tranchante
Modifier le revêtement

Réduire la RPM
Chanfrein ou coins arrondis
Réduire l'avance
Vérifier les porte-outils et le montage
Vérifier les roulements à billes
Réduire la longueur de l'outil
Réduire l'angle de dépouille 

Réduire la RPM
Augmenter l'avance
Augmenter l'angle de dépouille
Améliorer l'application et/ou la concentration du fluide de coupe
Sélectionner un revêtement adéquat

Vérifier le montage et le serrage
Vérification du montage de l'outil pour l'excentricité
Vérifier la longueur d'outil
Revoir la géométrie pour réduire les vibrations
Réduire l'avance
Vérifier la matière première

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.
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RÉSOLUTION DE PROBLÈMES

CAUSES POSSIBLES 

Avance trop rapide
Dépouille frontale trop accentuée
Revêtement inadéquat ou inexistant
Mandrin en rotation trop lent
Copeaux adhérants

L'avance est trop rapide
Effet de coupe déficiente
Révolution du mandrin trop lente
Pas le bon angle de pointe

Vérifier l'excentricité du mandrin
Coupe interrompue
Conditions pas assez rigide
Matériel très abrasif
Fluide de coupe insuffisant

Rigidité déficiente
Vibration excessive
Avance excessive
Usure prématurée
Géométrie de l'outil impropre à l'opération
Accumulation de copeaux

L'avance trop rapide
Mauvaise rigidité
Porte-à-faux de l'outil
Excentricité de l'outil
Programmation
Usure de l'outil prématurée

Vitesse trop rapide
L'outil ne coupe pas (trop de pression)
Rigidité déficiente
Diamètre de l'outil
Porte-à-faux de l'outil

Accumulation de copeaux
Usure prématurée
Fluide de coupe insuffisant
Avance trop rapide
Condition non-rigide
Puissance insuffisante

Formation de cratères

Usure prématurée 
d'arête centrale

Usure du corps 
et arête principale

Mauvais fini de surface

Mauvaise tolérance 
de précision

Vibration

Défaillance
catastrophique

SOLUTIONS PROBABLES

Réduire l'avance
Réduire l'angle de dépouille
Sélectionner un meilleur revêtement
Augmenter la RPM
Améliorer l'apport de fluide de coupe

Réduire l'avance
Réduire la préparation d'arête tranchante
Augmenter la RPM
Sélectionner le bon angle de pointe

Vérification du montage du mandrin de serrage
Réduire l'avance lors des coupes interrompues
Changer les conditions de la machine
Augmenter la concentration du fluide (lubrification)
Sélectionner un revêtement adéquat

Vérifier le montage et le serrage
Vérifier la longueur de l'outil
Sélectionner une géométrie qui réduira les vibrations
Réduire l'avance
Sélectionner une meilleure géométrie pour ce matériel
Vérifier la matière première
Contrôler l'usure systématiquement

Réduire l'avance
Vérification du montage du mandrin de serrage
Utiliser une longueur réduire au minimum si possible
Ajuster sur le mandrin l'excentricité de l'outil
Ajuster les paramètres de coupe ou l'entrée
Contrôler l'usure systématiquement

Réduire la RPM
Améliorer les propriétés d'effet de coupe
Vérification du montage du mandrin de serrage
Sélectionner le plus grand diamètre possible
Sécuriser avec l'outil le plus court possible

Réduire la profondeur de coupe
Contrôler l'usure systématiquement
Améliorer la pression et/ou concentration fluide de coupe
Réduire l'avance
Vérification du montage du mandrin de serrage
Modifier le revêtement
Ajuster les paramêtres de coupe

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.

A

A=B

B

Force de coupe Max.

Force de coupe Min.
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CHARTE COMPARATIVE D'ÉCHELLE DE DURETÉ

Dureté-Brinell 

3,000 kgf (HB)

Dureté Rockwell

Dureté 

Vickers      

50 kgf

Résistance 

à la 

traction 

(kg/mm )

"A"         
échelle      
60 kgf 
(Brale)

"B"         
échelle 
100 kgf 

(Vor'Brale)

"C"  
échelle"         
150 kgf 
(Brale)

"D"         
échelle 
100 kgf 

(Vor'Brale)

85,6 --- 68,0 76,9 940 ---

85,3 --- 67,5 76,5 920 ---

85,0 --- 67,0 76,1 900 ---

767 84,7 --- 68,4 75,7 880 ---

757 84,4 --- 65,9 75,3 860 ---

745 84,1 --- 65,3 74,8 840 ---

733 83,8 --- 64,7 74,3 820 ---

722 83,4 --- 64,0 73,8 800 ---

712 --- --- --- --- --- ---

710 83,0 --- 63,3 73,3 780 ---

698 82,6 --- 62,5 72,6 760 ---

684 82,2 --- 61,8 72,1 740 ---

682 82,2 --- 61,7 72,0 737 ---

670 81,8 --- 61,0 71,5 720 ---

656 81,3 --- 60,1 70,8 700 ---

653 81,2 --- 60,0 70,7 697 ---

647 81,1 --- 59,7 70,5 690 ---

638 80,8 --- 59,2 70,1 680 ---

630 80,6 --- 58,8 69,8 670 ---

627 80,5 --- 58,7 69,7 667 ---

601 79,8 --- 57,3 68,7 640 ---

578 79,1 --- 56,0 67,7 615 ---

555 78,4 --- 54,7 66,7 591 210

534 77,8 --- 53,5 65,8 569 202

514 76,9 --- 52,1 64,7 547 193

495 76,3 --- 51,0 63,8 528 186

477 75,6 --- 49,6 62,7 508 177

461 74,9 --- 48,5 61,7 491 170

444 74,2 --- 47,1 60,8 472 162

429 73,4 --- 45,7 59,7 455 154

415 72,8 --- 44,5 58,8 440 149

401 72,0 --- 43,1 57,8 425 142

388 71,4 --- 41,8 56,6 410 136

375 70,6 --- 40,4 55,7 396 129

363 70,0 --- 39,1 54,6 383 124

352 69,3 (100,0) 37,9 53,6 372 120

341 68,7 (109,0) 36,6 52,8 360 115

331 68,1 (108,5) 35,5 51,9 350 112

Dureté-Brinell 

3,000 kgf (HB)

Dureté Rockwell

Dureté 

Vickers      

50 kgf

Résistance 

à la 

traction 

(kg/mm )

"A"         

échelle      

60 kgf 

(Brale)

"B"         
échelle 
100 kgf 

(Vor'Brale)

"C"  
échelle"         
150 kgf 
(Brale)

"D"         
échelle 
100 kgf 

(Vor'Brale)

321 67,5 (108,0) 34,3 50,1 339 108

311 66,9 (107,5) 33,1 50,0 328 105

302 66,3 (107,0) 32,1 49,3 319 103

293 65,7 (106,0) 30,9 48,3 309 99

285 65,3 (105,5) 29,9 47,6 301 97

277 64,8 (104,5) 28,8 46,7 292 94

2698 64,1 (104,0 27,6 45,9 284 91

262 63,6 (103,0) 26,6 45,0 276 89

255 63,0 (102,0) 25,4 44,2 269 86

248 62,5 (101,0) 24,2 43,2 261 84

241 61,8 100,0 22,8 42,0 253 82

235 61,4 99,0 21,7 41,4 247 80

229 60,8 92,8 20,5 40,5 241 78

223 --- 97,3 (18,8) --- 234 ---

217 --- 96,4 (17,5) --- 228 74

212 --- 95,5 (16,0) --- 222 72

207 --- 94,6 (15,2) --- 218 70

201 --- 93,8 (13,8) --- 212 69

197 --- 92,8 (12,7) --- 207 67

192 --- 91,9 (11,5) --- 202 65

187 --- 90,7 (10,0) --- 196 63

183 --- 90,0 (9,0) --- 192 63

179 --- 89,0 (8,0) --- 188 61

174 --- 87,8 (6,4) --- 182 60

170 --- 86,8 (5,4) --- 178 58

167 --- 86,0 (4,4) --- 175 57

163 --- 85,0 (3,3) --- 171 56

156 --- 82,9 (0,9) --- 163 53

149 --- 80,8 --- --- 156 51

143 --- 78,7 --- --- 150 50

137 --- 76,4 --- --- 143 47

131 --- 74,0 --- --- 137 46

126 --- 72,0 --- --- 132 44

121 --- 69,8 --- --- 127 42

116 --- 67,6 --- --- 122 41

111 --- 65,7 --- --- 117 39

L'échelle Rockwell de dureté A, C et D utilise un diamant conique
Les valeurs entre ( ) sont communément utilisées
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FORMULES

Formules reliées au fluide de coupe

	 Pression		

	 1 (Bar)		  =	 14.5 Livres par po. Carré (PSI)

	 Gallons	

	 1 Litre		  =	 0.254 (Gallons)

	 Calcul de Pression

	 PSI		  =	 Puissance de la pompe x 1,460 
				        Gallons par minute (GPM)

Formules d'avance et de vitesse de coupe

Pouce Par minute	 =	 Pouce par révolution    x 	 Révolution par minute 
(IPM)				    (IPR)                                 	 (RPM)

Pouces par révolution 	 =	 (Diam. foret x avance pouce par min. (IPM) x 3,1416) 
(IPR)				     Pied linéaire par min. (SFM) x 12

Pouces par révolution 	 =	 Pouces par min. /	Révolution par minute 
(IPR)				    (IPM)		  (RPM)

Pied linéaire par min	 =	 0.26 x Révolution par min. x Diamètre du foret 
(SFM)				                (RPM)                            (po.)

Temps de perçage	 =	 Distance à parcourir (po.) 
(Min.)				    Rév. par Min. (RPM) x pouce par révolution (IPR)

Révolution par minute	 =	 (Pied linéaire  par min.   /	 Diam. x 0,262) 
(RPM)				    (SFM)                      	 (po.)

Révolution par minute	 =	 (Pied linéaire  par min.   x 	 0,382 / Diam.) 
(RPM)				    (SFM)                     		 (po.)
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Formules pour calculer le diamètre de perçage pour taraudage
___________________________________________________________________________________________

Diamètre du foret sur taraudage coupé	

Mèche pour taraudage	 =	 Diam. majeur sup. (mm) - 0,1299 x % du filet 
							       # de filets par po.

Mèche pour taraudage	 =	 Diam. Nominal du filet (mm) -  % du filet x pas (mm) 
							                       76.98

Diamètre du foret sur taraudage formé
		
Diam. Max. mèche	 =	 Diam. Nominal du filet - (3/8N) 
Diam. Min. mèche	 =	 Diam. Nominal du filet - (1/2N) 
N			   =	 Nombre de filet par pouce

			   ou

Diam. Max. mèche	 =	 Diam. Nominal du filet - 0,375P
Diam. Min. mèche	 =	 Diam. Nominal du filet - 0,5P
P			   =	 Pas

D'autres formules de conversion utiles
___________________________________________________________________________________________	
	
Pouce			   =	 Milimètres / 25.4  mm 
 	  	  
KW			   =	 Puissance (HP) / 1.341022
 	  	  
KN			   =	 Lbs x 225
 	  	  
Nm			   =	 lbs-pied. / 0.7375621
 	  	  
Mètre par minute		 =	 Pied linéaire par minute / 3.28 
 	  
Millimètres 		  =	 Pouces par revolution x 25.4
par révolution 

FORMULES
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